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Sposéb odlewania duiych skrzynek rdzeniarskich i modeli metalowych

Patent trwa od dnia 17 grudnia 1954 r.

Duze skrzynki rdzeniarskie i modele meta-
lowe wykonuje sie zwykle przez odlewanie jako
caloSci lub z poszczegélnych czeSci, ktére po
obrébce mechanicznej 1laczy sie wzajemnie.
Sposéb ten jest pracochlonny, dlugotrwaly
i kosztowny. Wynalazek pozwala na wyelimi-
nowanie tych niedogodnosci.

Do wykonania formy metalowej skrzynki
rdzeniarskiej stosuje sie wedlug wynalazku
rdzen z tworzywa latwo obrabialnego i bez-
skurczowego, np. z gipsu lub J'ego' mieszaniny
z dodatkiem wldkien lub kleju. Rdzen z takiego
materialu mozna latwo wykona¢ wedlug zada-
nych wymiaréw uwzgledniajac skurcz odlewni-
czy skrzynki rdzeniarskiej wytwarzanej przy
uzyciu takiego rdzenia. Majac rdzen mozna bez
wigkszych trudnos$ci zaformowaé¢ skrzynke rdze-
niarska.

Korzystnie jest wykona¢ rdzen przy uzyciu
skrzynki rdzeniarskiej, ktéra uprzednio sluzyla
do wyrobu rdzeni i ktorej wymiary wewnetrzne
zostaly uprzednio sprawdzone. Aby wyrownaé
wspomniany skur:z metalu sg umieszczone
w skrzynce rdzeniarskiej blachy wzajemnie
prostopadle, tworzace kratownice dzielaca twe-
rzywo w skrzynce na kilka cze§ci. Po stward-
nieciu tworzywa blachy zastepuje sie blachami
grubszymi tak, aby wyréwnaé¢ skurcz, co na-
stepuje przez rozsuniecie cze$ci tworzywa na
boki .do géry. CzeSci rdzenia wraz z blachami
grubszymi laczy sie na stale i po wyréwnaniu
zlaczen pokrywa sie calo§é lakierem, szelakiem
lub inng powloka dajaca trwala. i gladka po-
wierzchnie. Rdzen przygotowany w ten sposéb,
stanowi model wewnetrzny metalowej skrzynki
rdzeniarskiej, ktérej formowanie w postaci



odejmowalnych czeSci moze si¢ odbywaé kilka-
krétnie.

Luze modele odlewa sie -podobnym sposcbem
po ich uprzednim wzmocnieniu wymiennymi
blathami.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb odlewania duzych skrzynek rdzeniar-
skich i modeli metalcwych, znamienny tym, ze
stosuje sie odpowiedni rdzen uprzednio wyko-
nany z tworzywa latwo obrabialnego, bezskur-

A
czowego i twardniejagcego w temperaturze pc-
kojowej przy uzyciu skrzynki rdzeniarskiej
o wymiarach wewnetrznych uprzednio spraw-
dzonych z uwzglednieniem skurczu odlewnicze-
go, przy czym w celu wyrownania skurczu odlew-
niczego odlewanej skrzynki rdzeniarskiej stosuje
sie szereg blach, rozmieszczonych w tworzywie
rdzenia wzajemnie prostopadle i réwnolegle,
ktore stanowia jednoczeSnie wzmocnienie rdze-
nia.
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