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(54) P¥ipravek na ost¥eni technickych fréz

Vynélez Asef tyka pFipravku na ostieni

technickych fréz, a to fréz ze slinutych kar-
bidd i rychlofeznych oceli.

Ostfeni technickych fréz je dosud prové-
déno pouze u zahraniéniho vy§robce anebo
nouzové ru¢nim brouenim.

Nevyhodou dosavadniho stavu je prede-
v3im ndkladnost brouSeni u vyrobce a ab-

solutn& nedostatednd pFesnost p¥i brouSeni -

rutnim, jeZ mé za ndsledek brzké vyfazeni
nastroje. : ’ :

Uvedené nevyhody jsou v plné mife od-
stranény pfipravkem podle vynélezu, a to
tim, Z%e sestava ze stojanu, ve kterém je
upraven ton& suvny &ep s ovladaci pékou,
na némZ je v ramenu volnd todnd uloZen
stlll, opatfeny dglicim apardtem a skliid-
lem, pfi€emZ nejméné jednou Sablonou je,
pfes nejméné& jedno p¥islusné voditko, urée-
na geometrie ost¥i zubd frézy. ,

Vyhodou p¥ipravku podle vynélezu je pie-
dev3im jednoduchost, p¥item# skutetnosti
je, Ze umoZiiuje naprosto piesné a rychlé
ostfeni, p¥ipadn& i v§robu zmin&nych tech-
nickych fréz. o

Pfikladné provedeni p¥ipravku podle vy-
ndlezu je schematicky znazorn&no na pki-
pojenych vykresech, a to na obr. 1 v del-
nim pohledu s &asteSnym Fezem a na obr.
2 v pohledu bo&nim.

Stojan 2 pFipravku je uloZen na zé&kladni
desce 1. Ve stojanu 2 je pevné zakotveno
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pouzdro 3 suvn& tocéného Cepu 8 ovladaci
péky 4. Na suvnd totném tepu 5 je rovnsZ
rameno 8 pro voln& to&né uloZeni stolu 7,
na kterém je pevnd uchycen dslici aparét
8 a sklitidlo 9 pro upnuti ost¥ens frézy 10.
V' loZisku 12 je to&n& uloZen hfidel 11, na

~jehoZ konci je brusny kotoutd 14 a na dru-

hém prevod 13 pro spojeni s neznacenym
pohonnym agregdtem. Na stojanu 2 je rov-
n&Z vytvofeno loZe 15 pro Sroub 17 mikro-
posuvu Sablony 16, kopirované voditkem 18.
Na skli¢idle 9 je upraveno voditko 19 pro
kopirovani dal3i Sablony 20. Pod ramenem
6 je rovn&z voditko -22 pro sledovani Sab-
lony 21. - AR A ¢
Prace s p¥ipravkem probihd tak, Ze ostfe-
né fréza 10 se upne do sklitidla 9. Po spus-
t&ni neznadeného pohonného agregdtu ucho-

- pi brusi¢ jednou rukou ovladaci péku 4 a

druhou rukou p¥itlaéi stil 7 s voditkem 18 -

. smérem k' $ablon& 16 a 3roubem 17 mikro-

posuvu se dosdhne styku brusného kotoude
14 a ostfené frézy 10. Pohybem ovlddaci
pdky 4 zdroveii kopiruje voditko 22 ¥ablonu
21 a voditko 19 skliftidla 9 rovnd¥ zarovei
kopiruje $ablonu 20. Soulasnym pohybem
voditek 18, 19 a 22 po $ablondch 18, 20 a 21
dochdzi k posunu i potfebnému natdeni
frézy 10 a k jejimu ostfeni brusnym kotou-

Cem 14 v pat¥iéné ‘geometrii ostFi. Pomoci

Sroubu 17 mikroposuvu se m&ni vy3ka 3ab-
lony 16 a nastavuje se tak potiebnd hloub-
ka zdbdru brusného kotoude 14. Jednim po-



hybem ovlddaci pdky 4 se provede naostie-
nf jednoho zubu frézy 10. Po pFestaveni d&-
lictho apardtu 8 se naostfi-daldf zub a cely
cyklus se opakuje do konelného naostieni
celé frézy 10.

Pfedmétny piipravek potvrdil své vyni-
kajfcf vlastnosti ve zkoukéch 1 v provoz-
nich podminkéch. Lze jej pouZit k ostient
i pfipadné vyrob& technickych fréz vSude
tam, kde se té&chto néstrojii pouZivé.

PREDMET VYNALEZU

P¥ipravek na ostfent technickych fréz,’

vyznadeny tim, e sestdvd ze stojanu (2),
ve kterém je upraveno pouzdro (3) suvné
toného &epu (5] s ovlddaci pékou (4), na
n8mZ je v ramenu (8) volné totn& uloZen

2 vykresy

stal (7), opatfeny dslicim apardtem (8]
a sklitidlem (9), pfitemZ nejmén& jednou
Sablonou (16, 20, 21) je pfes nejméng jed-
no piisluiné wvoditko (18, 19, 22) urena
geometrie ostfl zubd frézy (10].
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