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1
Perfectionnements apportéds aux joints d'étanchdéité & ldvre
pour organes tournants

La présente invention concerne des perfectionnements
apportds aux joints d'étanchéité & ldvre pour organes
tournants, et plus particulidrement aux joints de ce genre
dits "sans armature", comportant au moins une lévre munie
d'au moins une aréte d'étanchéité destinde & coopérer avec
l'organe tournant, une embase de centrage ou d'ancrage des—
tinde & coopérer avec un.organe fixe associé audit organe
tournant, et une manchette reliant les susdites ldvre et
embase et apte & supporter élastiquement la ldvre.

Les joints d'étanchéité & ldvre et gsang armature pré-
sentent, par rapport aux Joints avec armature, 1l'avantage
d'une fabrication plus simple et moins cofiteuse résultant
précisément de l'absence d'armature. ,

' Toutefois, les joints sans armature actuellement con~
nus présentent par ailleurs des inconvénients notables :
ils doivent posséder des cotes dimensionnelles relative-
ment précises qui en compliquent la fabrication ; ils pos-
sédent en général une forme complexe qui rend le moule
plus difficile & fabriquer et done plus coliteux, et il est

nécessaire de prévoir, pour leur maintien en position

fonctionnelle, des pidces de centrage des différentes faces
de l'embase (dos, face frontale) qui doivent elles-mémes
étre exécutées avec des tolérances trés serrdes et possé-
der des formes complexes les rendant particulidrement oné-—
reuses ; enfin, ces joinﬁs étant obtenus par moulage d'é-
lastomeres de synthdse qui différent en fonction des appli-
cations envisagées et qui présentent respectivement des
coefficients de retrait différents, il est jusqu'a présent
nécessaire, en raison de l'obligation de tenir des told-
rances serrées, de prévoir pluSieurs jeux de moules appro-
priés chacun pour le moulage d'un élastomdre détermind,
I'invention a essentiellement pour but de remédier,
dans toute la mesure du possible, aux inconvénients ci-
dessus énoncés et de proposer des jéints*d’étanchéi%é per—-
fectionnés qui répondent mieux que par le passé aux
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diverses exigences de la pratique, notamment pour ce qui
concerne la simplicité de fabrication et de montage.

A ces fins, on prévoit, conformément & l'invention,
que l'embase présente '

- un dos et une face frontale dont l'un au moins est tron-
conique,' '

- une face cylindrique, apte & coopérer avec la face en
regard du susdit organe fixe, et

- au moins une gorge annulaire prévue dans 1l'un au moins
du dos, de la face frontale et de la face cylindrique,

de manidre que l'embase soit, en section transversale, sen-

siblement trapézoidale et possdde un volume de résorption &

la compression longitudinale,

Grlce & cet agencement, la ou les gorges annulaires
d'expansion, constituant des volumes de résorption & la
compression longitudinale, sont aptes & absorber les défor-
mations de 1l'élastomeére lorsque l'embase est soumise & un
écrasement axial important de la part des organes de blo-
cage axiaux ou fouloirs. Il résulte de ces possibilités de

‘déformation de 1l'élastomdre qu'il n'est plus nécessaire de

prévoir des cotes aussi précises qu'auparavant, un centra-
ge automatique du joint dans son boftier étant procuré par
la face frontale et/ou le dos tronconique.

Cela se traduit également pour les fouloirs par une
exigence moindre sur les tolérances, ces piéces pouvant
alors 8tre exédcutées & peu de fraig, par exemple sur un
tour simple claséique.

Enfin, 1'opération de moulage est rendue & la fois
plus simple et moins onéreuse pulsque le méme moule peut
servir quel que soit le retrait au démoulage de 1'élasto-
mére employé. '

Selon l'application envisagée pour le joint, le dos
est sensiblement plan et s'étend sensiblement perpendicu~-
lairement & 1l'axe du joint, et la face frontale est tronco-
nique ; ou bien le dos est tronconique et la face frontale
est sensiblement plane et s'étend sensiblement perpendicu-
lairement & l'axe du joint ; ou bien encore le dos et la
face frontale sont tronconiques. On associe alors au joint
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3 .
un fouloir & coupe droite du c8té du dos plan ou de la face
frontale plane et/ou un fouloir & coupe tronconique du cb-
té du dos et/ou de la face frontale tronconique.
Avantageusement, l'embase est munie d'au moins trois
gorges annulaires prévués respectivement dans le dos, la
face frontale et la face cylindrique.
On peut en outre prévoir une gorge annulaire dans la

S

face interne de la lévre, cette gorge étant apte & recevoir
un ressort annulaire permettant d'appliquer élastiquement
la lévre contre l'organe tournant. _

L'invention sera mieux comprise & la lecturerde la
description détaillée qui suit d'un mode de réalisation
préféré, donné & titre d'exemple illustratif mais nullement

limitatif, dans laquelle on se réfere au dessin annexé sur

lequel la figure unique représente, en section transversale
et en position fonctionnelle, un joint d'étanchéité confor-
me & l'invention, '

Le joint d'étanchéité 1, constitué en un élastomére
de synthése, par exemple en nitrile ou en élastomdre fluo-
ré, posstde une lévre 2 munie d'une aréte d'étanchéité 3
maintenue en appui étanche contre la surface d'un arbre
tournant 4 sous l'action d'un ressort annulaire 5 logé
dans une gorge annulaire 6 ctreusée dans la face extérieure,
ou face opposée & l'aréte 3, de la lévre 2.

" La ldvre 2 est portée par l'extrémité libre d'une
manchette 7 s'étendant & partir d'une embase de centrage
ou d'ancrage 8 du joint. L'embase 8 posséde un dos 9 sen~
siblement plan et sensiblement perpendiculaire & ltaxe du
joint, une face frontale 10 tronconique a conicité tournde
vers le dos, et une face cylindrique 11 coopérant avec la
surface d'un organe fixe 12 tel qu'un boitier. Autrement
dit, l'embase présente, en coupe transversale, une forme
trapézoidale dont la grande base ou largeur maximale cofin-
cide avec la surface cylindrique 11.

La face frontale 10 forme avec le dos un angle com-
pris entre environ 25° et 35°, de préférence de l'ordre de
30°, La manchette 7 forme, avec le dos 9 de l'embase, un
angle compris entre environ 90° et 1059, par exemple de 1000°,
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Au raccordement de la face extérieure 13 de la man-
chette 7 et de la face frontale 10 de l'embase 8 est située
une gorge annulaire 14, pouvant présenter une section droi-
te semi-circulaire,

Trois gorges 15, 16 et 17 sont prévues respectivement
dans le dos 9, la face frontale 10 et la face cylindrique
11 de l'embase, afin de résorber les déformations de 1'é-
lastomére lorsque le joint est blogué par écrasement de
1l'embase entre un fouloir antérieur 18, & face tronconique
coopérant avec la face frontale tronconique 10 de 1l'embase,
et un fouloir postérieur 19, & face droite coopérant avec
le dos 9 de l'embase (sur la figure, le joint est représen~
té en position fonctionnelle, mais & 1'état non écrasé),

A titre d'exemple, les gorges 15 et 17 creusées dans
le dos 9 et la face cylindrique 11 possédent, en section
droite, un profil trapézoidal & angles arrondis ; la gorge
16 creusée dans la face frontale 10 posséde, en section
droite, un profil triangulaire & pointe arrondie.

Bien entendu, la forme aussi bien que le nombre des
gorges creusées dans le dos 9, la face frontale 10 et la
face cylindrique 12 ne sont donnés qu'a titre d'exemple et
peuvent &tre adaptés en fonction des exigences. De méme,
seules une ou deux de ces faces peuvent &tre munies d‘'une
gorge.,

Comme il va de soi et comme il résulte d'ailleurs
déja de ce qui précdéde, l'invention ne se limite nullement
% ceux de ses modes d'application et de réalisation qui
ont été plus spécialement envisagés ; elle en embrasse, au
contraire, toutes les variantes.

En particulier, quoique l'exemple décrit et représen-
té concerne un joint & lévre intérieure, pour arbre tour-
nant, des dispositions analogues sont transposables, sans
sortir du cadre de l'invention, pour des joints & lévre
extérieure, pour boltier tournant et arbre fixe,

De méme, un joint agencé conformément 2 1'invention
peut &tre équipé d'une lévre anti-poussiére ou d'une lévre
anti-fuite & ressort s'étendant & partir de la jonction de
la manchette et de 1l'embase.
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Enfin, la forme trapézoidale, en section droite, de
1l'embase 8 peut &tre obtenue & partir de configurations
différentes du dos et de la face frontale ; le dos peut
&tre tronconique et la face frontale peut &tre plane et
perpendiculaire & l'axe du joint, ou bien le dos et la fa—
ce frontale péuVent 8tre tous les deux tronconiques. Bien

entendu, les fouipirs possédent des faces approprides.
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REVENDICATIONS

1 - Joint d'étanchéité a lévre pour organe tournant,
comportant au moins une lévre munie d'au moins une aréte
d'étanchéité destinde & coopérer avec l'organe tournant,
une embase destinée & coopérer avec un organe fixe associé
audit organe ﬁournant, et une manchette reliant les susdi-
tes lévre et embase et apte & supporter élastiquement la
lévre, caractérisé en ce que l'embase présente
- un dos et une face frontale dont 1l'un au moins est tron-

conique,
~ une face cylindrique, apte & coopérer avec la face en
regard du susdit organe fixe, et
~ au moins une gorge annulaire prévue dans l'un au moins
du dos, de la face frontale et de la face cylindrique,
de maniére que l'embase soit, en section transvefsale, sen-
siblement trapézofdale et posstde un volume de résorption
4 la compression longitudinale.

2 -~ Joint d'étanchéité selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que le dos est sensiblement plan et s'étend
sengiblement perpendiculairement & l'axe du joint, et en
ce que la face frontale est tronconique. .

3 - Joint d'étanchéité selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que le dos est tronconique et en ce que la
face frontale est sensiblement plane et s'étend sensible-
ment perpendiculairement a4 l'axe du joint,

4 = Joint d'étanchéité selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que le dos et la face frontale sont tron-—
coniques.

5 - Joint d'étanchéité selon 1l'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que la conlcité
du dos et/ou de la face frontale est orientée de telle ma—
niére que 1l'étendue axiale de l'embase soit maximum au ni-
veau de la surface cylindrique.

6 ~ Joint d'étanchéité selon l'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que 1l'embase
est munie d'au moins trois gorges annulaires prévues res-
pectivement dans le dos, la face frontale et la face cy-

lindrique.
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7 - Joint d'étanchéité selon l'une quelconque des re-—
vendications précédentes, caractérisé en ce qu'en outre
une gorge annulaire est prévue dans la face extérieure de
la lévre, ladite gorge étant agencée pour recevoir un res-
sort annulaire. '

8 - Joint d'étanchéité selon 1'une quelconque des re=
vendications précédentes, caractérisé en ce qu'encore une
autre gorge annulaire est prévue 3 la jonctidn de la face
frontale de l'embase et de la face interne de la manchette,

9 -~ Joint d'étanchéité selon l'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que la conici-
té de la face frontale est comprise entre environ 25° et
359, et est de préférence de l'ordre de 30°,

10 - Joint d'étanchéité selon 1l'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que la man-~
chette forme, avec le dos, un angle compris entre environ

'90° et 105°.-
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