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(54 Netkemé rohoi pro tepelmé hlukovou izolaei

Netkend rohoZ pro tepelné hlukovou
igolaei se vyrdbi v primyslu netkamych
- textilii pro stavebai dlely. Sestivé z ho-
mogenni smési sklemémyich vldken, provéiza-
nych a spojenjch Sdstedné roztavenymi ter-
moplastiekymi syntetickymi vldkay.
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Vynélez se tykéd netkené rohoZe pro tepeln& hlukovou izolaci,
sestdvajici ze smési anorganiékych a organickjéh vlédken.

Jsou znémy netkené textilie a roho%e ze sklen&nyfch vlidken
a postupy Jejich vyroby. Tek napi¥fklad zpisob uklédén{ je zném
z patentového spisu USA &. 3 445 207, ddle britského patentové-
ho spisu &. 961 631, rakouského patentového spisu &. 297 962.

'V patentovém spise USA &. 3 981 708 je popséno provazovéni vlé-
ken & tvorba roho%i{ z nich, v patentovém spise &. USA 3 012 289
Je popséno zpevnéni dtvairu pomoc{ pF{m&€si organickych vléken.

Uvedené patentové spisy se vztahujf ne zpracovédni a tvorbu
rohoZ{ ze sklené&nych vlidken. Nevyhodou t&chto roho%i{ je minimdl-
n{ pevnost dtvaeru & tim nepatrné samonosnost. RohoZe lze pou%{-
vat pouze Jjako vycpévkovy izola¥n{ materidl nebo Je nutno je dé-
le zpevnit daldfm pracovnim postupem.

N&kteif vyrobei provdd&ji zpevnini dtvaru ze sklen&nych nebo
jingch anorgenickych vldken na p#fklad vpichovénim na vpichova=
cich strojfch. Uvedeného zpisobu vyuZiv4 napiiklad japonsky pa=
tentovy spis &. 52-148 274; vpichovédni je provdd&no za mokra
po¥tem 100 a% 500 vpichd na em™2. Lepf soudrZnosti se dociluje
kombinacf anorganickych vldken s vldkny organickymi; vrstva tak-
to vytvorend se vpichuje nebo prodfvd na prodivacim stroji. V n&-
kterych pifpedech se provdd{ vpichovédni do tkaniny z orgenickych
vldken, napifklad u patentového spisu USA &. 3 975 565 do visko-
zové tkaniny.

Uvedené postupy vpichovéni a proéivéni ma ji spole&nou nevy-
hodu, kterd spodivéd v podstatném snffeni objemové hmotnosti vy-
robgu, coZ plisobi zhor3en{ izola¥nich vlastnosti. Mimo to, tech-
nologické zpracovdni mé za nésledek silné drceni vléken b&hem
zpracovén{; minimdln{ po&et vléken anorgenického pivodu, kterd
Jsou velmi kifehkd, je zapojen funkiné& do vlsstnfho provézén{ ut-
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varu. Drcenfim vldken se krom& toho zna&né& zvy3uje p~a3nost provo-
zu a zhordujf se jeho hygienické podminky.

' Smé&si vldken anorganickych a organickymi jsou rovnéz piipré-
vovadny papirenskym zpisobem, jak popisuje naprfklad DOS &.1760 438.

Nevyhodou tohoto zpisobu vyroby Jje vysokd4 objemovd hmotnost
vyrobku. Mimo to, papi skym zpuisobem je moZno zpracovat pouze
velmi kré4tk4 vldkne, takZe pevnosti vyrobku jsou velmi nfzké a
materidl je moZno pouZit pouze pro specidlnf udely, a to tem, kde '
vysokd objemovéd hmotnost a nizké pevnost nen{ na zévadu, nap¥iklad
pro filtraci.

Nejlast&j¥{m postupem zpracovén{ skleninych vldken na rohoZe
je pfiprava vldkenné rohoZe ze sklen&nych vldken, p¥fpadné s pf{-
mési jingch, organickych vldken a jejich dodate&né zpevnéni bud
pomoci pré#kovych termosetickych nebo termoplastickych pojiv s do-
datefnou tepelnou fixac{ nebo zpevnéni pomoci dispersnich organic-
kyeh pojiv bud formou post¥iku nebo impregnace. Uvedeny zpisod
zpevnéni pouZiiv4 pifevdind vét8ina vyrobcd t&chto rohofi a je vyn-
¥ivédn 1 v &eskoslovenskych vyrobnf{ch podnicich. V této oblasti je
také nejvice patentovych spisi, jako napriklad USA &. 4 251 590
nebo &. 3 518 157, popisujfci zpracovdn{ a tvarovédn{ vlédkenné
vrstvy upravené pojivem, jeho tepelnou fixaci a stlalowédnf. Obdob-
ny princip Jje ve francouzském patentovém spise &. 2 014 664. Fran-
couzsky patentovy spis &. 2 384 620 popisuje prosypévén{ vlidkenné
vrétvy préskovym, teplem tvrditelnym pojivem, zat{mco v britském
patentovém spise &. 1 421 346 je dodatelné pojeni vldkenné vrstvy
disperzemi pojiv. V patentovém spise USA &. 3 518 157 je popséno
pfimfsen{ préskového pojiva pii tvorb& vldkenné vrstvy.

Nevyhodou uvedenych zplsobld je, Ze
pfi impregnaci se zvy3uje objemovéd hmotnost vyrobku a je nutnd _
prakticky samostatnd linka pro impregnaci, Zd{ménf a sudenf{. P¥i
'tvorhé rohoZi s velkou tloustkou dochéz{ k migraci pojiva k povr-
chu, a tim k nestejnomdrnému propojeni vrstvy;
pri stifikdnf se rohoZ zpevihuje pouze povrchové nebo je nutno st¥f{-
kat jednotlivé vrstvy a vrstvit na sebe do poZadované tloustky.

Je prakticky nutnd samostatnd stfikacf{ a sudici linka, pFf{padn&
spojend s vrstvicim zarizenim;

p*i aplikaci préskovych tepeln& tvrditelnych pojiv jsou obdobné
pot{Ze a nevyhody Jjako p#i stfikénf{ disperzi pojiv;
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vytvoren{ vlékenné vrstvy spolelné s aplikaci préaskového poJiva
mé za ndsledek vysoké ztrdty na préskovém pojivu b&hem zpracové-
n{, silné zne¥i¥fovani rounotvorictch zafizenf. Mimo to v p¥ipa-
d& vyuzit{ pneumatickych rounotvoiicich zaf{zeni hroz{ b&hem
zpracovéni nebezpeéi ir;’rbuchu. ' %p e’

Kone&nd z &eskoslovenského popisu vynédlezu k &. 192 423
je zném plodny vlékenny iutvar ur&eny, zejména na obloZeni voit¥-
nich prostor riznych druhd pecf. Tento plodny utver sestévéd
z 99,9 aZ 90,0 % hmotnosti hlinitokiemiditych vléken a z 0,1 a%
10,0 % hmotnosti organickych vléken, zejména polyesterovych, po-
lypropylenovych nebo viskézovych. Vyrobek nenf{ vhodny na zvuko-
vou izolaei, nfbr% pouze na tepelnou izolaci. Maly pod{l organic-
kjch vldken jen dolasné zajidfuje potfebnou soudrZnost dtvaru
p*i manipulaci s nim. |

V8echny uvedené nevyhody odstranuje netkend roho%Z pro tepel-
n& hlukovou izolacl, sestdvajfc{ ze smé&si anorganickych a orge=-
nickych vldken a jeji podstata spodivé podle vynélezu v tom, Ze
Je vytvorena z homogenni smési sestédvejici z % aZ 40 % hmotnosti
sklen&nych vldken, kterd jsou provézand a spojend Zésteiné& rozta-
venymi termoplastickymi syntetickymi vldkny predstavujfcimi 10
a? € % hmotnosti homogenn{ sm&si, pri¥emi alespon v&tdina termo-
plastickych syntetickych vldken jsou sréZivé dvousloZkovéd vlékna
z fibrilované polypropylen/polyetylenové £élie.

Homogenn{ smés, vytvérejifei netkanou rohoZ podle vyndlezu
1ze zpracovat na vdech typech rounotvorného zatfzenf, &ill je 1
v tomto pripad® moZno vyuZit instalovaného strojntho zarfzen{.
Zpracovénim navrZené sm&si nedojde k 24dnému zvysdenému znelidté-
n{ strojnifho zafizeni; pridem? prevédZnou &d4st odpadd 1lze znovu
technologicky zpracovat bez zhorSenf kvality hotového vyrobku.
Rovné% ztréty pojivé sloZfky jsou minimélnd.

Z hlediska strojnfho i technologického se vyrobsa podstatnd
zjednoduéude, odpedej{ ndro&né stfikact, 1mpregnaéni p¥{padné&
préskovaci zarfzenf vetn¥ suldren, takie 1 energeticky Jje celéd
vyroba dsporné&jsi.

Hlavnf vyhody vyrobku podle vyndlezu vsak spoiivajf v tom,
Yo netkand rohoZ mé velmi nfzkou objemovou hmotnost, kterd neni
dosaZena u popsanych znémych vyrobkid. PouZitd orgenické termopla-
stické vldkna jsou na rozdfl od vléken anorganickych podstatné
pruiné j81{ a maji{ dobrou tvarovou pem&f, takZe vytvofeny vldkenny
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dtvar je podstatn¥ objemn&j3f a ani po tepeln& fixa.l nedojde k zé-
sadn{m zm3ném v objemové hmotnosti.

Del3¥{ zésadni vyhodou vyrobku podle vynélezn, vzhledem k doko-
nalé homogenncsti je, Ze cely \tver je jak v tlousdfce, tak ve viech
smérech zcela stejnomérn& spojen a tvof{ zcela samonosnou a prui-
nou vrstvu. Krom& toho 1lze velmi snadno vytvédifet podle d&elu pou-
¥it{ vyrobky s riznymi fyzikdéln& mechanickymi vlastnostmi pouhou
zém&nou nebo jinym pom&rem p¥isad termoplastickych vldken.

PouZitim fibrilovanych dvousloZkovych vléken se dosahuje vy3s-
8fho G&inku. Fibrilovanéd vldkna ne jsou kulatého, nybrZ prevdZnd
obdélnfkového pi{&ného ¥ezu, prifemZ jejich povrch nen{ hladky,
ale ¥lenity, to znamend, Ze z povrchu vy&nivajf krétkéd vlékna
vznikl4 p#i 3tépeni fdélie, a navic ve vldknech jsou Zasto podélné
trhliny. Tento &lenity povrch, na rozdfl proti hledkému povrchu
b&infch kulatych vldken, zajidtuje ve sm¥si se sklenénymi vlékny
v&ts{ t¥enf, co? pri tepelném sréfenf je velmi dileZité, protoZe
se tim dosahuje dostate®ného provézdnf rohoZe pfi zachovdni JeJjf
velké objemnosti. Tim, Ze fibrilovand vldkna jsou dvousloZkov4,
kde jedna sloZka mé ni%3{ bod tavenf, Je zajiSt&no stejnom&rné pro-
vézéni roho%e v celé jej{ tloudfce.

P¥fklad 1

a) Odpadn{ sklenZné vlékna z vyroby sklen&nych pfiz{ o primér-
né tloustce asi 10 um se Fefou na délku asi 60 mam.

b) Félie pripravend ze sm&si polypropylenu a polyetylenu v po-
m&ru sloZek 60/40 se dlouZf za zvySené teploty eZ k dosaZeni Jeji
fibrilace. Premen fibrilované fdélie se zpracuje na konvertoru na=
priklad typu Seidel 30.

Vlékna a) se misf s vldkny b) v pomé&ru 75 : 25. Vytvofend
sm&s se n&kolikrdt podrob{ rozvolnéni na mykacim %echradle tek,
aby bylo dosaZeno homogenni sm&si vlédken sklendnych a termoples-
tickfch. P¥ipravend smés se ukléddd do zédsobnikovych komor a odtud
se pneumaticky dopravuje do nakladae mykacfho sloZenfi. Vytvorend
.pavudina z mykacfho sloZeni se vrstvi na b&Zném typu horizontél-
nfiho vrstvicfho za¥f{zenf tak, Ze konelnd vrstva vystupujic{ ze stro-
je m& plodnou hmotnost circa 1500 g.m"z.

Tekto zhotoveny \tvar se na perforovaném transportnim pésu
p¥ivdd{ do vyh¥ivac{ komory, kde se podrob{ tepelnému zpracovénib
pF*l teplotd 160°c. VyhF4tf§ dtvar se ihned pii vystupu z vyh¥fvaci’
komory kalibruje na tlousfku asi 15 mm mezi kovovymi vAleci chla-



223 491 -3 -

zenymi vodou. Hotové rohof se adjustuje bud do formy rolf nebo
se feZe na plotny o poZadovaném rozméru. Objemové hmotnost této
tepelnd a hlukovd izola¥nf rohoZe je asi 100 kg.m"s.

P¥iklad 2
Netkand roho% se zhotovi postupem podle p¥fkladu 1 s tim roz-

d{lem, i0725 % hmotnostnfho podflu syntetickych vlédken p¥ipadd

15 % hmot. na dvousloZkovéd vldkna vytvorend fibrilaci polyetylen/
" polypropylenové £8lie a 10 % hmotnosti na b&%né polyvinylchlori-
dové vlékna.

PEEDMET VINKLEZU

Netkané rohoZ pro tepeln¥ hlukovou izolaci, seatdvajict
ze sm&si enorganickych a organickych vlsken, vyznadend tim, Ze
je vytvorena z homogenni sméei sestdvajficf z 90 aZ 40 % hmotno-
sti sklenénych vléken, kterd Jsou provézend a spojend Séstelné
roztevenymi termoplastickymi syntetickymi vldkny predstavujfcimi
10 a% 60 % hmotnosti homogenni sm&si, prifem% alespon v&tsina
termoplastickych syntetickych vldken jsou sréZivé dvousloikové
vldkna z fibrilované polypropylen/polyetylenové félie.
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