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Przedmiotem wynalazku jest lakier przeciwkoro-
zyjny do czasowej ochrony wyrobéw metalowych,
zwlaszcza w Wwarunkach transportu i magazyno-
wania.

Do czasowej ochrony przed korozjg wyrobbow
metalowych stosuje sie obecnie szereg metod po-
czawszy od tradycyjnej metody smarowej, poprzez
metode bezsmarowg, metode lotnych inhibitoréw
i luZnopokrowcows, koficzac na metodzie powlok
zdzieralnych.

Szczegblne znaczenie przypisuje sie tej ostatniej
metodzie ze wzgledu na mozliwo§é uzyskiwania
wieloletnich okres6w gwarancyjnych w czasie tran-
sportu i skladowania czeSci metalowych, zabezpie-
czonych tego rodzaju powlokami. Wybér sposobu
nakladania tego typu powlok zalezy od rodzaju
przedmiotu zabezpieczanego i od jego ksztattu.
Obecnie . znane sg dwie odmiany technologiczne
wytwarzania powlok zdzieralnych. W pierwszej
powloke zdzieralng nanosi sie przez zanurzenie
wyrobu metalowego do stopionej masy cieklej,
opartej na przyklad na etylocelulozie, octanoma$-
lanie celulozy lub polistyrenie jako gléwnych
skladnikach.

Wedlug drugiej metody powtoki zdzieralne otrzy-
muje sie pokrywajgc na zimno powierzchnie wyro-
bu roztworem plastyfikowanych materialow po-
wlokotwoérezych na przyklad pochodnych celulozy,
kopolimeru chlorku i octanu winylu polistyrenu,
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zawierajgcym dodatek substancji obnizajacej przy-
czepno§¢é powlok do powierzchni metalu.

Lakier wedlug wynalazku pozwala na usunigcie
konieczno$ci stosowania zlozonego oprzyrzadowa-
nia, zwlaszcza termostatowych wanien, zabezpie-
czajacych stalg temperature stopionej masy (180° —
220°C), obnizenie zuzycia materiatébw oOraz na
oparcie receptury o Srodki tatwo dostepne.

Lakier wedlug wynalazku sklada sie z barwio-
nego polistyrenu zmiekczonego odpowiednim pla-
styfikatorem, ograniczonego -inhibitora korozji
i benzenu jako rozpuszczalnika. Udzial polistyrenu
wynosi od 8—16 czeSci wagowych, zmiekczaczy
2,4-4,8 . czeSci wagowych, inhibitora korozji 0,2—0,4
czeSci wagowych, reszta 78—90 czeSei wagowych
stanowi benzen. Jako zmiekczacze stosuje sie stea-
rynian butylu oraz chloroparafine 42%.-owg w sto-
sunku wagowym 1:2, a jako inhibitor korozji —
benzoesan cykloheksyloaminy lub benzoesan ben-
zyloaminy lub 2-merkaptobenzotiazol lub benzo-
triazol.

Po odparowaniu rozpuszczalnika blona sklada sie
z plastyfikowanego polistyrenu z dodatkiem inhi-
bitora korozji. Korzystnie dobrany sklad jakoS$cio-
wy tworzywa zapewnia Zadane wlaSciwosci zabez-
pieczanej powierzchni. Blona posiada dobre wia-
snoSci barierowe a wiec niskg przepuszczalno§é pa-
ry wodnej i gazéw oraz wysokg wodoodporno$é.
Zawarto§¢ organicznego inhibitora korozji w pow-
stalej blonie osigga duZe stezenie okolo 2%/0 wago-
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wych. Inhibitor tworzy na powierzchni metalu
molekularng 'warstewke zabezpieczajaca metal
przed korozjg.

Dzigki przytoczonym wilasno$ciom uzycie lakie-
ru, bedacego przedmiotem wynalazku, do czasowej
ochrony przed korozja wyrob6w metalowych w
czasie transportu i w okresie skladowania w wa-
runkach 'magazynowywch zabezpiecza je przed dzia-
laniem takich korozyjnie czynnych substancji i za-
nieczyszczen powietrza jak para wodna, sole i py-
ty mineralne i najczeéciej w nim wystepujgcych
gazéw agresywnych jak dwutlenek wegla i dwu-
tlenek siarki. -Blonka lakieru przeciwkorozyjnego
zabezpiecza réwniez wyréb przed korozja potows,
Przezroczystosé blony ulatwia biezgcg kontrole
stanu powierzchni wyrobu bez konieczno$ci prze-
prowadzania zabiegu odkonserwowania.

Stosunek iloSciowy poszczegblnych skladnikéw
lakieru przeciwkorozyjnego wedlug wynalazku mo-
Ze sie zmieniaé w okre§lonych granicach w zalez-
noéci od temperatury, w ktérej wykonuje sie ope-
racje pokrywania jak i wymagan odnoénie do gru-
boéci blony lakierowej oraz od rodzaju zabezpie-
czanej powierzchni.

Spos6b wytwarzania lakieru przeciwkorozyjnego
wedtug wynalazku polega na kolejnym rozpuszcze-
niu w benzeniu polistyrenu odpadowego w posta-
ci zmielonej i zmiekczaczy przy zachowaniu ok-
reflonych proporcji. W zmiekczaczu nalezy uprzed-
nio rozpusci¢ sproszkowany inhibitor. Otrzymang
kompozycje lakierowa starannie miesza sie do cal-
kowitego rozpuszczenia wszystkich skladnikow.
Operacje przygotowania wykonuje sie w naczy-
niach metalowych w temperaturach w granicach
od +5° do +20°C. ‘

Gotowy lakier jest cieczg barwng, przeZfroczysta
w warstwie okolo 100 mm. Lepko§é lakieru mie-
rzona metodg Forda mie§ci sie¢ w granicach od
20 do 30 sekund (Srednica dyszy 4 mm, tempera-
tura oznaczania 20°C). Nie dopuszcza si¢ do obe-
cnoéci zawiesin mechanicznych i innych zanie-
czyszczen.

Spos6b zabezpieczania wyrob6w metalowych la-
kierem polega na ich zanurzeniu na okres od 15
do 30 sekund do wanny, zawierajacej lakier prze-
ciwkorozyjny. Przedmioty te musza byé uprzednio
poddane starannemu odtluszczeniu i oczyszezeniu
z wszelkich §ladéow zanieczyszczenn substancjami
korozyjnie czynnymi. Po wyjeciu wyrobéw z wan-
ny i jczeSciowym wysuszeniu warstewki lakiero-
wej w ciggu okolo 5 minut zabieg nalezy pow-
térzyé. Calkowite Wyschniecie dwuwarstwowej
blony nastepuje w temperaturze 10 do 20°C po
uplywie okoto 1 godziny.

Czas ten ulega przedluzeniu je§li operacje su-
szenia przeprowadza sie w niZszej temperaturze.
W szczegblnych przypadkach réwmiez mozZzna na-
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nosié lakier na powierzchnie wyrob6w metalowych
migkkim plaskim pedzlem. Ze wzgledu na bar-
wnos$é lakieru stopienn pokrycia powierzchni mozna
latwo oceni¢ wzrokowo.

W razie zgestnienia lakieru na skutek odparowa-
nia rozpuszczalnika dodaje sie odpowiednig ilo§é
benzenu dla przywrécenia pierwotnej lepkosci la-
kieru. Grubo§é blony lakierowej wynosi od 15 do
30 mikronéw przy duzej wydajno$ci lakiegu, wy-
noszacej od 0,10 do 0,20 kG/m2 Blona jest ela-
styczna i posiada odpowiednig przyczepnosé do
podloza metalowego.

Usuwanie blony lakjerowej z powierzchni wyro-
bu metalowego polega na zanurzeniu wyrobu na
przecigg 15 minut do czystego benzenu. Inny spo-
s6b sprowadza sie do przecierania. powierzchni wy-
robu szmatka flanelowa, zwilzong benzenem.

Podane s dwa przyklady iloSciowego skladu re-
cepturowego lakieru wedlug wynalazku, w ktoérych
zawarto$¢ poszczegllnych skladnik6w zostala wy-
razona w czeSciach wagowych. Zmywalny lakier
przeciwkorozyjny wedlug przykladu I zaleca sie
stosowaé¢ w przypadku wyrob6w metalowych, wy-
konanych ze stali i Zeliwa, je§li temperatura na-
noszenia lakieru mie§ci sie¢ w granicach od +5°
do +10°C. Natomiast receptura wedlug przykladu
II powinna byé stosowana w temperaturach od
+10° do +20°C w odniesieniu do wyrobé6w bime-
talicznych, w sklad ktérych wchodzg poza stalg
stopy miedzi.

Przyktad I.:

Polistyren, odpadkowy, barwiony, jednorodny 8,0

Stearynian butylu 0,6

Chloroparafina 42%.-owa 1,8

Benzoesan cykloheksyloaminy 0,2

Benzen 89,4
Przyklad II.:

Polistyren, odpadkowy, barwiony, jednorodny 16,0

Stearynian butylu 1,2
Chloroparafina 42%o-owa 3,6
2-merkaptobenzotiazol 0,4
Benzen 78,8

Zastrzezenie patentowe

Lakier przeciwkorozyjny do czasowej ochrony
wyrobéw metalowych zwlaszcza w warunkach
transportu i magazynowania, zawierajacy polisty-
ren, zmiekczacze i rozpuszczalnik, Zznamienny tym,
ze sklada sie z 8 do 16 czeSci wagowych polistyre-
nu, z 2,4 do 4,8 czeSci wagowych stearynianu bu-
tylu i chloroparafiny 42%-owej, z 0,2 do 0,4 czeSci
wagowych benzoesanu cykloheksyloaminy lub
benzoesanu benzyloaminy lub 2-merkaptobenzotia-
zolu lub benzotriazolu i z 78 do 90 czeSci wago-
wych benzenu.
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