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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Dekorfolie fiir einen Fahrzeuginnenraum, insbesondere einen
Flugzeuginnenraum, umfassend zumindest die folgenden Schichten:
+ eine transparente, chemisch besténdige, kratzbestéandige sowie brandbestandige Deck-
schicht aus einem Kunststoff und
+ eine brandbesténdige Prageharzschicht,
wobei direkt aufeinander folgende Schichten der Dekorfolie flachig miteinander verbunden sind.

[0002] Fahrzeuge fir den Personentransport, die im o6ffentlichen und privaten Verkehr genutzt
werden, besitzen in ihrem Innenraum oft flache, 2- bzw. 3-dimensional geformte Verkleidungs-
teile, die mit einer dekorativen Beschichtung ausgestattet sind.

[0003] Diese Beschichtung besteht lblicherweise aus einer Dekorfolie in Form eines mehrlagi-
gen Kunststoff-Folien-Verbundes, wobei die Dekorfolie mittels geeignetem Klebstoff auf eine
Oberflache des jeweils darunterliegenden Bauteils bzw. Paneels aufgeklebt wird.

[0004] Diese Dekorfolie ist sowohl bei Raumtemperatur auf einfach geformte, sowie bei erhdhter
Temperatur (Ublicherweise in einem Temperatur-Vakuum-Applikator oder manuell) auf komplex
geformte Bauteilgeometrien applizierbar.

[0005] Die Dekorfolie weist eine Deckschicht auf, die eine darunter liegende Prageharzschicht
vor schadlichen Einflissen, beispielsweise vor mechanischer Einwirkung und vor Umwelteinflis-
sen, schitzt.

[0006] Insbesondere kommerziell genutzte Verkehrsflugzeuge weisen eine Vielzahl an Paneelen
auf, die mit Dekorfolien versehen sind, damit die Wabenstruktur des Leichtbau-Paneels nicht
durchscheint. Da im Bereich der Luftfahrttechnik das Gesamtgewicht des Flugzeuges bzw. seiner
Einzelkomponenten einen entscheidenden Einfluss auf dessen Kraftstoffverbrauch hat, tragt jede
Mdbglichkeit der Gewichtseinsparung zur Senkung der Betriebskosten eines Flugzeuges bei.

[0007] Aufgrund der geforderten Eigenschaften des Endproduktes sowie der eingeschrankten
Verfligbarkeit von Deckschichten und Rickseitenschichten fiir den Einsatz in Flugzeugen ergibt
sich bei herkbmmlichen Dekorfolien, die im Flugzeugbau eingesetzt werden, ein Gesamt-Fla-
chen-Gewicht von ca. 240 g/m? (ohne Klebstoff) bzw. 330 g/m? (mit Klebstoffschicht) fiir den ak-
tuell leichtesten, eingesetzten Folienverbund.

[0008] Dekorfolien, teilweise auch fir Formteile in Flugzeugen, sind beispielsweise aus DE
102021124776 A1 und WO 2020175628 A1 bekannt.

[0009] Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine Dekorfolie zur Verfligung zu stellen, die
die Nachteile des Standes der Technik nicht aufweist. Insbesondere soll eine mehrlagige und
dekorative Dekorfolie fiir einen Flugzeuginnenraum bereitgestellt werden, die signifikant leichter
als herkémmliche im Flugzeugbau fiir Innenbereiche verwendete Dekorfolien ist, jedoch in ihren
grundlegenden strukturellen Eigenschaften nicht von den bestehenden, etablierten Produkten
abweicht.

[0010] Gelbst wird diese Aufgabe erfindungsgeman mit einer Dekorfolie, die die Merkmale von
Anspruch 1 aufweist.

[0011] Bevorzugte und vorteilhafte Ausfiihrungsformen der Erfindung sind Gegenstand der Un-
teranspriiche.

[0012] Erfindungsgemal ist vorgesehen, dass die Prageharzschicht aus einem thermoplasti-
schen Polymer und wenigstens einem zugesetzten Additiv besteht, wobei das Additiv aus Fest-
stoff mit einer Dichte von < 0,9 g/cm?® besteht und zwischen 1 Gew.-% und 50 Gew.-% der Pra-
geharzschicht ausmacht.

[0013] Um eine moglichst hohe Gewichtseinsparung zu erzielen, ohne dass dies einen negativen
Einfluss auf die Gesamtverbundeigenschaften hat, wird die Gesamtdichte der modifizierbaren
Schichten der als Mehrschichtverbund ausgefiihrten Dekorfolie, zumindest jedoch die Dichte der
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Prageharzschicht, mittels der Zugabe wenigstens eines geeigneten Additives reduziert.

[0014] Die erfindungsgemaie Dekorfolie ist insbesondere fiir den Einsatz in Innenrdumen eines
Flugzeuges vorgesehen und weist insbesondere alle dafiir notwendigen Eigenschaften auf.

[0015] Die Zugabe von Additiven zu Schichten eines Kunststoff-Folien-Verbundes ist zwar be-
kannt, hat jedoch sonstimmer das Ziel, optische, haptische oder mechanische Eigenschaften der
Folie zu verandern, nicht jedoch das Gesamtgewicht der Folie zu reduzieren. Die Zugabe von
Additiven mit geringer Dichte in modifizierbare Schichten, d.h. in Schichten, deren insbesondere
physikalische Eigenschaften verandert werden kénnen, ohne dass dadurch der Einsatz dieser
Schichten im Flugzeugbau nicht mehr mdglich ware (z.B. aufgrund hoher Sicherheitsbestimmun-
gen), ist bislang noch nicht bekannt.

[0016] Da durch diese Modifikation eine Gewichtsreduktionen der Dekorfolie von wenigstens
20 % bis 40 % gegeniiber herkémmlichen Dekorfolien fiir den Einsatz im Innenbereich von Flug-
zeugen erreicht werden kann, ist es mdglich, durch die groBflachige Verwendung der erfindungs-
gemaBen Dekorfolie bei einem Verkehrsflugzeug, je nach GréBe und Typ des Verkehrsflugzeu-
ges, ein Gesamtgewicht von mehreren Kilogramm einzusparen.

[0017] Unabhangig von der Zugabe des dichtereduzierenden Additives kénnen der Prageharz-
schicht auch weitere Additive beigemischt werden, die beispielsweise deren mechanische oder
optische Eigenschaften verandern. Z.B. kdnnen Farbpigmente beigemischt werden, um die Pra-
geharzschicht dekorativ einzufarben.

[0018] Besonders bevorzugt ist, wenn das Additiv eine Dichte von < 0,7 g/cm?®, vorzugsweise
< 0,5 g/cm?, insbesondere < 0,3 g/cm?, aufweist. Ebenso bevorzugt ist es, wenn das Additiv zwi-
schen 5 Gew.-% und 35 Gew.-%, vorzugsweise zwischen 10 Gew.-% und 20 Gew.-%, der Pra-
geharzschicht ausmacht. Bei einem derart leichten Additiv und einer derartigen Beisetzungs-
menge (bzw. Konzentration) kann eine besonders hohe Gewichtsreduktion erreicht werden, ohne
dass die strukturellen Eigenschaften der Dekorfolie so stark beeintrachtigt werden, dass ein Ein-
satz der Dekorfolie im Innenbereich von Flugzeugen nicht mehr méglich ist.

[0019] Insbesondere ist vorgesehen, dass das Additiv aus Feststoffpartikeln und/oder Feststoff-
mikrostrukturen besteht, d.h. dass das als Feststoff ausgefiihrte Additiv im thermoplastischen
Polymer der Préageharzschicht in Form eines Feststoff-Gemisches (disperser Feststoff) eingebet-
tet ist. Diese Feststoffpartikel und/oder Feststoffmikrostrukturen weisen vorzugsweise einen
durchschnittlichen Maximaldurchmesser von < 50 um auf, sodass sie besonders gleichmaBig und
flachendeckend in der Prageharzschicht verteilbar sind. Ebenfalls bevorzugt ist es, wenn die
Feststoffpartikel und/oder Feststoffmikrostrukturen eine Druckfestigkeit von = 50 bar aufweisen,
damit sie bei der Herstellung und im bestimmungsgemaBen Einsatz der Dekorfolie nicht uner-
wiinscht verformt, z.B. zerteilt oder komprimiert, werden.

[0020] Im Rahmen der Erfindung kann vorgesehen sein, dass das Additiv aus Mikrokugeln bzw.
Mikroperlen besteht. Derartige Feststoffmikrostrukturen weisen besonders glinstige, mechani-
sche Eigenschaften bei einer besonders niedrigen Dichte auf. Insbesondere kommen beschich-
tete oder unbeschichtete, hohle Glas- oder Kunststoffkugeln zum Einsatz. Beispielsweise kdnnen
gasgefillte Mikrokugeln aus Kunststoff eingesetzt werden, die nicht nur gegen plastische Verfor-
mungen resistent sind, sondern auch bei Warmeeinwirkung expandieren.

[0021] Insbesondere ist im Rahmen der Erfindung bevorzugt, wenn die Deckschicht eine hohe
optische Giite aufweist. Insbesondere weist die Deckschicht eine Transparenz (Transmission)
von wenigstens 60 % auf.

[0022] Ebenso ist bevorzugt, wenn die Deckschicht eine hohe Bestandigkeit gegen Umweltein-
flisse aufweist, insbesondere eine hohe UV-Bestandigkeit. Bevorzugt ist die Deckschicht bestan-
dig gegen Alkohole, Wasser, verdiinnte Laugen und/oder aliphatische Kohlenwasserstoffe sowie
gegen Wéarme- und/oder Kélteeinwirkung.

[0023] Die Deckschicht und die Prageharzschicht sind brandbestandig, d.h. bestehen aus einem
flammgeschitzten Material, das vorzugsweise unter Hitzeeinwirkung nur eine sehr geringe Rau-
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chentwicklung aufweist.

[0024] Als hohe Brandbestandigkeit wird im Rahmen der Erfindung insbesondere eine Warme-
freisetzung im Brandfall von < 65kW/m? (Peak Heat Release) und < 65kW/m2*min (Total Heat
Release) nach FAR 25.853 (d) App. F Pt. IV Amdt.83 (bzw. AITM 2.0006), sowie eine Rauch-
gasemission im Brandfall von < 200 nach FAR 25.853(d) App. F Pt. V Amdt.83 (bzw. AITM
2.0007), getestet auf Phenolharzlaminat (bzw. Bauteilen die den Brandanforderungen in Flug-
zeugkabinen entsprechen), angesehen.

[0025] Im Rahmen der Erfindung kann vorgesehen sein, dass zwischen der Deckschicht und der
Prageharzschicht eine Dekordruckschicht angeordnet ist. Wenn die Prageharzschicht dekorativ
eingefarbt ist, kann auf eine Dekordruckschicht verzichtet werden. Das Vorsehen einer Dekor-
druckschicht ermdglicht jedoch die Darstellung von komplexen Mustern oder Farbschemen, so-
wie von Beschriftungselementen. Die Dekordruckschicht ist z.B. im Siebdruck, Digitaldruck oder
Tiefdruck hergestellit.

[0026] Direkt auf die Deckschicht und/oder direkt auf die Préageharzschicht folgend kann eine
Klebstoffschicht, die aus einem haftvermittelnden Klebstoff besteht, angeordnet sein. Es kdnnen
jedoch auch die Deckschicht oder die Prageharzschicht selbst als Klebstoff fungieren, um diese
mit der direkt darauf folgenden Schicht zu verkleben. Auch zwischen weiteren aufeinander fol-
genden Schichten der Dekorfolie kann jeweils eine Klebstoffschicht vorgesehen sein.

[0027] Der bei vorhandenen Klebstoffschichten verwendete haftvermittelnde Klebstoff kann ein
Acrylat oder ein durch hohe Temperaturen verklebtes, thermoplastisches Polymer sein.

[0028] Erfindungsgeman folgt bzw. folgen auf die Prageharzschicht wenigstens eine, insbeson-
dere mehr als eine weitere Schicht. Diese weitere/n Schicht/en kann/kénnen eine weitere Préage-
harzschicht, eine (bevorzugt eingefarbte) Rickseitenschicht, eine weitere Klebstoffschicht und/
oder eine Gewebeschicht sein.

[0029] Mdglich ist auch, dass zwischen den zwei aufeinanderfolgenden Schichten bzw. ggf. zwi-
schen wenigstens zwei aufeinanderfolgender Schichten der Dekorfolie als weitere Schicht eine
Zwischenschicht, beispielsweise eine Fasergewebeschicht, angeordnet ist. Die Fasergewebe-
schicht kann ein Glasfasergewebe oder ein Karbonfasergewebe sein.

[0030] Beispielsweise kann auf die Prageharzschicht direkt oder indirekt (z.B. nach einer dazwi-
schen angeordneten Fasergewebeschicht) eine weitere Prageharzschicht folgen.

[0031] Ebenfalls mdglich ist es, dass direkt auf die Préageharzschicht eine Klebstoffschicht und
direkt auf diese Klebstoffschicht eine, bevorzugt eingefarbte, Riickseitenschicht folgt.

[0032] Im Rahmen der Erfindung besteht die Deckschicht vorzugsweise aus Polyvinylfluorid, Po-
lyvinylidenfluorid, Polyvinylchlorid, Polyvinylidenchlorid, einem Copolymer oder einer Polymermi-
schung. Die Deckschicht kann auch aus einer Mischung von zwei oder mehr der genannten Ma-
terialien bestehen.

[0033] Die Prageharzschicht besteht im Rahmen der Erfindung bevorzugt aus Polyvinylchlorid,
einem Copolymer von PVC und Polyvinylacetat, einem Copolymer aus Vinylchlorid und einem
Acrylsaureester, einem thermoplastischen Polyester oder einem thermoplastischen Polyurethan.
Auch die Prageharzschicht kann aus einer Mischung von zwei oder mehr der genannten Materi-
alien bestehen.

[0034] Im Rahmen der Erfindung kann vorgesehen sein, dass die Dekorfolie als weitere Schicht
bzw. wenigstens eine der weiteren Schichten eine Anklebeschicht aufweist, liber die die Dekor-
folie an einer Oberflache anklebbar ist. Mit Hilfe dieser Anklebeschicht kann die Dekorfolie bei-
spielsweise an einem Paneel oder einem anderen Innenbauteil eines Flugzeuges angeklebt wer-
den. Die Anklebeschicht kann mit einer abziehbaren Trennfolie abgedeckt sein. Die Anklebe-
schicht umfasst einen Klebstoff, der ein brandbesténdiges Acrylat oder ein Schmelzklebstoff, ins-
besondere ein Polyurethan-Blockcopolymer oder ein Polyvinylchlorid-Copolymer, sein kann.

[0035] In einer besonders vorteilhaften Ausfiihnrungsform ist vorgesehen, dass die Dekorfolie zu-
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satzlich zur Deckschicht und zur Préageharzschicht wenigstens eine weitere Schicht aufweist, und
dass die weitere Schicht bzw. ggf. wenigstens eine der weiteren Schichten ein weiteres Additiv,
insbesondere das selbe Additiv wie die Prageharzschicht, aufweist. Beispielsweise kann die De-
korfolie wie oben beschrieben eine weitere Préageharzschicht aufweisen, der ebenfalls das dich-
tereduzierende Additiv beigemischt ist. Wenn eine Anklebeschicht vorhanden ist, kann auch die-
ser Schicht das dichtereduzierende Additiv beigemischt sein. Das Additiv kann der/den weiteren
Schicht/en in einer &hnlichen oder einer unterschiedlichen ,Konzentration® (in Gew.-%) wie der
Prageharzschicht beigemischt sein.

[0036] Weitere Schichten der Dekorfolie kbnnen auch eines der oben (zur Deckschicht oder zur
Prageharzschicht) aufgelisteten Materialien aufweisen beziehungsweise zumindest teilweise (da
dem Material dieser Schichten ein bzw. das Additiv beigemischt sein kann) aus diesem bestehen.

[0037] Das Gesamt-Flachen-Gewicht der jedenfalls in der Dekorfolie enthaltenen, dichteredu-
zierten (modifizierten) Prageharzschicht kann < 140 g/m2, insbesondere < 70 g/m2, betragen.

[0038] Die erfindungsgemafe Dekorfolie ist auch fiir den Einsatz in einem anderen Innenraum,
als einem Fahrzeuginnenraum, beispielsweise fir den Einsatz in einem Gebaudeinnenraum, ge-
eignet.

[0039] Es folgen Beispiele fir mdgliche erfindungsgeméBe Dekorfolien mit Angaben zum FI&-
chengewicht der einzelnen Schichten und der kompletten Dekorfolie, sowie der méglichen Ge-
wichtsersparnis:

BEISPIEL 1
herkémmliche Dekorfolie ohne erfindungsgemafe Dekorfolie mit
Dichtemodifikation, ohne Dichtemodifikation, ohne
Klebstoff Klebstoff
Deckschicht 35 g/m? Deckschicht 35 g/m?
Klebstoffschicht 4-8 g/m? Klebstoffschicht 4-8 g/m?
Dekordruckschicht 5-20 g/m? Dekordruckschicht 5-20 g/m?
Prageharzschicht 118 g/m? Prageharzschicht 70 g/m?
(modifiziert)
Klebstoffschicht 4-8 g/m? Klebstoffschicht 4-8 g/m?
Riickseitenschicht 56 g/m? Riickseitenschicht 40 g/m?
(modifiziert)
durchschnittliches 233,5 g/m? durchschnittliches 169,5 g/m?
Gesamtgewicht: Gesamtgewicht:
Gewichtsersparnis von 27 %
BEISPIEL 2
herkémmliche Dekorfolie ohne erfindungsgemafe Dekorfolie mit
Dichtemodifikation, ohne Dichtemodifikation, ohne
Klebstoff Klebstoff
Deckschicht 35 g/m? Deckschicht 35 g/m?
Klebstoffschicht 4-8 g/m? Klebstoffschicht 4-8 g/m?
Dekordruckschicht 5-20 g/m? Dekordruckschicht 5-20 g/m?
Prageharzschicht 118 g/m? Prageharzschicht 100 g/m?
(modifiziert)
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Klebstoffschicht 4-8 g/m? Klebstoffschicht 4-8 g/m?
Riickseitenschicht 56 g/m? Riickseitenschicht 40 g/m?
(modifiziert)
Anklebeschicht 90 g/m? Anklebeschicht 40 g/m?
(modifiziert)
durchschnittliches 323,5 g/m? durchschnittliches 239, 5 g/m?
Gesamtgewicht: Gesamtgewicht:
Gewichtsersparnis von 26 %
BEISPIEL 3

herkémmliche faserverstarkte

Dekorfolie ohne
Dichtemodifikation, ohne

erfindungsgemane
faserverstarkte Dekorfolie mit
Dichtemodifikation, ohne

Klebstoff Klebstoff

Deckschicht 35 g/m? Deckschicht 35 g/m?

Klebstoffschicht 4-8 g/m? Klebstoffschicht 4-8 g/m?

Dekordruckschicht 5-20 g/m? Dekordruckschicht 5-20 g/m?

Prageharzschicht 118 g/m? Prageharzschicht 70 g/m?
(modifiziert)

Glasgewebeschicht 222 g/m? Glasgewebeschicht 122 g/m?
(modifiziert)

Prageharzschicht 118 g/m? Prageharzschicht 70 g/m?
(modifiziert)

durchschnittliches 511,5 g/m? durchschnittliches 315,5 g/m?

Gesamtgewicht: Gesamtgewicht:

Gewichtsersparnis von 38 %

[0040] Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nachste-
henden Beschreibung unter Bezugnahme auf die angeschlossene Zeichnung, in welcher bevor-
zugte Ausfiihrungsformen dargestellt sind. Es zeigt:

[0041] Fig. 1 eine sehr vereinfachte Darstellung einer erfindungsgemaBen Dekorfolie geman
einer ersten Ausfiihrungsform in einer Schnittansicht,

[0042] Fig. 2 eine sehr vereinfachte Darstellung der erfindungsgemaBen Dekorfolie geman ei-
ner weiteren Ausfiihrungsform in einer Schnittansicht, und

[0043] Fig. 3 eine sehr vereinfachte Darstellung der erfindungsgemafen Dekorfolie geman ei-
ner weiteren Ausflihrungsform in einer Schnittansicht.

[0044] Die Fig. 1, 2 und 3 zeigen unterschiedliche Ausfihrungsformen der erfindungsgemafen
Dekorfolie, jeweils in einem Schnitt (Querschnitt) durch den Schichtaufbau der Dekorfolie 1.

[0045] In der in Fig. 1 dargestellten Ausfiihrungsform weist die Dekorfolie 1 zuoberst eine trans-

parente Deckschicht 2 auf.

[0046] Direkt darauf folgt eine Prageharzschicht 3, deren Aufgabe es ist, eine deutlich sicht- so-
wie spirbare Pragung aufzunehmen. Insbesondere besteht die Prageharzschicht 3 aus einem
Gemisch aus einem brandbestéandigen Polymer und wenigstens einem Additiv A, das gegeniiber
dem Polymer eine verringerte Dichte aufweist. Das Additiv A kann wie dargestellt aus Fest-
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stoffstrukturen (hier: Mikrokugeln) bestehen und ist mdglichst gleichméBig im restlichen Material
der Prageharzschicht 3 verteilt.

[0047] Direkt auf die Prageharzschicht 3 folgt eine Klebstoffschicht 4, die aus einem haftvermit-
telnden Klebstoff besteht.

[0048] Uber die Klebstoffschicht 4 ist eine Riickseitenschicht 5 flachig mit der Prageharzschicht
3 verklebt. Diese Riickseitenschicht 5 kann, z.B. weil3, eingefarbt sein.

[0049] In der dargestellten Ausfiihrungsform ist auch dem Material der Riickseitenschicht 5 das
Additiv A mit geringer Dichte beigemischt.

[0050] Die Riickseitenschicht 5 kann aus dem selben Material wie die Deckschicht 2 oder aus
einem anderen Material bestehen und das Additiv A kann in gleicher oder unterschiedlicher Form
und Konzentration in der Riickseitenschicht 5 enthalten sein.

[0051] In Fig. 2 ist eine weitere mégliche Ausfihrungsform der erfindungsgemaBen Dekorfolie 1
dargestellt.

[0052] Bei dieser Ausfiihrungsform der Dekorfolie 1 folgt direkt auf die Deckschicht 2 eine weitere
Klebstoffschicht 4 aus haftvermitteindem Klebstoff.

[0053] Die weitere Klebstoffschicht 4 verklebt die Deckschicht 2 mit einer direkt auf die weitere
Klebstoffschicht 4 folgenden Dekordruckschicht 6.

[0054] Direkt auf die Dekordruckschicht 6 folgt die Prageharzschicht 3, die iber eine direkt darauf
folgende Klebstoffschicht 4 mit der (eingefarbten) Riickseitenschicht 5 verklebt ist.

[0055] An der Riickseitenschicht 5 ist eine Anklebeschicht 7 angeordnet, tiber die die Dekorfolie
1 auf einem Bauteil, z.B. einen Paneel, angeklebt werden kann.

[0056] In der in Fig. 2 dargestellten Ausfiihrungsform der erfindungsgeméaBen Dekorfolie 1 ist
nicht nur der Préageharzschicht 3, sondern auch der Riickseitenschicht 5 und der Anklebeschicht
7 das Additiv A beigemischt.

[0057] In der in Fig. 3 dargestellten Ausfiihrungsform der Dekorfolie 1 folgt direkt auf die Deck-
schicht 2 die Prageharzschicht 3.

[0058] Auf die Prageharzschicht 3 folgt eine Fasergewebeschicht 8, insbesondere eine Glasge-
webeschicht, und direkt auf diese eine weitere Prageharzschicht 3.

[0059] Direkt auf die weitere Prageharzschicht 3 folgt die Anklebeschicht 7, die bei der in Fig. 3
dargestellten Ausfiihrungsform mit einer abziehbaren Trennfolie 9 abgedeckt ist, um ein vorzeiti-
ges, unerwiinschtes Ankleben zu verhindern.

[0060] In der in Fig. 3 dargestellten Ausfiihrungsform der erfindungsgemaBen Dekorfolie 1 wei-
sen die Prageharzschicht 3, die Fasergewebeschicht 8, die weitere Prageharzschicht 3 und die
Anklebeschicht 7 das Additiv A auf. Die beiden Prageharzschichten 3 weisen bevorzugt das glei-
che Additiv A in gleicher Konzentration auf.

[0061] Es versteht sich von selbst, dass die oben angefiihrten Beispiele erfindungsgemafer Aus-
fihrungsformen der Dekorfolie 1 lediglich eine nicht abschlieBende Auswahl darstellen. Die erfin-
dungsgemane Dekorfolie 1 kann auch eine Kombination der Schichten 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9 der
oben angefiihrten Beispiele und ggf. weiterer, nicht dargestellter, Schichten aufweisen.

[0062] Beispielsweise kann die Dekorfolie 1 gemal der in den Fig. 1 und 3 dargestellten Ausfiih-
rungsformen ebenfalls eine direkt auf die Deckschicht 2 folgende Klebstoffschicht 4 und eine
direkt auf diese Klebstoffschicht 4 folgende Dekordruckschicht 6 aufweisen.

[0063] Die Dicke der einzelnen Schichten 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9 ist nicht maBstabsgetreu dargestellt,
ebenso nicht wie die GréBe, die Beimischungsmenge und die Verteilung des Additives A.
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Patentanspriiche

1. Dekorfolie (1) fir einen Fahrzeuginnenraum, insbesondere einen Flugzeuginnenraum, um-
fassend zumindest die folgenden Schichten:

» eine transparente, chemisch bestandige, kratzbestandige sowie brandbestandige Deck-
schicht (2), aus einem Kunststoff, und

» eine brandbestandige Prageharzschicht (3),

wobei direkt aufeinander folgende Schichten der Dekorfolie (1) flachig miteinander verbun-
den sind, wobei die Prageharzschicht (3) aus einem thermoplastischen Polymer und wenigs-
tens einem zugesetzten Additiv (A) besteht, und wobei das Additiv (A) aus Feststoff mit einer
Dichte von 0,9 g/cm? besteht und zwischen 1 Gew.-% und 50 Gew.-% der Prageharzschicht
(3) ausmacht, dadurch gekennzeichnet, dass auf die Prageharzschicht (3) wenigstens
eine, insbesondere mehr als eine weitere Schicht, insbesondere eine weitere Prageharz-
schicht (3), eine bevorzugt eingeféarbte Riickseitenschicht (5), eine weitere Klebstoffschicht
(4) und/oder eine Fasergewebeschicht (8) folgt/folgen.

2. Dekorfolie nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Additiv (A) eine Dichte
von < 0,7 g/cm?®, vorzugsweise <0,5 g/cm?, insbesondere < 0,3 g/cm?, aufweist.

3. Dekorfolie nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Additiv (A) zwi-
schen 5 Gew.-% und 35 Gew.-%, vorzugsweise zwischen 10 Gew.-% und 20 Gew.-%, der
Prageharzschicht (3) ausmacht.

4. Dekorfolie nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Additiv
(A) aus Feststoffpartikeln und/oder Feststoffmikrostrukturen besteht, die vorzugsweise einen
durchschnittlichen Maximaldurchmesser von < 50 um und/oder eine Druckfestigkeit von = 50
bar aufweisen.

5. Dekorfolie nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Additiv
(A) aus Mikrokugeln bzw. Mikroperlen besteht, insbesondere aus beschichteten oder unbe-
schichteten, hohlen Glas- oder Kunststoffkugeln.

6. Dekorfolie nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der
Deckschicht (2) und der Prageharzschicht (3) eine Dekordruckschicht (6) angeordnet ist.

7. Dekorfolie nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass direkt auf die
Deckschicht (2) folgend und/oder direkt auf die Préageharzschicht (3) folgend eine Klebstoff-
schicht (4), die aus einem haftvermittelnden Klebstoff besteht, angeordnet ist.

8. Dekorfolie nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der haftvermittelnde Klebstoff
ein Acrylat oder ein durch hohe Temperaturen verklebtes, thermoplastisches Polymer ist.

9. Dekorfolie nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen
den zwei aufeinanderfolgenden Schichten bzw. ggf. zwischen wenigstens zwei aufeinander-
folgender Schichten der Dekorfolie (1) als weitere Schicht eine Zwischenschicht, beispiels-
weise eine Fasergewebeschicht (8), angeordnet ist.

10. Dekorfolie nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Deck-
schicht (2) aus Polyvinylfluorid, Polyvinylidenfluorid, Polyvinylchlorid, Polyvinylidenchlorid,
einem Copolymer oder einer Polymermischung besteht.

11. Dekorfolie nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Prage-
harzschicht (3) aus Polyvinylchlorid, einem Copolymer von PVC und Polyvinylacetat, einem
Copolymer aus Vinylchlorid und einem Acrylsdureester, einem thermoplastischen Polyester,
einem thermoplastischen Polyurethan oder einer Mischung davon besteht.

12. Dekorfolie nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Deck-
folie (1) als weitere Schicht eine Anklebeschicht (7) aufweist, die insbesondere mit einer
Trennfolie (9) abgedeckt ist und Uber die die Dekorfolie (1) an einer Oberflache anklebbar
ist, wobei die Anklebeschicht (7) einen Klebstoff umfasst, der ein brandbestandiges Acrylat

8/10



AT 527 740 B1 2025-06-15

T

oder ein Schmelzklebstoff, insbesondere ein Polyurethan-Blockcopolymer oder ein Polyvi-
nylchlorid-Copolymer, ist.

13. Dekorfolie nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die weitere
Schicht bzw. ggf. wenigstens eine der weiteren Schichten ein weiteres Additiv, insbesondere
das selbe Additiv (A) wie die Prageharzschicht (3), aufweist.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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