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Sposéb wytwarzania proznioszczelnych zlacz metalu z ceramika
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Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarza-
nia préznioszczelnych -zlgez- metalu z ceramika,
polegajacy na nanoszeniu na powierzchnie ele-
mentu ceramicznego zawiesiny, proszku metalu z
dodatkiem substancji niemetalicznych i- spiekaniu
tej warstwy w atmosferze gazu ochronnego, spie-
czona warstwa nadaje sie do lutowania. :

Wynalazek ma zastosowanie przy wytwarzaniu
czeéci elektronowych lamp wyladowezych, w kté-
rych element ceramiczny wykonany jest z wolne-
go od krzemianow lub ubogiego w krzemiany ko-=
rundu, o zawartoéci Al,O; co najmniej 98%. Wy-
nalazek moze byé jednak stosowany takze i do
wytwarzania zlgcz z ceramikg korundowsg, w kté-
rej zawarto$¢é zanieczyszczen lub domieszek, prze-
de wszystkim krzemianéw jest wieksza niz 2%.

Znany spos6b wytwarzania préznioszezelnych
zlgcz miedzy elementami ceramicznymi zawiera-
jacymi krzemiany a metalami- w ktérym -element
ceramiczny -poddaje sie wygrzewaniu w proézini,
w trakcie ktérego warstwa powierzchniowa ele-
mentu ceramicznego -wzbogaca sie w- krzemiany.
Nastepnie na wygrzany element nanosi sie przez
napylanie proszek wysokotopliwego nieszlachetne-
go metalu i element ponownie poddaje sie wy-
grzewaniu. : :

Sposéb ten jest jednak stosunkowo skompliko-
wany. Powazng wadg tego sposobu jest réwniez
zjawisko dyfundowania jonéw metalu w glab ce-
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2 .
ramiki w czasie drugiego wygrzewania co pogar-
sza wlasno$ci dielektryczne ceramiki. ~ -

Inny znany sposéb- wytwarzania zlgcz metalu
z ceramikg, polega na naniesieniu metalu na ele-
ment ceramiczny, uprzednio podgrzany do tem-
peratury, bliskiej temperaturze topnienia metalu.
Element ceramiczny pokrywa sie przed naniesie-
niem metalu niemetaliczng warstwg typu szkliwa.
Temperatura mieknienia tej warstwy lezy w po-
blizu temperatury topnienia natryskiwanego me-
talu, tak ze podczas natryskiwania metalu war-
stwa ta jest w stanie zmiekczenia. Sposéb ten ma
te wade, ze niemetaliczna warstwa wytworzona
na powierzchni ceramiki, jest bardzo krucha i
skionna do odpryskiwania.

Réwniez, podobnie, jak w uprzednio opisanym
znanym sposobie, jony metalowe dyfundujag w
glab ceramiki powodujac pogorszenie jej wlasno-
§ci dieelektrycznych.

Inny sposéb wytwarzania zlgcz metalu z ele-
mentami ceramicznymi, miedzy innymi ze szkla
kwarcowego przewiduje nanoszenie warstwy pro-
szku metalu lub kilku metali z dodatkiem §rodka
szklotworczego w -iloSci 0,1 do 4%, ktérym jest
sproszkowany tlenek kwasowy, nie redukujacy
sie w procesie wypalania jak tlenek boru, tlenek
fosforu, tlenek cyrkonu a przede wszystkim krze-
mionka. Element ceramiczny po naniesieniu war-
stwy metalicznej wygrzewa sie¢ w temperaturze,
nizszej od temperatury topnienia zastosowanego
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metalu. Niedogodnoscig tej metody jest stabe przy-
leganie warstwy metalicznej, nawet przy duzym
dodatku krzemionki.

Ponadto stosowanie tlenku boru jako dodatku
do metalu ma te niedogodnosé, ze szkliwa zawie-
rajdce tlehék bofu pochlaniaja z biegiem czasu
wode, przez co nastepuje zniszczenie zlacza.

Wszystkie opisane powyzej znane sposoby wy-
konywania zlacz, zawodza w preypadku céramiki
calkowicie wolnej od krzemianéw lub ubogiej w
krzemiany, gdyz nie uzyskuje sie wystarczajacego
silnegd Prazylegthih warstwy metdlicenej 1 dosta-
tecznej szczelnosci zlgcza.

Przy zastosowaniu ieszaniay molibdenowo-
-manganowej jako préoszku metalizacyjnego, w
czasie procesu spiekanid mangan, skoro tylko zo-
stal utleniony, tworzy przez reagowanie z tlen-
kiem glinu ceramiki faze o strukturze spineluy,
ktérej wlasnosci dobrzé wprawdzie odpowiadaja
wlashoscioih ceramiki, ktéra jednak ani dobrze
nie wigze czastek ceramicznych, ani czastek me-
talowych tak, ze w przypadku wolnej od Kkrze-
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mianéw lub ubogiej w krzemiany ceramiki bra-

kuje dobrze wiazacej masy wypelniajacei, aby
wytworzyé dobrze przylegajace, Szczelne zlacze.

Takze zastosowania w innych, znanych sposo-
bach warstwy szkliw sa nieodpowiednie, gdyz w
tych przypadkach faza wigzgca nie wystepuje cal-
kowicie réwnomiernie w warstwie metalizacyjnej.
Nie wystarcza na przyklad dla wolnej od krzemia-
néw lub ubdgiej W hie cétamiki, z zawartoscly
Al,O; ce najmniej 98%, domieszaé krzemionki do
proszku metalizacyjnego, czy tez takiego proszku
zloZonego z mieszaniny molibdenu i manganu,
przyjmujac, ze w waruhkach spiekania utworzy
sia Plynna ¥ard, nd Brzykid 2z tenku fmangihu
MnO i SiO,. Famisst tegs Hentk mangahu Mo
Powddu e Wtwertehie £16 Spifblu W wAtktwie ga-
Miekzne).

8posth wedhug Wwynalazku umodliwia wytworze-
nie Fobrre previegaiseych i szezelnyeth Ayez me-
talu % verafiky uboka & Yrzémiany lub nie za-
Wierajycs krzemiandw.

Sposob Wedtug Wynalazky polega na naniesieniu
i ceramikd w rhahy $pokdh prosyeu vwysokotepli=
Wego thetdlu niestlachethage jat wolfrafh, meo-
Yibden, zelaze 1ub nikidl 2 dodatkieth kKirethiahbw
® temperaturze tophienta, Wyssze) od temperatury
lutotvania Metalu twardy Tutem. Wehoddzace tu
w gre krzemiany stuza do Wytwdrzenia wypeinia=
czh o okredlonej hiskiej tembetrituize topnienia,
dzigki Ktoramu przy spiekinin tak czdstki metaln
jak { cerafnika Zostajy tylke Zwilione, a jednoeze-
$nie zostaja wypelnione pory Warstwy spitkanego
metalu. Driekl zastosowaniu kizsmianow, ktdre hie
Widzielhja 2adnych fatwo dyfunduja®ych jendw
metall BRika sie pogerszdnia divlekityernych Wik:
Seiwalci tej cerarhiki. v

Jakd kKiZemiahy Stosdje 8i@ ki%edlany % grupy
ARIBdOW MgO—ALO:=Bid, MHO—ALO1-—BiO, 1
FRO—ALD;=—8I0; o tempefatufée topnishia nie
nizszej Niz 1100°C. Udzial tyeh kizeMiansow w
midszahinie Wyhosi ¢o AAJIMNRIR] 20% Wagowyeh.

Bresegsliie kerzystne Jest sastosowunie kikemia-
Ay Manganowego o Przybligonym skladzie 54%
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MnO, 0% Al,O; i 46% S$iOy, ktérego temperatura
topnienia wynosi 1350°C, lub tez o przyblizonym
skladzie 37,0% MnO, 12% AlL,O; i 51% 8i0,, ktérego
temperatura topnienia wynosi 1290°C. Tempera-
tura ta jest dostatecznie wysoka, aby przekroczyé
temperature lutdwania zwyklym, twardym lutem,
£ drugiej 2as strony dostatecznie -nisks, &by ele-
ment ceramiczny nie podlegal defortaacji. Stosuje
si¢ réwniez Xokrystnle krzemian magnesu © przy-
blizonym skladzie 26% MgO, 20% AlLOy i 5% SiO,
lub krzemian zelaza o skiadzie 48% FeO, 12% Al,O;
i 40% SiOy wszystko w stosunku wagowym.

Dodatek do metalu oméwionych wyzej krzemia-
néw zapewnia silne zwigzanie metalu 2 powloka
o wysokiej wytrzymalo§ci i dobrej przyczepnos$ci
do ceramiki bez wytworzenia waestwy posrediie]j.

Spiekanie nalozonej na ceramike powloki prze-
prowadséi sie w slabo utleniajgcej at¥mosferze,
zwlaszcza w wilgotnym gazie o skladzie 75% H,
i 25% N, otrzymanym przez rozklad amoniaku.

Przyklad I. Metalizacja najczystszej cerami-
ki marki SPK o - zawarto§ci eial obcych:

S10,<0,01%; MgO = 0,25%, Mo =80% wagowych i

20% krzemianu manganowegd o sklndzie 54% MnO
i 46% Bi0y. Pokrycie ceramiki pedzlem po szlamo-
waniu. Spiekanie w temperaturze 1350°C 30 minut
w atmosferze 7% H, i 25% Ny o temperaiurze
rosy +20°C.

Przyktad II. Metalizacja ceramiki marki
Stemag o zawarto$ci cial obcych: SiO, =0,4%;
WgO =29 51%; PO =9 26%, W =80% wagowyech i
20% krzemianu o skladzie 37% MnO, 12% ALO; i
51% SiO,. Pokrycie ceramiki pedzlem po szlamo-
waniu. Spiekanie w temperaturze 1250°C, 30 mi-
nut w gazie o skladzie ¥5% H, i 25% N,, ktérego
temperatara o8y winosila ¥20°C. ‘

'i"fi’yklid ¥iY. Mistalizheya ceramiki tharki
Steinag 6 XaWATIOSe cikl obtyeh jak w priykia-
dzie XT. B0% Mo, 20% WagsWych Kfzefhiddy o skia-
dxie 28% NgO, 0% ALD: 1 5% WaBswyeh B0,
Pokiycie pedriei Po silameWaniu. SPIERBRIR W
temperaturze 1350%¢, 89 Midut W Bazb Jak W pEEy-
kiadzie II.

Przykiad IV. Metaligdwhnie cerinhiled mer=
ki SPK jak w preykiadzie 1. 86% wagowyeh Fe
i 20% xrgemmnu o skindsic 18%% wWalswych FeO,
12 ALG 1 20vh &0 Palirycle pedst&m po tz1a=
fMowaniu. Spiskanie w teMpPeraturze 1250%¢, 30
minut 'wogaRie juR W BIEVKthdadh Powyszyen.

Zastrzezenia patentowe

1. BPBEdb Wytwhizahin DrésaidemRzamych Mer
Mmelaly z earafnikd PoleBalacy HA haniesizhiu
N ceramik® WiRsKOtIBliwess, hicsHathetna-
Bo Metald, JAk Wolffam, Endlibden, 7blakd, ni-
kitl 3 dodatiielt higmetaliezhyeh Substaneji
i sbléckehin tej WHAStWY W AmMOIfErFe Eawu
sehibnnefo, dithihiehhy ¥, z¢ do Proszku me-
talu dodafe sté Krrdmiany #tuby bkladéw
MgO-Al;05-Si0,; MnO,-SiO,; MnO,-Ak0;-8i0,
i FEO-AljO4=Si0; v tempbraturzé topnithia nie
nigskej niz 1100°C.

2. SPoEdb wedlug 2wtry. 1, rmamienny tym, ze
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krzemiany wprowadza sie do proszku metalu

w iloSci 20% wagowych w stosunku do me-
talu.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, Ze

]
spiekanie prowadzi sie w atmosferze stabo
utleniajgcej zwlaszcza w wilgotnym gazie o
skladzie 75% H, i 25% N, otrzymanym przez
rozklad amoniaku.



	PL54879B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


