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(54) Zplsob vyroby miniaturnich nebo velmi malych néstroji
ze slinutych karbidd

Vynélez se tykd zpdsobu vyroby miniaturnich nebo velmi malfch ndstrojt ze slinutych kar-
bidd s ocelovymi stopkemi nap¥fklad zubolékaf¥skych vrté&ki,

Viroba malych Feznych ndstroji, JjejichZ funk¥ni &4st je vyrobena ze slinutjch karbidd
Je vyréb&na ve velkosériové vyrob& tak, Ze polotovery slinutych karbidd, vyrobené ta¥enim,
p¥fpadn¥ lisovénim na automatickych lisech jsou podrobeny ddle klasickému zpracovénf, to je
predslinovén{ za ‘elem odstrandni pou%itého plastifikdtoru a zvySené pevnosti vyrobku pro
del3{ manipulaci s ndslednym slinovénim v prichozich pecich s ochrannou atmosférou, p¥{padn
v pecich vakuovich., S ohledem na vdlcovy tvar vyrobku a jeho délku je jak oboji technologii,
to Je taZenim 1 tabletovdnim na automatickych lisech vyrsb&n vyrobek s vysokym vyskytem pord
nad 50 Jm, které jsou pFf¥inou zna¥ného vym&tu u vyrobee ndstroji. Mnohdy Je s ohledem na
technologii svaPovdni ¥i pédjeni na tvrdo nutno vyZadovat od vyrobku ze slinutého karbidu od-
115né vlastnosti neZ md b&Zn¥ vyrdb&ny slinuty karbid, Jednd se hlavn& o znalny plebytek vol-
ného uhlfku ve strukture, ktery se z¥¥astni technologického procesu svafovéni a ovlivhuje kva-
1itu spoje mezi funkini Zdetf ze slinutého kerbidu a ocelovou stopkou ndstroje. Stejnd nepii-
znivd ovliivhujf kvelitu spoje i pdry ve slinutém karbidu, v&t3{ neZ 10 ‘/um _

Uvedené nedostatky Fe31 zplisob vyroby miniaturnfch nebo velmi malych ndstrojd ze slinu-
tych karbidd s ocelovymi stopkemi nap¥fklad zuboléka¥skfch vrt4¥kd podle t'.ohoto‘ vyndlezu, je~
hoZb podstata spolivé v tom, %e slinuty karbid se p¥ed spojenim s ocelovou stopkou dohutni
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v inertnim plynu tlakem 30 a¥ 152 MPa pri teplotd 1423 a% 1773 K.

Vghody pou%iti zplsobu podle vyndlezu spolivaji hlevnd v podstatném sniZen{ vym&tu p¥i
vyrobd malych & miniatumich néstroji s ocelovou stopkou hlavn¥ z titulu hrubé pérovitosti,
to Jest vyskytu pérd ned 50 Jom a dédle pek na snifénf vim&tu z divodu malé pevnosti spoje
mezi funk¥ni Z4st{ & ocelovou stopkou., Znafnou vyhodou pouzit{ tohoto vyndlezu obzvl&3t& u zu-
bolékatekfch vrtd¥ki je podstatné sniZenf mo¥nosti zalomeni funk&ni fésti pFimo pfi préei né-
stroje. )
Dal¥{ vfhodou je pak moZnost pou?it{ slinutého karbidu na Feznou &ést nédstroje 1 s velmi niz-
kym obsahem kobaltu, prakticky a% do 3 %.

Vynélez Fes1 zvySeni jakosti zubolékefskych vrté¥kd a snifeni vym&tu pfi Jejich vyrobé
zvySeni Jjakosti, to znamend hustoty a pevnosti pouZitého slinutého karbidu pomoc i izostatické-
ho dohutn¥nf. V§sledné struktura takového slinutého kerbidu se vyznaluje oprotiA slinutému kar-
bidu vyrobenému pouze klasickymi metodemi podastatnym sniZenim vyskytu mekropord, v&tdich ne¥
30 Jjm e ddle pak zvySenim pevnosti slinutého karbidu a% o 30 %. Tekovy materidl se pak vy-
zna%uje podstatnd lepsi soudrinosti s té}em stopky vrtd&ku a hlavn® pak velmi nizkym vymétem
p#i vyrob&, zptsobenym hrubou makropérovitosti v rofaahu 30 =% 700 Jm e vice.

Podstatou nadeho vyndlezu je dohutn¥ni klasicky vyrobeného slinutého kerbidu v inertnim plynu
28 tlaku do 152 MPa a teploty a% 1773 K,_v zésypu na bdzi grafitu nebo A12°3’ p¥i{padn& i smé-
si t¥chto dvou 1létek v pomdru ovlivhujicim vlastnosti slinutého karbidu tak, aby poti%e pii
Jeho daldfm zpracovéni, obzv145ts pek svafovéni funk®nf %ésti se stopkou &inilo co ne jmendi
problémy. Pou¥itim takového slinutého kerbidu je moZno doséhnout mnohonésobného sniZeni vymé&tu
jek p¥i samotné vyrobd zubolékefekfch vrté¥kd ze slinutych kerbidd, tak 1 sni%¥en{ nebezpedi
havérie ndstroje pfi jeho pouZit{. SouZasn¥ se zajisti podstatné zvysSeni jakosti vyrobku,
obzv143tE pokud se tyké Jjeho uZitnych vlestnost{, to je i zlepdeni jeho Feznych vlastnosti na
neJvy 831 Sroveh a tudi? i mo¥nosti sniZenf epotieby té&chto néstrojt p¥i jejich explostaci., Vy-
ufit{m vyndlezu je mo¥no pou%it pro vyrobu zubo 1ékarskjch néstrojd slinutych karbidld o Sirokém
rozmez{ obsshu pojfci féze, & to od 5 do 15 % kobaltu, co¥ p#i klesicky vyrobeném slinutém
kxerbidu nebylo vZdy moZné, nebo¥ u spodni hrenice se naréZelo na nizkou pevnost v oblasti spo-
Je slinutého karbidu s ocelovou stopkou a u hornf hranice pak na nizkou Zivotnoet Peznych hran
néstro je.

PFikled 1

U vfrobnt série, pFi ni# byly pouZity vélelky ze slinutého karbidu s obsehem 8 % kobaltu Jako
" pojfe! féze o rozm&ru 1,5 x 8 mm. Bez Spravy vykdzele série 17,5 % vym&t vlivem hrubé pérovi-
tosti. Po upravé zplsobem podle vynélezu poklesl vimét na 0,5 %. - ‘

P¥iklad 2

U série, kterd ve slinutém kerbidu s obsshem 8 % pojict féze obsahovala celkem 5,56 % celkové-
ho uhlfku a vykazovala ve 32 % 3patnou kvalitu spoje, bylo po dpravé zplsobem podle vyndlezu
v zdsypu grafitu dosaZeno zvySeni obsshu celkového uhlfiku na 5,67 % @ snffeni vymdtu vlivem
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Spatné jakostl spoje na 2,4 %.

Priklad 3

U sérif{ s velmi nizkym vym&tem v rozsahu 2,9 % do¥lo po upravé slinutého karbidu zplsobem

podle vyndlezu k poklesu vym&tu na 0,1 %.

PREDMET VINALEZU

Zpdsob vyroby miniaturnich nebo velmi maljch ndstrojt ze slinutych kerbidd s ocelovymi
stopkami nap¥ikled zubolékafskych vrtélkd, vyznaéu,j:[ci se tim, %e slinuty kerbid se pled

spojenim s ocelovou stopkou dohutni v inertnim plynu tlekem 30 a% 152 MPa pFi teplot& 1423
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