POLSKA OPIS PATENTOWY/| 82960

ﬂlfﬂlll{’gm”“ PATENTU TYMCZASOWEGO

Patent tymézasowy dodatkowy MKP HO1f 41/12
3 3'5 ,( :é do patentu
l*')'e% '\f‘% .
Y 4& ) Zgtoszono:  23.06.1973 (P. 163568)
ﬁ/{éjxjv?'
Pierwszeristwo: Int. CI2. HOTF 41/12
“HZM] CZYTELNIA

PA T E H I 0 w Y Zgtoszenie ogldszonu: 02.09.1974
PRL |

Palsaie] Recr—

Opis patentowy opublikowano: 30.03.1976

Urzedu Pctentowego

Twdrcy wynalazku: Danuta Garus, Stanistaw Wisniewski

Uprawniony z patentu tymczasowego: Zjednoczone Zaktady Urzadzeri Jadrowych
,POLON’, Zaktad Doswiadczalny, Warszawa (Polska)

Sposob izolacji i hermetyzacji cewki wysokonapigciowej

Przedmiotem wynalazku jest sposéb izolacji i hermetyzacji cewki wysokonapigciowej, przeznaczonej do
pracy zwtaszcza w trudnych warunkach jak wysokie napiecie, duza czestotliwo$é, podwyzszona temperatura
i wilgotno$é wzgledna powietrza.

Znany sposéb wykonywania izolacji i hermetyzacji cewki wysokiego napiecia, przeznaczonej do pracy
w trudnych warunkach, polega na kolejnym, stopniowym izolowar.iu i hermetyzowaniu cewki r6Znymi materia-
tami. Po nawinigciu na karkas uzwojeri cewki naktada sie jedng lub kilka warstw z papieru elektroizolacyjnego,
cato$¢ umieszcza sie w formie, np. wykonanej z metalu, do ktoérej wprowadzane jest syciwo przy obniionyr?m
cisnieniu, po czym syciwo wylewa si¢ z formy, a cewke umieszcza si¢ w formie nadajgcej ostateczny ksztatt
cewce i wprowadza si¢ mase zalewowa (np. epoksyd), po czym utwardza sie ja w termostacie w podwyz2szonej
temperaturze.

Wada wymienionego sposobu wykonania jest, Ze w czasie wylewania syciwa z formy wycieka ono réwniez
z izolacyjnej warstwy papierowej, tworzac w niej szczeliny i pecherzyki powietrza, ktérych masa zalewowa jako
gestsza od syciwa nie wypetnia. Szczeliny i pecherzyki powietrza w izolacji dla uzwojert wysokiego napiecia,
wykonanej wedtug powszechnie stosowanych sposobow, sg czesto przyczyna wystepowania przepieé i wytadow-
ani jonizacyjnych lub elektrycznego zniszczenia cewki. Najwazniejszymi czynnikami powodujacymi elektryczne
zniszczenie cewki to niska odporno$é na starzenie, wilgo¢ i pare, a takze mata wytrzymato$é dielektryczna
stosowanych mas elektroizolacyjnych w trudnych warunkach pracy. Dodatkowa wada znanych sposobéw izolacji
i hermetyzacji jest to, Ze wystgpujace podczas wigzania masy zalewowej naprezenia powoduja pekanie izolacji na
drutach nawojowych, lub zewnetrznej izolacji wykonanej z masy zalewowej, powodujgc powstawanie mikroszcz-
elin, szczelin, do ktdrych tatwo wnika wilgoé, a takze agresywne atmosfery chemiczne. '

Wykonana wedtug znanych sposob6w izolacji i hermetyzacji cewka wysokonapieciowa odznacza sie niskim
stopniem niezawodnosci dziatania w warunkach podwyzszonej wilgotnoéci otoczenia i wysokiego napigcia pracy,
posiada znaczne wymiary gabarytowe i jest niewygodna w uzyciu.

Celem wynalazku jest usunigcie powstawania szczelin i pecherzykéw powietiza w izolacji, zlikwidowanie
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niskiej odpornosci na starzenie sie, wilgotnos¢ i matej wytrzymatosci dielektrycznej, uniknigcie niskiego stopnia
niezawodnosci dziatania cewki i zmniejszenie jej gabarytow.

Aby osiagnaé ten cel wytyczono sobie zadanie opracowania izolacji ciagtej z jednego rodzaju masy zalewo-
wej elektroizolacyjnej, ktéra by wigzata bez naprezen w jednolita mase pozbawiona pecherzy powietrza, szczelin
i mikroszczelin. Izlacja bedzie odprowadzata ciepto i spetniata role lepiszcza wigzacego elastyczng spoing sekcje
cewki.

Cel ten zostat osiagniety przez wykonanie uzwojenia cewki na zastgpczym trzpieniu, przy czym w czasie
nawijania drutu wprowadza si¢ jednocze$nie mase elektroizolacyjng w celu wypetnienia wolnych przestrzeni
miedzy poszczegdlnymi uzwojeniami i miedzy nastepnymi warstwami drutu, tak aby kazde nawiniecie warstwy
oddzielone folig izolacyjng stanowito oddzielng catos¢ a po umieszczeniu cewki w formie i zalaniu masg zale-
wowg elektroizolacyjng zostaje uksztattowana izolacja wewnetrzna i zewnetrzna cewki, ktéra po polimeryzacji
tworzy hermetyczng obudowe cewki.

Sposéb wedtug wynalazku pozwala na uzyskanie jednorodnej izolacji. Dobrze przygotowana i wtasciwie
odpowietrzona masa elektroizolacyjna wiaze bez naprezeri w jednolita mase pozbawionga szkodliwych pecherzy-
kow powietrza, szczelin i mikropgkniec¢ nie uszkadza izolacji przewodéw, spetnia role wypetniacza wolnych
przestrzeni, czynnika odprowadzajacego ciepto, izolatora, lepiszcza wigZacego elastyczng spoing sekcje cewki.

Sposéb izolacji i hermetyzacji cewki wysokonapieciowej wedtug wynalazku posiada tg zalete, ze opraco-
wane rozwigzanie technologiczne eliminuje stosowanie karkasu, pozwala na uzyskanie niewielkich wymiaréw
gabarytowych cewki. Cewka izolowana i hermetyzowana jest jednym rodzajem materiatu elektroizolacyjnego,
ktéry ma wysoka odporno$é izolacji na starzenie przy oddziatywaniu granicznej temperatury klasy izolacji i nie
zmienia swoich wtasnosci elektrycznych i mechanicznych w trudnych warunkach pracy, jak réwniez przy duzych
- wahaniach temperatury oraz przy duzych naprezeniach pola eiektrycznego.

Zastosowany sposob izolacji i hermetyzacji cewek posiada te zalete, ze zapewnia wysoki stopieri niezawod-
nosci dziatania cewki.

Przedmiot wynalazku jest objasniony na przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
przekréj wzdtuzny cewki, a fig. 2 widok i czesciowy przekréj cewki z zewnetrzng warstwg izolacyjna.

Sposéb wykonania wedtug wynalazku cewki wysokiego napiecia polega na tym, Zze na zastgpczy trzpien 1
ktadzie sie folig tereftalowa 2, na ktérej rozwija sie drut 3 z jednoczesnym wypetnianiem Zywicq silikonowa 4
wolnych przestrzeni miedzy poszczegélnymi zwojami i nastepnymi warstwami drutu 3. Jest to pierwsza warstwa
cewki, ktérg oddziela si¢ folig tereftalowg 2 i naktada na drugg warstwe z zywicy silikonowej 4. Druga warstwa
jest oddzielona folig tereftalowg 2. Nastepnie ponownie nawija sie drut 3 z jednoczesnym wypetnianiem wolnych
przestrzeni miedzy poszczegdlnymi zwojami zywica silikonowa 4.

Zastosowano taki spos6b nawijania uzwojeri aby kazda warstwa tworzyta oddzielng cato$é. Nawinieta
cewke zdejmuje sie z zastgpczego trzpienia 1, suszy po czym umieszcza si¢ w formie wykonanej z metalu i zale-
wa w prézni zywica silikonowa 4 w celu utworzenia wewnetrznej i zewnetrznej warstwy izolacyjnej 5, ktéra jest
zalezna od ksztattu wykonanej formy. W przyktadzie wykonania powierzchnia zewnetrzna 5 zostata uksztatto-
wana zebrowo w celu dobrego odprowadzenia ciepta. Po polimeryzacji zywicy silikonowej cewka uzyskuje her-
metyczng obudowe. Grubos¢ warstwy izolacyjnej wewnetrznej i zewnetrznej dobiera sie¢ w oparciu o obliczenia
w zaleznosci od wielkosci napigcia pracy cewki.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb izolacji i hermetyzacji cewki wysokonapigciowej przeznaczonej do pracy zwtaszcza w trudnych
warunkach, znamien,ny tym, Ze w czasie nawijania drutu (3) wprowadza si¢ jednoczesnie mase elektroizo-
lacyjnag (4) wcelu wypetnienia wolnej przestrzeni miedzy kolejnymi nawinieciami drutu (3) i utworzenia z kaz-
dego nawinigcia warstwy oddzielonej folig izolacyjna {2) by kazda warstwa stanowita oddzielng catos$¢ a po
umieszczeniu cewki w formie i zalaniu masa elektroizolacyjng (4) zostaje tak uksztattowana izolacja wewnetrzna
i zewnetrzna cewki aby maksymalnie odprowadzi¢ ciepto, ktéra po polimeryzacji utworzy hermetyczng obu-
dowe cewki.
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