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DESCRIPCION

Dispositivo de agarre.

La presente invencion se refiere a un aparato para
recoger, transportar y colocar conjuntos de empaque-
tado, en particular bandejas, por ejemplo bandejas con
huevos, segin el predmbulo de la reivindicacién 1.

Un aparato de este tipo es conocido a partir del
documento US-A-2 743 954. Otro aparato es conoci-
do a partir del documento NL 1013281. En esa publi-
cacion estd descrito un dispositivo de agarre el cual,
con dos cuchillas del dispositivo de agarre conecta-
das con un bastidor del dispositivo de agarre y ade-
mads con un sistema de varillas entre las cuchillas y
el bastidor del dispositivo de agarre, es capaz de re-
coger pilas de bandejas, por ejemplo para huevos, y
colocarlas en cajas. Se indica como se transportan las
bandejas, en particular pilas de bandejas, sobre cintas,
para cuyo propdsito estas cintas tienen un ancho ade-
cuado. A cualquier persona experta en la técnica se le
pondrd de manifiesto que en el momento del giro de
las cintas fuera de la posicién de transporte, cuando
las cintas son dirigidas sustancialmente verticalmente
hacia abajo, una bandeja de este tipo, o una pila de
bandejas, caerd una cierta distancia, a saber el ancho
de estas cintas. Especialmente en el caso de bandejas
que estan llenas de productos delicados tales como
huevos, esto comporta un riesgo de dafiado o también
la desalineacion de las bandejas.

Ademds, se pondrd de manifiesto que el disposi-
tivo de agarre descrito en el documento NL 1013281
comunmente se utiliza para recoger y colocar pilas y
por consiguiente posee un tamafio y un peso que se
acoplan. Puesto que un dispositivo de agarre de es-
te tipo se utiliza para procesar pilas, serd necesario,
antes de la recogida, formar las pilas, tanto manual-
mente como con un dispositivo para apilar, por ejem-
plo segtin el documento EP 386347. De este modo, el
procesamiento de conjuntos de empaquetado de este
tipo se complica adicionalmente.

A fin de superar las desventajas anteriores, el apa-
rato seguin la presente invencidn estd caracterizado
porque la placa de elevacion adyacente a los extremos
de dichas articulaciones estd conectada con las cintas
de soporte, mientras que en el momento de un despla-
zamiento vertical hacia arriba de la placa de elevacion
con relacion al bastidor del dispositivo de agarre, las
cintas de soporte se desplazan a la posicién de acopla-
miento, posicién de acoplamiento en la cual se aco-
plan los conjuntos de empaquetado, sujetos entre las
cuchillas del dispositivo de agarre y sostenidas en ex-
tremos de soporte de las cintas de soporte, y en el mo-
mento de desplazamiento hacia abajo de la placa de
elevacion con relacién al bastidor del dispositivo de
agarre, las cintas de soporte se desplazan a la posicion
de liberacion, por lo que las cintas de soporte sustan-
cialmente se desplazan alejandose una de la otra asi
como giran hacia fuera, de modo que en utilizacién
los conjuntos de empaquetado son liberados.

Con este aparato, se ha obtenido un cabezal del
dispositivo de agarre considerablemente simplificado,
con una gran ventaja. Con él, de una manera altamen-
te adecuada, conjuntos de empaquetado individuales
tales como bandejas pueden ser recogidos y transpor-
tados, mientras especialmente el depdsito de los mis-
mos se realiza muy gradualmente. En particular, las
bandejas sujetas se curvaran hacia abajo una cierta di-
mension, al depositarlos descienden adyacentes a la
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posicion curvada de las mismas sobre la superficie de
soporte subyacente y al liberarlas se acomodan muy
gradualmente y se colocan sobre la superficie de so-
porte. Esto ha aprobado que se produce un funciona-
miento fiable.

Segtin una elaboracién adicional de la invencion,
con el propdsito de recoger bandejas provistas con
cestos para recibir por ejemplo huevos o fruta sustan-
cialmente esférica en su interior, cada cinta de soporte
esté provista de extremos de soporte, con los extremos
de soporte limitando ranuras de recepcion de los ces-
tos en las cintas de soporte.

Con las cintas de soporte de este tipo, se crea una
gran superficie de soporte, de modo que las bandejas
estdn 6ptimamente sostenidas.

Segtin una elaboracién adicional de la invencion,
los extremos de soporte pueden estar provistos de pro-
longaciones de pua las cuales llegan al interior de las
ranuras de recepcion de los cestos. Preferiblemente,
las prolongaciones de puia estan disefiadas de tal modo
que, en una posicién de acoplamiento del dispositivo
de agarre, se enganchan en el interior de los cestos de
la bandeja. Por lo tanto, se limita el alabeo de la ban-
deja como resultado del hecho de que los bordes de
la bandeja, acoplados por las cintas de soporte, no se
pueden desplazar uno hacia el otro.

Un aparato para recoger y colocar bandejas indi-
viduales también es conocido a partir del documento
US2002/005646. En esta publicacién, se describe c6-
mo se utiliza un conjunto complejo de piezas de cone-
xién y brazos de conexién y ademas cémo se efectian
una pieza del brazo de distribucién central, la recogi-
da y la deposicién de una bandeja.

En formas de realizacién adicionales, el aparato
puede estar caracterizado porque la placa de eleva-
cidn estd conectada con las cintas de soporte a través
de cuatro conexiones de pasador y muesca, con las
muescas provistas en la placa de elevacion y los pa-
sadores conectados con las cintas de soporte; porque
las muescas se extienden sustancialmente horizontal-
mente, mientras los pasadores se extienden paralelos
a las articulaciones y estdn dispuestos en primeros ex-
tremos de brazos con muescas los cuales mediante los
otros extremos de los mismos estdn conectados con
las cintas de soporte adyacentes a los bordes superio-
res de los mismos; porque el aparato adicionalmente
comprende en ambos lados mencionados por lo me-
nos un resorte de tension, cada uno tensado en el lado
respectivo entre la cuchilla correspondiente del dispo-
sitivo de agarre y un borde del bastidor del dispositi-
vo de agarre; porque la placa de elevacién comprende
una placa superior que tiene superficies laterales pro-
vistas en dos lados opuestos de la misma, las cuales
tienen la forma de sustancialmente un trapezoide is6s-
celes, mientras el 6rgano motor estd conectado con la
placa superior; o porque el 6rgano motor comprende
un pistén neumadticamente accionado.

Detalles adicionales del aparato segin la inven-
cion se describirdan con referencia a los dibujos, en los
cuales:

la figura 1 muestra esquemdticamente un alzado
lateral del aparato segin la invencién antes del aco-
plamiento de una bandeja llena;

la figura 2 muestra esquemadticamente un alzado
lateral del aparato segun la invencién en su posicién
de acoplamiento en el momento del acoplamiento de
una bandeja llena;

la figura 3 muestra esquemadticamente un alzado
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lateral del aparato segtin la invencién en su posicién
de liberacion en la liberacion de una bandeja llena;

la figura 4 muestra una vista isométrica de la si-
tuacion segun la figura 2;

la figura 5 muestra una vista en planta desde arriba
de una primera forma de realizacion ejemplar de una
cinta de soporte;

la figura 6 muestra una vista en planta desde arriba
de una segunda forma de realizacién ejemplar de una
cinta de soporte;

la figura 7 muestra una vista en planta desde arri-
ba de una tercera forma de realizacién de una cinta de
soporte;

la figura 8 muestra una vista en planta desde arri-
ba de una cuarta forma de realizacién de una cinta de
soporte.

En las diferentes figuras, nimeros iguales desig-
nan piezas iguales.

En estas figuras 1, 2, 3 y 4, el componente prin-
cipal del aparato estd disefiado como un cabezal del
dispositivo de agarre 1. El cabezal del dispositivo de
agarre 1 comprende un bastidor del dispositivo de
agarre 2, con el cual estdn conectadas cuchillas del
dispositivo de agarre 3 a través de conexiones de ar-
bol. En el lado inferior de las cuchillas del dispositivo
de agarre 3, cintas de soporte 4 estdn conectadas a
través de articulaciones 5. No se representa c6mo esta
conectado el lado superior del bastidor del dispositi-
vo de agarre 2 con un brazo o viga el cual general-
mente es de movimiento alternativo vertical y, si se
desea, también puede girar. Para una situacion de este
tipo, se pondrd de manifiesto que las articulaciones 5
corren sustancialmente horizontalmente. Para absor-
ber posibles impactos en el momento de la recogida
y la deposicién con la colocacién del cabezal del dis-
positivo de agarre, resortes de amortiguacién 50 estdn
dispuestos en la parte superior del bastidor del dis-
positivo de agarre 2. Ademads, en las figuras, estd re-
presentado el 6rgano motor 6, el cual estd conectado
en un lado con el bastidor del dispositivo de agarre 2
y en el otro lado con una placa de elevacién 7. Este
organo motor 6 también se desplaza sustancialmente
verticalmente y por lo tanto es capaz de desplazar la
placa de elevacion 7 hacia arriba y hacia abajo con re-
lacién al bastidor del dispositivo de agarre 2. A cual-
quier persona experta en la técnica se le pondrd de
manifiesto que para un 6rgano motor de este tipo 6 se
pueden utilizar diferentes tipos, por ejemplo de tipo
neumatico, hidraulico o electromagnético, més parti-
cularmente un servomotor.

En particular en la figura 2 se representa cémo en
la posicién de acoplamiento una bandeja 20 con ces-
tos llenos con huevos 21 estd sustancialmente soste-
nida con los extremos de soporte 41 que forman los
extremos de las cintas de soporte 4.

En las figuras 5-8 estdn representados diversos di-
seflos de las cintas de soporte 4, en particular los ex-
tremos de soporte 41 de las mismas.

Se observara que las cuchillas del dispositivo de
agarre 3 estdn colocadas contra lados opuestos de una
bandeja 20 de forma que, fijandola, la bandeja 20 se
curva un poco. Ademads, se observard que estos extre-
mos de soporte 41 son tan anchos de modo que es-
tdn colocados en forma de soporte contra los lados
de los cestos exteriores en los lados de la bandeja 20.
En otras palabras, los extremos de soporte 41 de las
cintas de soporte 4 estan disefiados de tal modo que
sostienen apropiadamente los cestos los cuales limi-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

tan los lados de la bandeja que estdn acoplados con
las cuchillas del dispositivo de agarre 3.

En la forma de realizacion ejemplar representada,
la placa de elevacion 7 tiene una forma circunferen-
cial con una placa superior rectangular 13 con caras
laterales las cuales tiene la forma de un trapezoide
isésceles. En los cuatro dngulos agudos de estos tra-
pezoides, la placa de elevacion 7 estd conectada con
las cintas de soporte 4 a través de cuatro conexiones
respectivas de pasador y muesca 8. Mds particular-
mente, los pasadores 11 estdn dispuestos en los pri-
meros extremos de brazos con muescas 42 los cuales
estdn conectados mediante sus otros extremos con las
cintas de soporte 4 adyacentes a las articulaciones 5
de los mismos. Estos pasadores 11 se pueden despla-
zar en las muescas 12 en las caras laterales de la placa
de elevacion 7. En la forma de realizacién ejemplar
representada, estas muescas 12 se extienden sustan-
cialmente horizontalmente.

Comparando las figuras 1, 2 y 3 entre si, el fun-
cionamiento del cabezal del dispositivo de agarre 1 se
puede entender como sigue a continuacioén.

La figura 1 muestra el cabezal del dispositivo de
agarre 1 en la posicion abierta.

La figura 2 muestra el cabezal del dispositivo de
agarre en la posicion de acoplamiento y la figura 3
muestra el cabezal del dispositivo de agarre 1 en una
posicién de liberacién en la cual se puede liberar la
bandeja en una caja exterior.

En la figura 1, el cabezal del dispositivo de agarre
1 se coloca en la posicién apropiada por encima de la
bandeja llena 20 con la ayuda del brazo o viga men-
cionado antes en este documento pero no representa-
do. Las cintas de soporte 4 se llevan entonces a una
posicién abierta tan rdpido como sea posible. Esto se
consigue empujando la placa de elevacién 7 con el 6r-
gano motor 6 hacia abajo con relacién al bastidor del
dispositivo de agarre 2, por lo que a través de las cone-
xiones de pasador y muesca 8§ estas cintas de soporte
4 y también las cuchillas del dispositivo de agarre 3
son desplazadas hacia fuera, desplazamientos de las
cintas de soporte 4 los cuales se pueden ver como
una combinacién de traslacion y giro. Esta colocacién
apropiada por ejemplo estard controlada mediante un
programa de ordenador, con sensores que producen
seflales de control que son procesadas, para las altu-
ras, anchos y similares.

La figura 2, el cabezal del dispositivo de agarre 1
es desplazado hacia abajo y la placa de elevacién 7
es desplazada hacia arriba con relacién al bastidor del
dispositivo de agarre 2 con el 6rgano motor 6, por lo
que a través de las conexiones de pasador y muesca
8 las cintas de soporte 4 giran sustancialmente hacia
dentro contra la bandeja 20 y de ese modo sostendran
la bandeja 20 con los extremos de soporte 41. En esta
posicién de acoplamiento, la bandeja puede ser reco-
gida y desplazada a una ubicacién o posicién adicio-
nal deseada. En la mayoria de los casos, el cabezal
del dispositivo de agarre serd desplazado hacia arri-
ba y tanto serd desplazado hacia una caja o canasta
como esperard a que una caja o canasta sea colocada
por debajo para permitir que la bandeja sea colocada
entonces en ella.

En la figura 3, finalmente, se representa cémo el
dorgano motor 6 ha desplazado la placa de elevacién
7 en una cierta extension hacia abajo, o también por
encima de la altura anteriormente representada, con
relacién al bastidor del dispositivo de agarre 2, por lo
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que a través de las conexiones de pasador y muesca
las cintas de soporte 4 girardn otra vez hacia fuera.
Aqui, también se aclarard el funcionamiento de los
resortes de tension 9, los cuales, en la mayoria de
los casos cuatro en numero, dos a cada lado del ca-
bezal del dispositivo de agarre 1, conectardn las cu-
chillas del dispositivo de agarre 2 con un borde del
bastidor del dispositivo de agarre 10 situado en los
lados correspondientes del cabezal del dispositivo de
agarre 1. Mds particularmente, en la forma de realiza-
cién ejemplar representada, estos resortes 9 asegura-
ran que dependiendo de la posicion del 6rgano motor
6 el conjunto de la cinta de soporte 4 y la cuchilla
del dispositivo de agarre 3 adoptardn siempre una po-
sicién fija cuando son capaces de desplazarse libre-
mente. Ademds, las conexiones de pasador y muesca
8 hacen posible, en la colocacién de una caja o canas-
ta, a menudo denominada caja exterior, que las cintas
de soporte 4 en el momento de liberacion, sean gira-
das hacia fuera por los resortes de tensién 9, por lo
que los extremos de soporte 41 adoptardn una posi-
cion sustancialmente vertical contra las paredes de la
caja exterior, permitiendo que sean desplazados hacia
arriba a lo largo de estas paredes en el momento de la
liberacidn, la colocacion y de dejar la bandeja o con-
junto de empaquetado en la caja exterior.

En las figuras se representa adicionalmente una
placa 30 con un arrastre 31, el cual es utilizado como
retenedor o impulsor en la recogida o la colocacién
de los conjuntos de empaquetado. Este arrastre tam-
bién puede ser, por ejemplo, neumadtico, hidraulico o
electromagnético.

La figura 5 muestra una forma de realizacién
ejemplar de una cinta de soporte 4. El nimero de refe-
rencia 5 indica la posicion de la articulacion por me-
dio de la cual la cinta de soporte 4 estd unida a una
cuchilla del dispositivo de agarre 3. En el lado de la
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cinta de soporte 4, alejado de la cuchilla del dispositi-
vo de soporte 3, la cinta de soporte 4 estd provista de
los extremos de soporte 41 mencionados antes en este
documento. Estos extremos de soporte 41 en la forma
de realizacion ejemplar de la figura 5 limitan ranuras
de recepcion de cestos 44. Los cestos de una bandeja
pueden ser recibidos y estar comprendidos en las ra-
nuras de recepcion de los cestos 44, de modo que la
bandeja se sostenga adecuadamente.

En las figuras 6-8, se representan variantes de las
cintas de soporte. Todas estas variantes se distinguen
de las variantes representadas en la figura 5 por las
puas 43 que llegan al interior de las ranuras de recep-
cion de los cestos 44. Estas puas 43 se acoplan en las
bandejas y evitan que los lados de las bandejas aco-
plados por las ptas se desplacen acercandose entre si.
Esto evita el alabeo de las bandejas.

Para cualquier persona experta en la técnica se
pondrd de manifiesto que pequefias desviaciones y
también formas de realizacion estrechamente relacio-
nadas se entenderd que estdn cubiertas por el 4mbi-
to de proteccidn de las reivindicaciones adjuntas. Por
ejemplo, las conexiones de pasador y muesca pue-
den estar disefiadas de tal modo, por ejemplo con una
muesca siguiendo una curva bien definida, de modo
que se obtenga que un desplazamiento previamente
determinado de las cintas de soporte, en cuyo caso
se omitirdn los resortes de tensién. También se puede
escoger una muesca que esté abierta en uno de los ex-
tremos y al mismo tiempo continde lo suficientemen-
te lejos como para que el pasador nunca se salga de la
misma, lo cual crea la posibilidad de intercambiar las
cintas de soporte de una manera rdpida y eficaz para
otros tipos de conjuntos de empaquetado. Una posibi-
lidad adicional es utilizar acoplamientos electromag-
néticos para las conexiones de la placa de elevacion
con las cintas de soporte.



7 ES 2347 480 T3 8

REIVINDICACIONES

1. Un aparato para recoger, transportar y colocar
conjuntos de empaquetado (20), en particular bande-
jas (20), por ejemplo bandejas (20) con juegos (21),
comprendiendo:

- un bastidor del dispositivo de agarre (2), conec-
tado con un brazo o viga para desplazar con el mis-
mo, por ejemplo desplazarlo verticalmente o girarlo,
el bastidor del dispositivo de agarre (2),

- dos cuchillas del dispositivo de agarre (3) las
cuales estan conectadas de forma giratoria con el bas-
tidor del dispositivo de agarre (2) y las cuales acoplan
los conjuntos de empaquetado en dos lados opuestos,

- dos cintas de soporte (4), con cada una de las
cintas de soporte (4) estando conectada en un extre-
mo superior de la misma con un borde inferior de una
cuchilla del dispositivo de agarre (3) que correspon-
de con la cinta de soporte, por medio de una junta de
articulacion (5) que se extiende sustancialmente en di-
reccion horizontal,

- un 6rgano motor (6) el cual en el momento de la
recogida sustancialmente horizontal y la colocacién
de los conjuntos de empaquetado realiza un desplaza-
miento vertical para llevar las cuchillas del dispositivo
de agarre (3) y las cintas de soporte (4) a una posicién
de acoplamiento y a una posicién de liberacién pa-
ra acoplar y liberar funcionalmente los conjuntos de
empaquetado (20), respectivamente, y

- medios de control conectados con el bastidor del
dispositivo de agarre, con las cintas de soporte, y con
el 6rgano motor,

las cintas de soporte (4) en un lado de las mismas
opuesto al borde superior estdn provistas cada una de
ellas de extremos de soporte (41), que los medios de
control comprenden una Unica placa de elevacién (7)
la cual estd dispuesta por debajo del bastidor del dis-
positivo de agarre (2) y entre las cuchillas del dis-
positivo de agarre, caracterizado porque la placa de
elevacién adyacente a los extremos de dichas articu-
laciones (5) estd conectada con las cintas de soporte
(4), mientras que en el momento de un desplazamien-
to vertical hacia arriba de la placa de elevacién (7)
con relacién al bastidor del dispositivo de agarre (2)
las cintas de soporte (4) se desplazan a la posicién de
acoplamiento, posicién de acoplamiento en la cual los
conjuntos de empaquetado estdn acoplados, sujetados
entre las cuchillas del dispositivo de agarre y sosteni-
dos en los extremos de soporte (41) de las cintas de
soporte (4) y en el momento del desplazamiento ha-
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cia abajo de la placa de elevacién (7) con relacién al
bastidor del dispositivo de agarre (2) las cintas de so-
porte (4) se desplazan a la posicién de liberacién, por
lo que las cintas de soporte sustancialmente se despla-
zan alejandose entre si asi como girando hacia fuera,
de modo que en utilizacién los conjuntos de empa-
quetado (20) son liberados.

2. Un aparato segtn la reivindicacién 1 en el que
para el propésito de recoger bandejas (20) provistas
de cestos para la recepcién de por ejemplo huevos
(21) o fruta sustancialmente esférica en su interior,
cada cinta de soporte (4) estd provista de extremos
de soporte (41), con los extremos de soporte limitan-
do las ranuras de recepcion de los cestos (44) en las
cintas de soporte.

3. Un aparato segtn la reivindicacién 2 en el que
los extremos de soporte (41) estdn provistos de pro-
longaciones de pua (43) las cuales llegan al interior
de las ranuras de recepcion de los textos (24).

4. Un aparato segtn cualquiera de las reivindica-
ciones 1-3 en el que la placa de elevacion (7) esta co-
nectada con las cintas de soporte (4) a través de cuatro
conexiones de pasador y muesca (8), con las muescas
(12) provistas en la placa de elevacion y con los pasa-
dores (11) conectados con las cintas de soporte.

5. Un aparato segtin la reivindicacién 4 en el que
las muescas (12) se extienden sustancialmente hori-
zontalmente, mientras los pasadores (11) se extienden
paralelos a dichas articulaciones (5) y estdn dispues-
tos en primeros extremos de brazos con muescas (42)
los cuales mediante los otros extremos de los mismos
estdn conectados con las cintas de soporte (4) adya-
centes a los bordes superiores de los mismos.

6. Un aparato segin cualquiera de las reivindica-
ciones anteriores en el que el aparato adicionalmente
comprende en ambos de dichos lados por lo menos
un resorte de tension (9), cada uno tensado en el la-
do respectivo entre una cuchilla correspondiente del
dispositivo de agarre (3) y un borde del bastidor del
dispositivo de agarre (2).

7. Un aparato segtin cualquiera de las reivindica-
ciones anteriores en el que el que la placa de elevacién
(7) comprende una placa superior (13) que tiene su-
perficies laterales provistas en dos lados opuestos de
la misma las cuales tienen la forma de sustancialmen-
te un trapezoide isdsceles, mientras el 6rgano motor
(6) estd conectado con la placa superior.

8. Un aparato segun cualquiera de las reivindica-
ciones anteriores en el que el 6rgano motor (6) com-
prende un pistén accionado neumdticamente.
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