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(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Ermittein
eines Stellwertes fiir die Druckfarbenzufuhr in einem
Farbwerk einer Bogenrotationsdruckmaschine.
Erfindungsgemal wird pro Umdrehung einer
Farbkastenwalze und pro Farbzone eine abgegebene
Druckfarbenmenge direkt oder indirekt ermittelt. Dieser
Istwert wird einem Rechner zugefiihrt und dort wird bei
Vergleich mit einem Sollwert ein neuer Stellwert gebildet,
der einer Farbmesserstelleinrichtung zugefihrt wird. Figur
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zum Ermitteln eines Stellwertes fiir die Druckfarbenzufuhr in einem Farbwerk einer
Bogenrotationsdruckmaschine, dadurch gekennzeichnet, da die pro Umdrehung der
Farbkastenwalze bzw. Druckwalze (1) pro Farbzone (14) abgegebene Druckfarbenmenge (V43 minus
V,,) direkt oder indirekt ermittelt und als Istwert einem Rechner zugefiihrt wird, da dieser Istwertim
Rechner mit einem Sollwert verglichen und ein Stellwert gebildet wird, dal dieser neue Stellwert
der Stelleinrichtung fir die Farbmesser (3) zugefihrt wird.

" 2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal® zur Ermittiung der Druckfarbenmenge

sowohl die Langen bzw. Bedeckungswinkel (¢p; ¢4) und Dicken (DF; dF) unberihrten Druckfarben

(DF) sowie einer Restdruckfarbenschicht (dF) fortlaufend gemessen werden.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Ermitteln eines Stellwertes fiir die Druckfarbenzufuhr in einem Farbwerk einer
Bogenrotationsdruckmaschine bzw. das Messen und Regeln eines Druckfarbeabgabevolumens eines Farbduktors an eine
Heberwalze.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Bekannt sind Einrichtungen zum Messen und Regeln einer Farbschichtdicke auf einem Farbduktor. Die DE-OS 3217569 zeigt eine
Einrichtung, die eine Farbschichtdicke mittels mehrerer, (iber die volle Lénge einer Farbwalze verteilte, Sensoren zonenweise
ermittelt und in Abhangigkeit verschiedener Betriebsparameter, wie z. B. Viskositat der Farbe, in einem Dosierspalt und/oder
einer Feuchtmittelzufuhr und/oder einer Umfangsgeschwindigkeit der Farbwalze einen vorgegebenen Sollwertvergleich
vornimmt und einem verinderlichen Dosierspalt, der von einem Farbmesser und der Farbwalze gebildet wird, {iber eine
Stelleinrichtung nachstellt.

Nachteilig wirkt sich bei dieser Einrichtung die Art der Anordnurig der Sensoren aus. Diese sind in Drehrichtung der Farbwalze
hinter dem Dosierspalt und vor der Farbiibertragungswalze angebracht. In dieser Position ermitteln sie nur eine Farbschichtdicke
an die Farbiibertragungswalze abgegebene Farbvolumen.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, ein Verfahren zum Ermitteln eines Stellwertes fiir die Druckfarbenzufuhrin einem Farbwerk
einer Bogenrotationsdruckmaschine zur Verfiigung zu stellen, wonach zuverléssig und makulaturarm produziert werden kann.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zum Ermitteln eines Steliwertes fiir die Druckfarbenzufuhrin einem
Farbwerk einer Bogenrotationsdruckmaschine zu schaffen, mit der eine an eine Farbauftragswalze abgegebene
Druckfarbenmenge gemessen und geregelt werden kann.

Die Aufgabe wird erfindungsgemaR dadurch gelost, daR die pro Umdrehung der Farbkastenwalze bzw. Duktorwalze pro
Farbzone abgegebene Druckfarbenmenge direkt oder indirekt ermittelt und als Istwert einem Rechner zugefiihrt wird, daf dieser
Istwert im Rechner mit einem Sollwert verglichen und ein Stellwert gebildet wird, daR dieser neue Stellwert der Stelleinrichtung
fur die Farbmesser zugeflihrt wird.

ZweckmaRigerweise werden zur Ermittlung der Druckfarbenmenge sowohl die Langen bzw. Bedeckungswinkel und Dicken
unberihrter Druckfarben sowie einer Restdruckfarbenschicht fortlaufend gemessen.

Die Vorteile der Erfindung liegen insbesondere darin, daR die erfindungsgeméfe Einrichtung Anderungen der physikalischen
Eigenschaften der Druckfarbe, speziell der Viskositat, durch automatisches Nachstellen der Dosiereinrichtung kompensiert.
Dieses erleichtert nicht nur die Arbeit des Bedienpersonals, sondern vermindert Makulatur, insbesondere Anlaufmakulatur bei
kleinen Auflagen, wodurch dessen Wirtschaftlichkeit bei kleinen Auflagen enorm gesteigert werden kann.

Ausfihrungsbeispiel

Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung dargestelit und wird im folgenden néher beschrieben.

Die Figur zeigt eine perspektivische Seitenansicht einer erfindungsgeméBen Einrichtung.

Eine Duktorwalze 1 eines Farbwerkes einer Rotationsdruckmaschine ist gestellfest in Seitengestellen (nicht dargestelit) drehbar
gelagert und wird gegen den Uhrzeigersinn angetrieben. Ein Teil des Umfangs der Duktorwalze 1 wird von einem
Druckfarbenvorrat 2 benetzt.

Der Druckfarbenvorrat 2 befindet sich in einem an sich bekannten Farbkasten 11, dessen Begrenzungsfldchen von Duktorwalze 1
und tangential unterschlachtig an die Duktorwalze 1 angestellten zonenbreiten Farbmessern 3 gebildet werden. Die Farbmesser 3



261 560

sind mit einem Ende aufeiner gestellfesten, stufenférmig abgewinkelten Traverse 6 so befestigt, daf? ein anderes duktorseitiges
Farbmesserende 4 {iber eine Kante 5 der Traverse 6 hinliberragt. Die Farbmesser 3 sind nacheinander (iber die volle Lange der
Duktorwalze 1 angeordnet und tiber Stelleinrichtungen 7 einzeln verstellbar. Die Stelleinrichtungen 7 sind am Ende der Traverse
6 und am Farbmesserende 4 befestigt. Bei Betédtigung der Stelleinrichtungen 7 wird das Farbmesserende 4 also entweder an die
Duktorwalze 1 heran oder davon weggedrtickt, d. h. ein Dosierspalt 10 zwischen Farbmesserende 4 und Duktorwalze 1 ist mittels
der Stelleinrichtungen 7 veranderbar. Einrichtungen zum Verstellen der Farbmesserenden 4 sind allgemein bekannt.

Zwischen den Seitengestellen ist mittels bekannter Steuereinrichtungen eine Heberwalze 8 periodisch verschwenkbar gelagert,
wobei die Heberwalze 8 in einer Endlage ihrer Schwenkbewegung den Mantel der Duktorwalze 1 ber(ihrt. Die Berithrungsstelle
liegt in Drehrichtung gesehen hinter den Farbmessern 3.

In der zweiten Endlage berlihrt die Heberwalze 8 den Mantel einer Farbauftragswalze (nicht dargestelit). In Drehrichtung gesehen
hinter der Heberwalze 8 und vertikal (iber der Duktorwalze 1 ist eine MeRleiste 9, die sich (iber die Lange der Duktorwalze 1
erstreckt, in geringem Abstand vom Mantel der Duktorwalze 1 angeordnet. Die MeRleiste 9 weist zonenbreite, kapazitive,
optische oder nach dem WiderstandsmeBprinzip wirkende MeRzylinder auf. Die Breite a einer Farbzone 14 entspricht der Breite
eines Farbmessers 3. '

Im Betrieb nimmt die Duktorwalze 1 die Druckfarbe aus dem Druckfarbenvorrat 2 (in bekannter Weise) auf, wobei die
Farbschichtdicke durch den Abstand des Farbmessers 3 vom Duktormantel (= Dosierspalt), bestimmt wird. Dle Heberwalze 8
nimmt bei Beriihrung mit der Duktorwalze 1 einen Teil der Druckfarbe ab.

Entsprechend der Verweildauer der Heberwalze 8 an der Duktorwalze 1 pro Umdrehung der Duktorwalze 1 entsteht auf dem
Mantel der Duktorwalze 1 ein Druckfarbendickenrelief. Beim Druckfarbendickenrelief wechseln sich dickere und diinnere
Druckfarbenschichten 12; 13 ab.

Die dickere Druckfarbenschichten 12 sind die von der Heberwalze 8 nicht bertihrt und die diinneren Druckfarbenschichten 13 sind
die Druckfarbenrestschichten, die nach Druckfarbenabnahme durch die Heberwalze 8 auf der Duktorwalze 1 verblieben sind.
Mittels der MeRleiste 9 werden nun die Dicken DF der unberiihrten, dickeren Druckfarbenschicht 13 und die Dicken dF der
diinneren Druckfarbenschicht 12 stdndig oder impulsweise gemessen. AuBerdem wird zu jeder Messung der Dicken der
Farbschichten dF; DF der dazugehérige Bedeckungswinkel ¢4 und ¢ gemessen, wobei unter Bedeckungswinkel ¢q4; @p der
Winkel zu verstehen ist, mit dem die Duktorwalze 1 aufihrem Mantel in Umfangsrichtung gesehen mit einer diinnen Restschicht
bzw. mit einem dickeren, unberlhrten Druckfarbenschicht bedeckt ist.

Mittels einer elektronischen Auswerteeinheit ist es nun leicht méglich, die, aus den mittels der MeRleiste 9 erfaBten Grenzen
plotzlichen Druckfarbenanstiegs- bzw. -abfalls ermittelten Bedeckungswinkel @q4, @p in Verbindung mit den jeweils gemessenen
Druckfarbendicken dF; DF zu erfassen und auszuwerten. Im Rechner werden dann (iber den Winkel ¢p bzw. ¢4 und den
dazugehdrigen Druckfarbenschichtdicken DF; dF pro Breite der Farbzone a die- Druckfarbenvolumina V;3; V,, der
Druckfarbenschicht 13, 12 pro Umdrehung der Duktorwalze 1 errechnet und eine Differenz V3 minus V4, pro Farbzone 14
gebildet. Diese Differenz ist gleich dem Volumen der an die Heberwalze 8 pro Umdrehung der Duktorwalze 1 und Farbzone 14
abgegebenen Druckfarbenmenge und bildet den Istwert.

Der errechnete Istwert (V13 minus V) wird im Rechner mit einem eingegebenen Druckfarbenmengen-Sollwert verglichen und
aus ihrer Differenz ein Stellwert gebildet, der einem Verstérker (z.B. Spannungsverstarker) zugefihrt wird. Der Verstarker
beaufschlagtin entsprechender Weise den Antrieb flir das Stellglied, das zonenbreite Farbmesser 3. Hierdurch wird die Stellung
des Farbmessers 3 relativ zum Mantel der Duktorwalze 1 geéndert. Das vorstehend beschriebene Verfahren wird fiir jede
Farbzone 14 durchgefiihrt.

Auch bei Anderungen der Viskositat der Druckfarbe funktioniert das Verfahren. Je nach Anderung der Viskositit der Druckfarbe
gelangt namlich mehr oder weniger Druckfarbe aus dem Dosierspalt 10, und entstehende Dicke der Druckfarbenschicht 13
weicht vom eingesteliten Sollwert ab, so daf? die Regelung anspricht.
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