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本发明涉及铬化合物的制备方法，具体为一

种红矾钠生产中去除杂质的工艺，包括如下步

骤：步骤一：对铬酸钠溶液进行脱钒处理，过滤得

到脱钒液；步骤二：对脱钒液进行脱钙处理，过滤

得到脱钙液；在脱钙液过滤前加入0.1～0.16kg/

m3的磷酸二氢钠。本发明在脱钙液过滤之前加入

磷酸二氢钠，能够有效去除钙镁铁等杂质，反应

后经后续多个过滤步骤过滤，能够有效的去除由

磷酸二氢钠带入的磷酸根，不会额外带入杂质，

除杂效果好。
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1.一种红矾钠生产中去除杂质的工艺，其特征在于：包括如下步骤：

步骤一：对铬酸钠溶液进行脱钒处理，过滤得到脱钒液；

步骤二：对脱钒液进行脱钙处理，过滤得到脱钙液；

在脱钙液过滤前加入0.1～0.16kg/m3的磷酸二氢钠。

2.根据权利要求1所述的一种红矾钠生产中去除杂质的工艺，其特征在于：磷酸二氢钠

的加入量为0.1～0.13kg/m3。

3.根据权利要求1所述的一种红矾钠生产中去除杂质的工艺，其特征在于：磷酸二氢钠

的加入量为0.16kg/m3。

4.根据权利要求1或2所述的一种红矾钠生产中去除杂质的工艺，其特征在于：磷酸二

氢钠的加入量为0.13kg/m3的。

5.根据权利要求1或2所述的一种红矾钠生产中去除杂质的工艺，其特征在于：磷酸二

氢钠的加入量为0.1kg/m3。

6.根据权利要求1所述的一种红矾钠生产中去除杂质的工艺，其特征在于：步骤一中所

述的脱钒处理为加入生石灰与铬酸钠溶液反应，然后过滤，得到脱钒液。

7.根据权利要求6所述的一种红矾钠生产中去除杂质的工艺，其特征在于：步骤二中，

脱钒液与纯碱反应，过滤得到脱钙液。

8.根据权利要求7所述的一种红矾钠生产中去除杂质的工艺，其特征在于：步骤一和步

骤二中所述的过滤为通过板框压滤机进行过滤。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 114368785 A

2



一种红矾钠生产中去除杂质的工艺

技术领域

[0001] 本发明涉及铬化合物的制备方法，具体为一种红矾钠生产中去除杂质的工艺。

背景技术

[0002] 红矾钠，又名重铬酸钠，红色至桔红色结晶，略有吸湿性，100℃时失去结晶水，约

400℃时开始分解，易溶于水，不溶于乙醇，水溶液呈酸性。一般用作生产铬酸酐、重铬酸钾、

重铬酸铵、氧化铬绿等的原料，生产碱性湖蓝染料、糖精、合成樟脑及合成纤维的氧化剂。

[0003] 红矾钠一般通过铬酸钠溶液经脱钒、脱钙、预酸化、酸化、蒸发等步骤制备而成，制

备的过程中需要对脱钙液进行除杂，以保证红矾钠的产品质量。现有技术中有多种去除杂

质的方式，例如使用CaO、使用CaO加聚合氯化铝、使用分析纯Ca(OH)2等来去除脱钙液中的

铁、钙、硅等金属杂质，但是这些方式除杂的效果均不理想，严重影响红矾钠产品的质量。

发明内容

[0004] 本发明意在提供一种红矾钠生产中去除杂质的工艺，以解决现有的除杂方式除杂

效果不理想的问题。

[0005] 为了达到上述目的，本发明提供如下技术方案：

[0006] 一种红矾钠生产中去除杂质的工艺，包括如下步骤：

[0007] 步骤一：对铬酸钠溶液进行脱钒处理，过滤得到脱钒液；

[0008] 步骤二：对脱钒液进行脱钙处理，过滤得到脱钙液；

[0009] 在脱钙液过滤前加入0.1～0.16kg/m3的磷酸二氢钠。

[0010] 本方案的原理和有益效果为：

[0011] 磷酸二氢钠与脱钙液中的钙镁等杂质发生反应，生成不溶于水的含钙镁沉淀，后

续过滤随渣除去。磷酸二氢钠能够与脱钙液中较多的杂质进行反应，除杂效果好，此外，采

用磷酸二氢钠相比采用磷酸而言，对脱钙液的PH值没有较多的影响。本发明在脱钙液过滤

之前加入磷酸二氢钠，反应后经后续多个过滤步骤过滤，能够有效的去除由磷酸二氢钠带

入的磷酸根，不会额外带入杂质，除杂效果好。

[0012] 进一步，磷酸二氢钠的加入量为0.1～0.13kg/m3。实验证明，加入0.1～0.13kg/m3

的磷酸二氢钠能够有效去除杂质，且不会带入较多的磷酸根。

[0013] 进一步，磷酸二氢钠的加入量为0.16kg/m3。实验证明，加入0.16kg/m3的磷酸二氢

钠能够有效去除杂质。

[0014] 进一步，磷酸二氢钠的加入量为0.13kg/m3的。实验证明，加入0.13kg/m3的磷酸二

氢钠也能够有效的去除杂质，且带入的磷酸根更少。

[0015] 进一步，磷酸二氢钠的加入量为0.1kg/m3。实验证明，加入0.1kg/m3的磷酸二氢钠

足以去除杂质，且几乎不会带入磷酸根，效果最优。

[0016] 进一步，步骤一中所述的脱钒处理为加入生石灰与铬酸钠溶液反应，然后过滤,得

到脱钒液。加入生石灰以除去钒酸钙等杂质，经过滤能够得到清澈透明的脱钒液。
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[0017] 进一步，步骤二中，脱钒液与纯碱反应,过滤得到脱钙液。加入纯碱以去除碳酸根

等杂质，经过滤能够得到清澈透明的脱钙液。

[0018] 进一步，步骤一和步骤二中所述的过滤为通过板框压滤机进行过滤。采用板框过

滤机过滤效果好。

附图说明

[0019] 图1为本发明的工艺流程图。

具体实施方式

[0020] 下面通过具体实施方式进一步详细说明：

[0021] 实施例1

[0022] 一种红矾钠生产中去除杂质的工艺，包括如下步骤：

[0023] 步骤一：在铬酸钠溶液中加入生石灰反应，通过板框压滤机过滤除去钒酸钙等杂

质，得到清澈透明的脱钒液；

[0024] 步骤二：将步骤一中的脱钒液与纯碱反应，加入0.1kg/m3的磷酸二氢钠除去脱钒

液中的钙镁等杂质，然后通过板框过滤机过滤，得到清澈透明的脱钙液；

[0025] 实际运用时，得到的脱钙液与来自铬酸酐生产过程中产生的硫酸氢钠浊液进行预

酸化反应，通过板框过滤机除去铬酸铬等杂质，得到预酸化液；再进行酸化得到酸化液；得

到的酸化液进入蒸发系统，除去芒硝，浓缩至70°Be′，再结晶即可得到红矾钠。

[0026] 实施例2

[0027] 一种红矾钠生产中去除杂质的工艺，包括如下步骤：

[0028] 步骤一：在铬酸钠溶液中加入生石灰反应，通过板框压滤机过滤除去钒酸钙等杂

质，得到清澈透明的脱钒液；

[0029] 步骤二：将步骤一中的脱钒液与纯碱反应，加入0.13kg/m3的磷酸二氢钠除去脱钒

液中的钙镁等杂质，然后通过板框过滤机过滤，得到清澈透明的脱钙液。

[0030] 实施例3

[0031] 一种红矾钠生产中去除杂质的工艺，包括如下步骤：

[0032] 步骤一：在铬酸钠溶液中加入生石灰反应，通过板框压滤机过滤除去钒酸钙等杂

质，得到清澈透明的脱钒液；

[0033] 步骤二：将步骤一中的脱钒液与纯碱反应，加入0.16kg/m3的磷酸二氢钠除去脱钒

液中的钙镁等杂质，然后通过板框过滤机过滤，得到清澈透明的脱钙液。

[0034] 在操作步骤不变的情况下，采用不同的物质替换磷酸二氢钠来实现除杂，得到对

比例1‑对比例6；在对比例1的基础上，改变滤液静置时间，得到对比例7‑对比例9，具体如表

1所示：

[0035] 表1
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[0036]

[0037] 分别采用对比例2‑对比例9、实施例1‑实施例3进行除杂实验，与对比例1对比，除

杂后脱钙液中杂质含量如表2所示：

[0038] 表2

[0039]

[0040] 结论：

[0041] 从表2的对比可以看出，采用对比例2‑对比例9除杂后的脱钙液中杂质含量均比采

用对比例1除杂的脱钙液中的杂质含量高。而采用实施例1‑实施例3除杂后的脱钙液中钙、

镁杂质比对比例1‑对比例9低很多，即采用本发明的方式生产红矾钠，能够更有效的去除钙

镁等杂质，能够得到更高品质的产品。

[0042] 针对实施例1‑实施例3，原有工艺正常生产过程中，在脱钙液过滤前加入磷酸二氢

钠，每反应锅(50m3脱钒液)加入5kg，总试验40锅。取10个脱钙液样品，取10个预酸化液样

品，取9个酸化液样品，分析钙、铁、磷等杂质，实验结果如表3‑表5所示：

[0043] 表3

[0044]
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[0045] 表4

[0046]

[0047] 表5

[0048]

[0049] 总结：

[0050] 1.从表3‑表5可知，试验样品1‑10号脱钙液钙含量平均0.0594g/L，11‑20号预酸化

液钙含量平均0.0665g/L，21‑29号酸化液钙含量平均0.0672g/L，原有工艺生产的脱钙液的

钙含量平均0.0827g/L，试验样品钙含量下降30％，由此可知，本发明能够有效的去除脱钙

液中的钙杂质。

[0051] 2.从表3‑表5可知，试验样品1‑10号脱钙液铁含量平均0.0003g/L，11‑20号预酸化

液铁含量平均0.0005g/L，21‑29号酸化液铁含量平均0.0011g/L，原有工艺生产的脱钙液的

铁含量平均0.0027g/L，实验样品铁含量降低了89％，由此可知，本发明能够大幅的去除脱

钙液中的铁杂质。

[0052] 3.从表3‑表5可知，试验样品1‑10号脱钙液磷含量平均0.0071g/L，11‑20号预酸化

液磷含量平均0.0045g/L，21‑29号酸化液磷含量0.0040g/L，由此可知，本发明在有效去除

铁钙等杂质的同时，残留的磷杂质较少，能提高后续生产红矾钠产品质量。

[0053] 以上所述的仅是本发明的实施例，方案中公知的具体结构及特性等常识在此未作

过多描述。应当指出，对于本领域的技术人员来说，在不脱离本发明结构的前提下，还可以

作出若干变形和改进，这些也应该视为本发明的保护范围，这些都不会影响本发明实施的

效果和专利的实用性。本申请要求的保护范围应当以其权利要求的内容为准，说明书中的

具体实施方式等记载可以用于解释权利要求的内容。
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图1
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