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NAW&Z MIN ALNY ZAWIERAO^CY WAPA Z MAGNEZ

Przedaiotea wynalazku Jest nawóz nineralny zawierajęcy wapń i nagnez oraz alkro*
olenenty, powstały z wykorzyatanla wapna pokarbidow&go, etoaowany do odkwaszania gle¬
by, wzbogacania Jaj w akładnlkl pokaraowe, a także do poprawy struktury gleby.

Odkwaszenie gleb za poaoeę nawozów zawierajęcych wapń lub wapń 1 Magnez joat za¬
biegiem, który decyduje o wyaokości plonów. Obecność nagnezu jaat pożędana w przypa¬
dku gdy gleba cierpi na brak tego składnika, aajęcego du±^ znaczenia jako nakroele**
aent przechodzący do pożywienia 1 decydujęcy o zdrowiu ludzkla. Stosowane nawozy wa-
pniowe i wapniowo-aagnezowe nogę występować w fornie tlenkowej, węglanowej, krzemia¬
nowej lub wieszanej na przykład tlenków©-węglanowej. Często do odkwaszania gleby eto-
auja alę odpady przemysłowe zawierajęce wapń lub wapń i nagnez* Oako nawóz wapniowy
noża być atoaowana nlędzy lnnyni wapno pokerbidowe atanowlęca odpad z produkcji ace»
tylami. Skład wapna pokarbidowago z wytwórnio nokryoh acetylenu wynoai w procentach
wagowych około: CaO - 46 56, A1203 - 1 56. Si02 • i J6, Fa203 - 1 56, C - 1 %, H20 - 50 %«
Wysoka zawartość wody powoduje, że wapno pokarhidowa nokre na konsystencję ciasta 1 w
taj postaci nie noża być stosowana, zwłaszcza do wysiewu nechanlcznego* Praktyczna
zaatoeowanla w rolnictwie znalazło przede wszyetkin wapno pokarbldowa z wytwornic eu-
ohych acetylenu•

Poważnys probleaen przenysłowya jest zagospodarowanie popiołów lotnych z elektro¬
wni, która nino wielu badań nie zostały uznana za nawóz. Popioły ta, pcwstajęcę przy
spaleniu węgla kanlannego zawieraję w stanie euchyn w procentach wagowych około1 CaO
m 8 %, A1203 - 28 56, Si02 - 48 56, Fe203 m 11 %, MgO - do 4 56 oraz nała ilości Mn, Zn9
Cu, Ni, Na, K, P, loh zastosowaniu do celów rolniczych etci na przeszkodzie niska za¬
sadowość ogólna 1 wysoki stopień rozdrobnienia, 00 powoduje n£ed@pu&zczaln® pylenia
w czacie transportu* nagazynowanla 1 wysiewania*
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Nawóz według wynalazku stanowi eypkta, częściowo zgrsnulowsna, zhoEaogenl^owana
kompozycja 75 - 25 X wagowych wapns pokarbidowego z i&okrych wytwornic acetylenu

0 składzie w procentach wagowych około CeO - 46 %, Al203 - 1 %, Si02 - 1 56* p®2°3 m
1 %, C * 1 56, H20 - 50 X i 25 * 75 % wagowych popiołu lotnego z węgla kamiennego
o składzie w procentach wagowych około CaO - 8 %t AlgO - 28 %9 S102 - 48 X, Fe2°3 to
11 %* M9° - do 4 % oraz małe ilości Mn, Zn, Cm, Ni, Na, K, P. Udział wapna pokarbi-
dowego 1 popiołu lotnego przystosowany jeot do potrzeb gleby. Mieszanina o większym
udziale popiołu przezneczone jest ne gleby lżejszs, uboższe w magnez, ześ kompozycja
o mniejszym udziale popiołu - na gleby zwięźlej©ze* kwaśne, wymagajęce większego od¬
kwaszenia •

Oprócz korzyści wynikajęcych z zagospodarowania kłopotliwych odpadów przemysło¬
wych, zasadnicze korzyście rozwięzanla według wynalazku jest zwiększenie efektywno¬
ści nawozowej komponentów. Mleezenina dwu skrajnie różnych pod względem składu che¬
micznego komponentów ujawnia rolniczo bardzo korzystne właściwości, dobrze odkwasza
glebę, wzbogaca Ję w przyswajalny 1 wymienny magnez i daje zbiory znacznie większych
plonów niż pod wpływem obu zastosowanych komponentów oddzielnie. Nawóz daje również
zauważalny wzrost zawartości przye -jalnego foeforu w glebie, wnoei kationy zasadowa
w formie tlenkowej jak potas, sód, a także mikroelementy. Krzemionka stanowiąca w za¬
sadzie balast w samym popiele, w nawozie według wynalazku - występujęc częściowo
w formie koloidalnej - w wyniku wzajemnego oddziaływania z koloidalnym tlenkiem gli¬
nu powoduje powetawanie żeli wtórnych minerałów ilastych, które stanowię jeden z pod¬
stawowych czynników żyzności gleby. To wapno 1 to właśnie mokre wapno pokarbldowe
nieoczekiwanie uruchamia aktywne wykorzystanie składników popiołu.

Wynalazek został wyjaśniony bliżaj w przykładach wykonania.
Przykład I, Do honogenizatora wprowadzono 750 kg mokrego wapna pokerbi-

dowego o zawartości około 50 % wody oraz 250 kg suchego popiołu z węgla kamiennego
pochodzęcego z elektrowni. Po dokładnym wymieszaniu składników otrzymano nawóz wap-

nlowo-magnezowy w ilości 1000 kg o następujęcym składzie: CeO - 36 %, AlgO - 8 %,
S102 - 13 %9 Fe2°3 " 4 *• Mfl0 " * *• H2° ' 37 ^ oraz »la<*owe Ilości takich składni¬
ków jak Mn, Zn, Ni, Cu, Na, K, P.

Przykład II, Do homogenlzatora wprowadzono 250 kg mokrego wapna pokar-
bldowego o zawartości około 50 % wody oraz 750 kg euchego popiołu z węgla kamiennego
pochodzęcego z elektrowni. Po dokładnym wymieszaniu składników otrzymano nawóz wa¬
pniowo -magnezowy w ilości 1000 kg o następujęcym składzie: CaO - 19 %, Al^O. - 21 %,

Si02 - 36 %, F*2°3 \ 8 %* M9° - 3 %, H20 - 12 % oraz śladowe Ilości takich składni¬
ków Jak: Mn, Zn, Ni, Cu, Na, K, P.

Zastrzeżenie patentowe

Nawóz mineralny zawierajęcy wapń 1 magnez oraz mikroelementy, powstały z wykorzy¬
stania wapna pokarbidowego, znamienny tym, że etanowi go sypka, czę¬
ściowo zgranulowana, zhomogenizowana kompozycja 75 - 25 % wagowych wapna pokerbldo-
wego z mokrych wytwornic acetylenu o okładzie w procentach wagowych około CaO - 46 %$

A1203 - 1 %t S102 - 1 %t Fe203 - 1 58* C - i %, HgO - 50 % i 25 - 75 % wagowych popio¬
łu lotnego z węgla kamiennego o składzie w procentach wagowych około CaO - 8 %9 A120_
- 28 X, 8102 - 46 %t Fe203 - U %, MgO - do 4 % oraz małe Ilości Mn* Zn, Cu, NI, Na,
K, P.
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