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| en montering for et graveredskab (15, 12), som har et skaft
(18, 22) anbragt i en recess (14), er skaftet og recessen forsynet
med respektive over for hinanden figgende kuglebaiteformede vegge
{19, 23), og skaftet og recessen er ved den inderste ende forsynet
med respektive kuglekalotformede vagge (21, 24). Imellem de to szt
af kugleformede vzgge afgranser skaftet og recessen en spalte eller
et rum (26), hvori der kan indferes termoplastisk materiale for at
frembringe en god og spzndingsoverforende sammenpasning.

Ifelge en fremgangsmide til montering af graveredskabet ind-
sattes skaftet (18, 22) i recessen (18) med de respektive szt af
kugleformede vzgge liggende an mod hinanden, og redskabet orien-
teres i en forud bestemt stilling. Derefter indfores (25) det termo-
plastiske materiale i flydende form { rummet (26), og materialet
bringes ti! at sterkne.
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Den foreliggende opfindelse angar et graveredskab med en tandspids,
et mellemstykke og en holder, hvor mellemstykket ved den ende, der ven-
der mod holderen, har form som en kuglekalot, som er indsat med pasning
i en tilsvarende udformet fatning i holderen, hvorved mellemstykket og
holderen er fast forbundet med hinanden.

Et graveredskab af denne type kendes fra US-PS 4 321 762. Her har
mellemstykket ved den ende, som indszttes i tandholderen, en kugleformet
overflade og er forbundet med tandholderen ved hjzlp af en svejsesgm.
Fgr anbringelsen af svejsesgmmen kan graveredskabet, som bestar af mel-
Temstykket og tandspidsen, drejes om sin langsgdende akse til en gnsket
stilling. Det kendte graveredskabs fastholdelse muligggr kun valg af
stilling af tandspidsen i forhold til tandholderen ved drejning om en
langsgdende akse, sidan at tandspidsen kan drejes i et gnsket plan med
hensyn til tandholderen. Fglgelig er det ikke muligt at foretage afvi-
gelser af tandspidsen i forhold til den langsgdende akse. Endvidere kan

- den kendte fastggrelse ikke holde stand mod steérre belastninger, som pa-

virker tandspidsen pa tvars af den Tangsgaende akse.
Det er opfindelsens formdl at forbedre graveredskabet af den ind-

ledningsvis angivne art, siledes at dets tandspids kan rettes i en vil-
kirlig retning, og siledes at tandspidsen ikke ved udtagning og genind-
setning af mellemstykket skal indstilles pd ny.

Dette formil opnds ved et graveredskab af den indledningsvis angiv-
ne art derved, at mellemstykkets kalot har en nase, som rager ind i hol-
deren, og hvilken nzses endeflade ligger an mod bunden af en i holderen
udformet fordybning til optagelse af nasen, idet nasens sideflader lig-
ger i afstand fra fordybningens vagge, og at det derved dannede rum er
fyldt med et termoplastisk materiale.

Kalottens nase, som rager ind i holderens fordybning, hvorved ne-
sens sideflader til at begynde med er adskilt fra fordybningens vagge,
kan saledes ikke kun dreje om sin langsgdende akse, men kan anbringes i
forskellige vinkler, hvorefter rummet mellem nzsens sideflader og for-
dybningens vagge kan fyldes med et termoplastisk materiale. Foruden den
vilkirlige indstillemulighed for tandspidsen i forhold til holderen har
udfgrelsesformen ifglge opfindelsen med den i en fordybning i holderen
indragende nese den yderligere fordel, at krafter pd tvars af tandspid-
sens Tangsgdende akse ved hjelp af nzsen, fordybningen og det derimellem
verende termoplastiske materiale optages bedre, end det er muligt ved
kugleflader, som ligger an mod hinanden.
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Graveredskabet ifslge opfindelsen andrer de ydre bgje—, forskyd-
nings— og trakpivirkninger i det vasentlige til trykpavirkninger. Resul-
tatet er en hgjere relation mellem styrke og vagt, lavere fremstillings-
omkostninger og lavere vedligeholdelsesomkostninger pa selve stedet,
hvilket i hgj grad forbedrer tandspidsholderens gkonomiske nyttevardi.
Et polygonformet skaft giver en yderligere fleksibilitet med hensyn til
vinkelindstillingen ved trinvis drejning, med hensyn til forbedring af
tendernes indtrengen og/eller holdbarhedstiden. Udskiftningen af en
s1idt eller deformeret holder pad selve stedet kan sdledes gennemfgres
indenfor minutter og med meget mindre skade pd grundmateriellet, end der
ellers er forbundet med fjernelsen og fremstillingen, ndr der anvendes
en svejsesgm til fastggrelse af de to dele. I det tilfelde, at det er
ngdvendigt med zndringer af enkelttznders eller alle tenders stilling i
langsgdende retning og/eller @ndringer i tvarvinkelen for at @ndre gra-
veegenskaberne, tilfgres der varme med en brender, hvorved alt det ter-
moplastiske materiale let udsmeltes. En ny indstilling af mellemstykket
kan derefter etableres pa den beskrevne made.

Foretrukne videre udviklinger og udfgrelsesformer af graveredskabet
ifglge opfindelsen fremgdr af patentkravene 2-6.

Opfindelsen belyses nzrmere i det fglgende under henvisning til
tegningen, hvor

fig. 1 viser en aksonometrisk afbildning af et gravereskab, der er
udformet som et mudderskzrehovede, hvor et mellemstykke og en fra dette
adskilt tandspids er vist udtaget,

fig. 2 et aksonometrisk billede af en del af en holder med en ka-
lotformet fatning i holderen,

fig. 3 et aksonometrisk billede af et mellemstykke i en modificeret
udfgrelsesform i forhold til fig. 1,

fig. 4 et aksonometrisk billede af en del af holderen, hvor det
tilsvarende mellemstykke er ved at blive indsat,

fig. 5 et sidebillede af et Tangdesnit gennem en del af en holder
samt en tandspids med et indsat mellemstykke,

fig. 6 et snitbillede langs Tinien 6-6 i fig. 5,

fig. 7 et snitbillede langs linien 7-7 i fig. 5, og .

fig. 8 viser et billede svarende til fig. 5, men i forhold hertil
drejet 902 om den langsgiende akse.
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3

Graveredskabet 10 er udstyret med flere skrueformet forlgbende hol-
dere, hvor hver holder i den viste udfgrelsesform er forsynet med syv
tender 12. Antallet af holdere 11 samt antallet af tander 12 er afpasset
efter graveredskabets 10 opgave.

Hver tand 12 har en tandspids 17, som via et mellemstykke 13 er
fastgjort til holderen 11. Til fastggrelsen er mellemstykket 13 forsynet
med en kuglekalot 22 og en nzse 18, hvor kalotten 22 er fagrt ind i en
halvkugleformet fatning 14, og nesen 18 er fgrt ind i en fordybning 20,
som er i tilslutning til fatningen 14. Mellemstykket 13 har ved enden
modsat nesen 18 en ansats 15, som har en ende 22a, der er rettet mod
tandspidsen 17, hvilken ende gir i indgreb med en pasning 16 i tandspid-
sen 17.

En foretrukken udfgrelsesform for mellemstykket 13 er, at nesens 18
tversnit har form som en polygon, hvilket kan ses i fig. 4 og 6, idet
mellemstykket 13 dog alternativt kan vere forsynet med en cylinderformet
nase 18, som det fremgar af fig. 3.

Som det fremgir af fig. 5 og 8 har den til den halvkugleformede
fatning 14 tilsluttende fordybning 20 keglestubform, hvor keglestubbens
basis er dannet af en kugleformet bund 21 i fordybningen 20. Nzsens 18
frontflade 24, som vender mod bunden 21 er Tigeledes kugleformet.

Mens den halvkugleformede fatnings veg 19 og yderfladen 23 af ka-
Totten 22, som fortrinsvis er frembragt omkring midterpunktet C, Tigger
an mod hinanden, er der mellem den keglestubformede fordybnings 20 om-
kredsflade og nesen 18, som rager ind i fordybningen, et ringformet rum.

Ti1 fastggrelse af tandspidsen 17 med mellemstykket 13 pa holderen
11 fores kalotten 22 ind i den tilsvarende udformede fatning 14. Som
fglge af fatningens 14 og kalottens 22 mod hinanden 1liggende kugleflader
19 og 23 og det ringformede rum mellem den keglestubformede fordybnings
20 yderveg og nasen 18 kan mellemstykket 13 drejes bdde omkring sin
lengdeakse og om sine tvarakser til en gnsket stilling, hvorved der i
den viste udfgrelsesform er mulighed for en bevegelse af stgrrelsesorde-
nen 6° i alle retninger pi grund af divergensen af fordybningens 20 om-
kredsflade. Derefter er der fyldt termoplastisk materiale 26, sasom epo-
xyharpiks, gennem en abning 25 ind i det ringformede rum. Det har vist
sig at vare fordelagtigt at forbehandle kalottens 22 flader med fedt,
vaseline eller andet materiale, som danner en film pa overfladen. Nér
det termoplastiske materiale 26 harder, dannes der en polygon fatning
inden i fordybningen 20 pi en sidan mide, at det, hvis der gnskes en om-
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placering af mellemstykket 13 for at bringe dette i en anden stilling,
kun er ngdvendigt at udtage mellemstykket fra fatningen 14 og derefter
at bevege det trinvist frem til den nye stilling, dvs. i trin pa 300,
nar der er tale om den i fig. 6 viste tolvsidede polygon.

Holderen 11 har en yderflade 27, som omslutter kalotten 22, og fra
hvilken kalotten rager 1idt frem. For at fastgsre mellemstykket 13 stift
til holderen 11 lzgges der en fortrinsvis ringformet svejsesgm 28 mellem
kalotten 22 og yderfladen 27. Svejsesgmmen 28 kan let udfgres med et
fuldautomatisk svejseudstyr. Nar der er behov for et nyt mellemstykke,
fjernes svejsesgmmen 28, og et nyt mellemstykke 13 indszttes hurtigt i
fatningen 14 og fordybningen 20. Hvis det gnskes at @ndre mellemstykkets
13 stilling, eksempelvis ved trinvis stillingsendring for at optimere
slidmgnsteret for spidsen 17, sd kan svejsesgmmen 28 let fjernes. Hvis
der herved gnskes en anden vinkel for melTemstykkets nese 18, kan holde-

rren 11 opvarmes for at bringe det termoplastiske materiale 26 til at

smelte og lgbe ud, siledes at montageproceduren kan gentages.

I den givne illustration er skaeret 17 fastgjort til mellemstykket
13 ved hjelp af en mekanisk 1as 29. Eksempelvis er skaret 17 forsynet
med bagud forlgbende tunger 30 (sammenlign fig. 8 og 11). Disse tunger
er formgivet til at optage den mekaniske 1as 29, og i det viste tilfelde
fastholder tungerne desuden et slitageskjold 31 - se iser fig. 7. Skjol-
det 31 er skudt ind over mellemstykkets nzse 15 og beskytter kantsvejs-
ningen 28 imellem mellemstykket og fatningsvaeggen 27. Desuden bevirker
skjoldet, at materiale afbgjes eller kastes hen over oversiden af fat-
ningen for at eliminere eller i det mindste kraftigt formindske sTitagen
pi ydersiden af holderen 11 med fatninger eller andre monteringer.
Skjoldet 31 er i det vasentlige cirkulart, og det har en central abning
32 (se fig. 7), der svarer til formen af mellemstykkets nzse umiddelbart
foran mellemstykkets skaft 22. Abningen er formet til at frembringe mod-
stiende og indad forlgbende fremspring 33, der Tigger pd Tinie med tun-
gerne 30 (se fig. 8).

I det viste tilfzlde er der ogsd anvendt en O-ringstztning 34 - se
de centrale dele af fig. 5 og 8 - til at forhindre fint slibende materi-
ale i at trenge ind i fatningen 16 i skaret 17. Dette bevirker en kraf-
tig formindskelse af sTitagen i lejet imellem skerets fatning og mellem-
stykkets nase, hvorved nzsens levetid bliver forlanget. Til dette formal
er hver af tungerne 30 i nzrheden af fatningen 16 forsynet med et spor
eller en not 35 (se fig. 8), der tjemer til at holde O-ringen 24 under
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montagen. Den resterende del af O-ringen er fastholdt imellem den over-
for liggende del af nesen og en rejfning 36 pa skeret 17 ved bagenden af
fatningen 16 - se fig. 5. Derefter deformeres 0O-ringen i nogen grad fra
en cirkuler til en oval eller halvoval konfiguration som fglge af, at
skeret bliver bragt til sade imod en opdelt ribbe 37 pa mellemstykket.
Denne ribbe 37 er ogsd indrettet til at bezre og fastholde ldsen 29 (se
fig. 5).

Det termoplastiske materiale 26 tilvejebringer ikke kun en palide-
1ig og fremragende pasning mellem fatningen 14 og kalotten 22, henholds-
vis dens nezse 18, men kan ogsd tjene som et spazndingsoverfgrende medium.
Materialets anvendelse zndrer de trek— og bpjepdvirkninger, som nazsen 18
normalt udszttes for, til i det vasentlige trykpavirkninger, hvilket be-
virker en kraftig forggelse af systemets styrke uden tilsvarende -vagt-
forggelse. '

Det er normalt ikke muligt at opnd en lejepasning mellem kug-
lefladen 19 og 23 og samtidig mellem kuglesegmentfladerne 21 og 24. Der-
for udformes kuglefladerne normalt til at tilvejebringe en lejepasning
med en 1ille spalte mellem kuglesegmentfladerne 24 og 21. Denne (ikke
viste) spalte udfyldes med det termoplastiske materiale, sdledes at der
kan overfgres belastninger, og epoxyharpiks har vist sig at vare i stand
til at overfgre trykspzndingerne.
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PATENTKRAY

Re Graveredskab med en tandspids, et mellemstykke og en holder,

hvilket mellemstykke ved den ende, som vender mod holderen, har form som
en kuglekalot, som er indsat med pasning i en tilsvarende udformet fat-
ning i holderen, hvorved mellemstykket og holderen er fast forbundet med
hinanden, KENDETEGNET ved, AT kalotten (22) har en nase (18), som rager
ind i holderen (11), hvilken nases endeflade (24) ligger an mod bunden
(21) i en i holderen (11) udformet fordybning (20), som optager nasen
(18), idet nazsens sideflader ligger i en afstand fra fordybningens (20)
sideflader, og AT det herved dannede rum er fyldt med et termoplastisk

materiale (26).

2. Graveredskab ifplge krav 1, KENDETEGNET ved, AT nasen har et
polygontvarsnit.
3. Graveredskab ifglge krav 1 eller 2, KENDETEGNET ved, AT holde-

ren (11) er forsynet med en d&bning (25), gennem hvilken det termopla-
stiske materiale (26) er indfegrt.

4. Graveredskab ifglge krav 1-3, KENDETEGNET ved, AT holderen
(11) har en ydervag (27) omkring fordybningen (20), og AT en svejsesgm
(28) forbinder denne ydervag (27) med kalotten (22).

5. Graveredskab ifelg krav 4, KENDETEGNET ved, AT svejsesgmmen
(28) er rundtgaende.
6. . Graveredskab ifglge krav 1-5, KENDETEGNET ved, AT fordybningen

(20) er keg]estubformét, og AT basis i keglestubben udggres af en kug-
Tesegmentformet bund (21).



DK 156178B

FIG. 6 \’,\\\‘S‘\\\ %

> \\
\
NN

AN
K ““{\\
A




DK 156178B




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

