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DESCRIPCIÓN

Pistola de atomización de aerosol.
Antecedentes de la invención

Campo de la invención
La presente invención se relaciona con una pistola

de atomización de aerosol usada para atomizar pintu-
ra sobre un objeto.

Arte anterior
En general, una pistola de atomización de aerosol

transforma la pintura líquida en neblina o aerosol pa-
ra lanzar en chorro la corriente de pintura en aerosol
hacia delante y dirigir el aire patrón a la corriente de
pintura en aerosol para conformarla como sea desea-
do.

La Gaceta Oficial de la Patente Japonesa Puesta
a Disposición del Público No. H2-102755 o el docu-
mento US–5 064 119 describen una pistola de atomi-
zación de aerosol portátil capaz de alterar la masa del
patrón de atomización. Tal pistola de atomización de
aerosol tiene válvulas reguladoras del caudal de aire
en los pasajes del flujo de aire a través de los cuales el
aire presurizado es suministrado hacia una salida del
aire de atomización y una salida del aire patrón cerca
de una tobera de la pistola, y las válvulas reguladoras
del caudal de aire en cooperación con un gatillo sir-
ven para suministrar la salida del aire de atomización
y la salida del aire patrón con aire por una cantidad
correspondiente a la magnitud de opresión del gatillo,
o específicamente, una cantidad de pintura expulsada
a presión.

Más específicamente, las válvulas reguladoras del
caudal de aire en los pasajes del flujo del aire dentro
de la pistola están provistas con ejes de válvula movi-
bles ahusados acoplados al gatillo a través de vástagos
y enganches elásticos en una dirección equivalente a
aquella del cierre de la válvula, y como los ejes de
válvula movibles están correlacionados con la opre-
sión del gatillo para separarse del asiento de las vál-
vulas, una cantidad de aire que pasa a través de las
válvulas reguladoras del caudal de aire se incrementa
linealmente.

Aceptando para la práctica que este tipo de pisto-
las de atomización son típicamente usadas oprimien-
do de manera completa el gatillo, una pistola de ato-
mización descrita en la Gaceta Oficial de la Patente
Japonesa Puesta a Disposición del Público No. H2-
102755 tiene una pluralidad de ranuras circunferen-
ciales en un eje de una válvula de aguja que determina
una cantidad de pintura expulsada a presión, y piezas
de enganche o tapones son provistos siendo impulsa-
dos hacia las ranuras circunferenciales por medio de
la fuerza del resorte.

La Gaceta Oficial de la Patente Japonesa Puesta a
Disposición del Público No. H2-102755 enseña una
mejora en la cual una válvula reguladora del caudal
de aire tiene un eje de válvula movible para el cual
la articulación está relativamente alterada en su po-
sición para regular de manera relativa entre las can-
tidades de aire y pintura expulsadas a presión, y en
tal realización mejorada, un operador puede realizar
tal regulación inmediatamente en cualquier momento
durante la operación del pintado debido a un elemen-
to de enganche enroscado en el elemento de la válvula
movible de manera que una el eje de válvula movible
a la articulación. Específicamente en este arreglo, un
extremo trasero del eje de válvula movible está ros-
cado, y el extremo trasero roscado es enroscado en el

elemento de enganche (tuerca) para la unión de la ar-
ticulación, de manera que el operador pueda manipu-
lar el elemento de enganche para regular un grado de
apertura en la válvula reguladora del caudal de aire en
cualquier momento durante la operación del pintado.

Como es discutido en la Gaceta Oficial de la Pa-
tente Japonesa Puesta a Disposición del Público No.
H2-102755, este tipo de pistolas de atomización de
aerosol no detienen la obturación en relación con el
gatillo en uso, pero si necesitan oprimir completa-
mente el gatillo en la práctica. Aceptando este hecho,
la pistola de atomización de aerosol descrita en la Ga-
ceta Oficial de la Patente Japonesa Puesta a Disposi-
ción del Público No. H2-102755 puede ser simplifi-
cada en la configuración de varias formas.

El inventor de la presente solicitud ha diseñado
una nueva invención desde el punto de vista anterior-
mente mencionado.

Correspondientemente, es un objeto de la presen-
te invención proporcionar una pistola de atomización
usada de manera selectiva en dos modos, entre el pa-
trón pequeño y el patrón grande, la cual puede estar
compuesta de componentes simples.

Es otro objeto de la presente invención proporcio-
nar una pistola de atomización de aerosol que puede
estar compuesta de un número reducido de compo-
nentes en comparación con las realizaciones del arte
anterior.
Sumario de la invención

La presente invención proporciona una pistola de
aerosol, la cual supera las desventajas en el arte ante-
rior mencionadas anteriormente y la cual emplea un
gatillo manipulado por lo dedos de un operador para
regular una cantidad de pintura atomizada, y la pistola
de aerosol incluye:

un mecanismo de válvula de mariposa que tiene
un elemento de válvula movible provisto en un con-
ducto de aire interno a través del cual es suministrado
aire presurizado a una salida del aire patrón para con-
formar la corriente de pintura en aerosol lanzada en
chorro desde la pistola de atomización de aerosol;

un orificio de aire formado en la punta del elemen-
to de válvula movible para suministrar una pequeña
cantidad de aire desde el conducto de aire interno has-
ta la salida del aire patrón mientras la válvula movible
se asienta sobre el asiento de la válvula; y

un medio de acoplamiento para acoplar el elemen-
to de válvula movible al gatillo;

el elemento de acoplamiento comprendiendo un
medio de desconexión para desconectar la relación
de cooperación del gatillo con el elemento de válvu-
la movible desde un paso de operación inicial por un
operador de comenzar a oprimir el gatillo hasta un pa-
so anterior a uno donde el gatillo está completamente
oprimido.

De esta forma, de acuerdo con la presente inven-
ción, ya que la relación de cooperación entre el gatillo
y el elemento de válvula movible es desconectado por
el medio de desconexión durante los pasos anteriores
a uno donde el gatillo está completamente oprimido,
el elemento de válvula movible se asienta de manera
continua sobre el asiento de la válvula mientras una
cantidad pequeña de aire es suministrada a través del
orificio de aire en el elemento de válvula movible ha-
cia la salida del aire patrón. De esta forma durante es-
tos pasos, la pintura lanzada en chorro hacia fuera es
pequeña tanto en cantidad como en patrón, y esto re-
sulta en que la pintura sea atomizada en un patrón pe-
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queño. Cuando el gatillo es completamente oprimido,
sin embargo, tal movimiento del gatillo es transmiti-
do al elemento de válvula movible a través del medio
de acoplamiento, y el elemento de válvula movible es
separado del asiento de la válvula para mantener el
mecanismo de válvula de mariposa abierto, resultan-
do en que un volumen grande de aire es suministrado
a la salida del aire patrón. De esta forma, mientras el
gatillo está completamente oprimido, la pintura lanza-
da en chorro hacia fuera es grande tanto en volumen
como en patrón, y esto resulta en que la pintura sea
atomizada en un patrón grande.

El operador físicamente siente la fuerza de repul-
sión del resorte que es aplicada al elemento de válvula
movible en el curso de la opresión de manera gradual
del gatillo a mayor profundidad cuando el patrón de
atomización cambia de patrón pequeño a un patrón
grande. De esta forma, el operador puede atomizar
la pintura en el patrón pequeño oprimiendo el gati-
llo hasta tal extensión de estar cerca de sentir la fuer-
za del resorte, y también puede conmutar el patrón de
atomización de la pintura al patrón grande oprimiendo
completamente el gatillo de la pistola de atomización.

Otros objetos y ventajas de la presente invención
serán evidentes a partir de las realizaciones preferidas
de la misma detalladas en la siguiente descripción.
Breve descripción de los dibujos

La Figura 1 es una vista en sección transversal ver-
tical de una realización de una pistola de atomización
de aerosol de la presente invención.

La Figura 2 es una vista en sección transversal cor-
tada parcialmente que muestra un cilindro de la pisto-
la de atomización de aerosol de la Fig. 1.

La Figura 3 es una vista en sección transversal
aumentada que muestra una porción principal extraí-
da desde una sección frontal del cilindro de la Fig. 2.

La Figura 4 es un diagrama que ilustra las propie-
dades de la realización de una pistola de atomización
de aerosol de acuerdo a la presente invención.
Descripción detallada de la realización preferida

Las realizaciones preferidas de la presente inven-
ción serán descritas a continuación en detalle de con-
junto con los dibujos acompañantes.

La Fig. 1 es una vista en sección transversal verti-
cal que muestra una realización de una pistola de ato-
mización de aerosol. Una pistola de atomización de
aerosol 1 es una pistola portátil esbozada como sigue:
Similar al arte anterior, la pistola de atomización de
aerosol 1 tiene un mango 3 y un cilindro 5, y un ope-
rador (no mostrado), que sostiene el mango 3, oprime
el gatillo 7 de manera que la pintura introducida des-
de un puerto de introducción de pintura 9 en el medio
del cilindro 5 pueda ser golpeada por el aire de ato-
mización desde la punta del cilindro 5 y transformada
en neblina a ser lanzada en chorro hacia fuera hacia
delante en una corriente de atomización de pintura.

La pistola de atomización de aerosol 1 será aho-
ra adicionalmente detallada, y el cilindro 5 tiene su
punta cargada de manera removible con una tobera de
pintura 11 y una capucha de aire 13 a través de un
anillo de fijación 15, las cuales ambas componen el
cabezal de atomización. La tobera de pintura 11 tie-
ne una apertura de atomización de pintura 17 en su
centro. La capucha de aire 13 está provista con una
salida del aire de atomización 19 posicionada cerca
de la apertura de atomización de pintura 17 en la to-
bera de pintura 11 y una par de salidas del aire patrón
21 posicionadas hacia fuera desde la apertura de ato-

mización de pintura 17 y opuestas una con relación a
la otra en la dirección radial, y el aire es lanzado en
chorro hacia fuera a través del par de salidas hacia la
corriente de atomización de pintura. El mango 3 tiene
un puerto de introducción de aire presurizado 23 en
su superficie inferior, y el aire introducido a través del
puerto 23 hacia el interior del mango 3 es transpor-
tado hacia la salida del aire de atomización 19 y las
salidas del aire patrón 21.

Una cantidad de pintura atomizada desde una to-
bera de pintura 11 es determinada desplazando la vál-
vula de aguja 25 que enfrenta la apertura de atomi-
zación de pintura 17. Una válvula de aguja 25 se ex-
tiende hacia atrás desde la apertura de atomización de
pintura 17 hacia el cilindro 5 a través del gatillo 7 y
luego a través del mango 3. Una carrera de la válvula
de aguja 25 puede ser regulada rotando un botón de
regulación 27 que cubre un extremo trasero de la vál-
vula de aguja 25. La válvula de aguja 25 comprende
una porción ensanchada 25a en su sección media, y
es forzada a su posición cerrada por el resorte com-
primido 29 entre un extremo trasero de la porción en-
sanchada 25a y el botón de regulación 27.

El gatillo 7 tiene un reborde 7a que entra en con-
tacto y enganche con un extremo frontal de la porción
ensanchada 25a de la válvula de aguja 25, y el rebor-
de 7a no puede engancharse con la válvula de aguja
25 para moverla hacia atrás hasta que el gatillo 7 sea
oprimido ligeramente. Cuando la válvula de aguja 25
es movida de manera gradual hacia atrás, la apertura
de atomización de pintura 17 aumenta relativamen-
te su área de abertura efectiva de manera gradual (es
decir, una cantidad de pintura expulsada a presión se
aumenta de manera gradual). Por el contrario, cuan-
do el gatillo 7 está liberado, la válvula de aguja 25
es movida hacia delante por la fuerza de repulsión del
resorte comprimido 29, y de esta forma, la apertura de
atomización de pintura 17 reduce su área de abertura
efectiva de manera gradual (es decir, una cantidad de
pintura atomizada se disminuye de manera gradual).

El puerto 23 que se fusiona con un conducto de
aire interno está provisto con un mecanismo de vál-
vula de mariposa principal 33 el cual coopera con la
opresión del gatillo 7 a través de un pasador 31 que
se extiende desde la parte de atrás del gatillo 7 hacia
él para abrir el conducto de aire interno 23. El con-
ducto de aire interno 23 conduce hasta el cilindro 5 a
través del mecanismo de válvula de mariposa princi-
pal 33, y adicionalmente conduce a un segundo me-
canismo de válvula de mariposa 35 provisto inmedia-
tamente aguas arriba de la rama del conducto de aire
en la salida del aire de atomización 19 y la salida del
aire patrón 21. El mecanismo de válvula de mariposa
35, mejor observado en las Figs. 2 y 3, incluye un eje
de válvula 39 circular en su sección transversal y que
sirve como un elemento de válvula movible que es ca-
paz de asentarse sobre el asiento de la válvula 37, y el
eje de válvula 39 está posicionado en el conducto de
aire interno 23 que se extiende a través del cilindro 5
y se prolonga desde un extremo trasero del cilindro 5.

El eje de válvula 39 es impulsado para asentarse
sobre el asiento de la válvula 37 por el resorte com-
primido 41 posicionado de manera coaxial con el ex-
tremo trasero del eje de válvula. La válvula 39 tiene
un orificio de aire 43 en su punta. El orifico de venti-
lación 43 incluye un puerto de salida 43a que se abre
en un extremo guía del eje de válvula y un puerto de
entrada 43b que se abre en la superficie circunferen-
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cial del eje de válvula 39 (Fig. 3), y cuando el eje de
válvula 39 se asienta sobre el asiento de la válvula
37, el aire presurizado que pasa a través del conducto
de aire interno 23 dentro del cilindro 5 es introducido
en el orificio de aire 43 a través del puerto de entrada
43b y luego es guiado a través del puerto de salida 43a
hasta que es expulsado a presión a través de la salida
del aire de atomización 19 y la salida del aire patrón
21. Como será reconocido en vista de lo anterior, una
cantidad de aire expulsada a presión a través de la sa-
lida del aire de atomización 19 y la salida del aire pa-
trón 21 depende de un diámetro del orificio de aire 43
en el eje de válvula 39 cuando la válvula 39 se asien-
ta sobre el asiento de la válvula 37. Por el contrario,
cuando el eje de válvula 39 se separa del asiento de la
válvula 37 y un espacio libre se define entre ellos, el
aire es transportado a la salida del aire de atomización
19 y la salida del aire patrón 21 a través del espacio
libre y el conducto de aire 43.

El eje de válvula 39 está acoplado al gatillo 7 a
través de de un vástago de acoplamiento 45. El vás-
tago de acoplamiento 45 está posicionado aproxima-
damente en paralelo con el eje de válvula 39 fuera
del cilindro 5, extendiéndose desde le gatillo 7 has-
ta el extremo trasero del eje de válvula 39. El vásta-
go de acoplamiento 45 tiene un orificio alargado 47
definido en una dirección longitudinal del vástago de
acoplamiento 45, y el vástago de acoplamiento 45 y
un gatillo 7 están acoplados uno con relación al otro
por un pasador de fijación 49 que atraviesa el orifi-
cio alargado 47. Por otra parte, el vástago de acopla-
miento 45 tiene su extremo trasero conectado de ma-
nera pivotante alrededor de un pasador 51 y fijado a
un bloque 53 por el pasador. El orificio alargado 47
formado en el extremo frontal del vástago de acopla-
miento 45 puede ser creado en el extremo trasero del
vástago de acoplamiento 45, y puede ser creado tanto
en el extremo frontal como en el trasero del vástago
de acoplamiento 45.

El bloque 53 tiene un orifico pasante 53a que reci-
be el extremo trasero del eje de válvula 39, y el orifi-
cio pasante 53a está conformado en tres cuartos (3/4)
de un círculo en sección transversal. La sección trans-
versal no circular del orificio pasante 53a corresponde
a una superficie plana 39a la cual es creada haciendo
una muesca de manera parcial en el extremo trasero
del eje de válvula 39 circular en su sección transver-
sal. El eje de válvula 39a del eje de válvula 39 pro-
porciona una cara de recepción para un tornillo de fi-
jación 55 que se extiende de manera radial a través del
bloque 53. Una posición de fijación del bloque 53 en
relación con el eje de válvula 39 puede ser regulada
desenroscando el tornillo de fijación 55 para mover el
bloque 53 hacia atrás y hacia delante a lo largo de un
eje del eje de válvula 39 y luego enroscar el tornillo de
fijación 55 apretadamente. Este mecanismo de regu-
lación de la posición de fijación del bloque 53, el cual
será entendido a partir de la descripción a continua-
ción, proporciona un medio de coordinar el tiempo y
terminar una desconexión entre el gatillo 7 y el vás-
tago de acoplamiento 45 debido a la intervención del
orificio alargado 47 entre ellos.

La manipulación y operación de la pistola de ato-
mización de aerosol 1 será ahora descrita.

Cuando el operador sostiene el mango 3 de la pis-
tola de atomización 1 y comienza a oprimir el gatillo
7 después de dirigir una punta del cilindro 5 hacia un
objeto a ser pintado (no mostrado), el aire es mera-

mente expulsado a presión a través de la salida del
aire de atomización 19 y la salida del aire patrón 21 y
ninguna pintura es expulsada a presión aún en la etapa
inicial de tal operación (referirse a la Fig. 4). Especí-
ficamente, en la etapa inicial de la opresión del gatillo
7, una válvula de aguja 25 que controla una cantidad
de pintura atomizada esta cerrada por la fuerza de re-
pulsión del resorte comprimido 29 aunque el meca-
nismo de válvula de mariposa principal 33 está listo
para abrirse en respuesta inmediata a la opresión del
gatillo 7 mientras el segundo mecanismo de válvula
de mariposa 35 permanece cerrado, de manera que el
aire que pasa a través del conducto de aire interno 23
sea guiado a través del orificio de aire 43 en el eje de
válvula 39 hacia la salida del aire de atomización 19
y la salida del aire patrón 21. Para conveniencia de
la explicación, esta etapa de la operación es referida
como “etapa inactiva”.

Cuando el operador oprime adicionalmente el ga-
tillo 7, la válvula de aguja 25 comienza a abrirse de
acuerdo con una extensión de la opresión, y un volu-
men de pintura correspondiente a un grado de abertu-
ra de la válvula de aguja 25 es expulsada a presión a
través de la salida de atomización de pintura 17. En
tal situación, el orificio alargado en el vástago de aco-
plamiento 45 evita que la opresión del gatillo 7 sea
transmitida al vástago de acoplamiento 45 para man-
tener el segundo mecanismo de válvula de mariposa
35 en el conducto de aire interno 23 aún cerrado (el
eje de válvula 39 continua asentado sobre el asien-
to de la válvula 37 debido a la fuerza de repulsión
del resorte comprimido 41). Específicamente, en es-
te estado, el gatillo 7 y el vástago de acoplamiento
45 están desconectados uno con relación al otro me-
diante el orificio alargado 47 y no están cooperando
uno con relación al otro, la válvula 39 no sigue el des-
plazamiento del gatillo 7 que ha sido oprimido a tal
extensión, y el segundo mecanismo de válvula de ma-
riposa 35 se mantiene cerrado. De esta forma, el aire
que pasa a través del conducto de aire interno 23 es
guiado a través del orificio de aire 43 en el eje de vál-
vula 39 hacia la salida del aire de atomización 19 y
la salida del aire patrón 21. Para conveniencia de la
explicación, este estado es referido como “etapa de
patrón pequeño”.

Cuando el operador oprime adicionalmente el ga-
tillo 7, la válvula de aguja 25 se abre adicionalmente
para expulsar a presión una gran cantidad de pintu-
ra a través de la salida de atomización de pintura 17.
En tal etapa de expulsión a presión de una gran can-
tidad de pintura, el vástago de acoplamiento 45 sigue
la opresión del gatillo 7 y se mueve hacia atrás mien-
tras el eje de válvula 39 se mueve hacia atrás contra
la fuerza de repulsión del resorte comprimido 41, de
manera que el segundo mecanismo de válvula de ma-
riposa 35 en el conducto de aire interno 23 sea abierto
(el eje de válvula 39 es separado del asiento de la vál-
vula 37). De esta forma, el aire que pasa a través del
conducto de aire interno 23 sale no solamente a través
del orificio de aire 43 en el eje de válvula 39 sino tam-
bién a través del espacio libre entre el eje de válvula
39 y el asiento de la válvula 37 y una corriente vas-
ta resultante de aire es guiada hacia la salida del aire
de atomización 19 y la salida del aire patrón 21. Para
conveniencia de la explicación, este estado es referido
como “etapa de patrón grande”.

Como será reconocido a partir de la descripción
a continuación, el operador que usa la pistola de ato-
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mización de aerosol 1 siente físicamente la fuerza de
repulsión del resorte comprimido 41 aplicado al eje de
válvula 39 cuando el segundo mecanismo de la válvu-
la de mariposa 35 en el conducto de aire interno 23 se
abre. Específicamente, cuando el segundo mecanismo
de válvula de mariposa 35 se abre, es necesaria una
fuerza adicional para mover el eje de válvula 39 hacia
atrás contra la fuerza de repulsión del resorte compri-
mido 41 para oprimir adicionalmente el gatillo 7, y de
aquí, el operador aprende a coordinar el tiempo debi-
do a la fuerza ejercida en los dedos de él o ella que
están sobre el gatillo 7.

Como puede reconocerse, la pistola de atomiza-
ción 1 tiene las siguientes propiedades en relación con
la fuerza requerida para oprimir el gatillo 7:

(1) Un desplazamiento inicial del gatillo 7, o un
estado de transición inmediatamente antes de un en-
ganche del reborde 7a del gatillo 7 con la porción en-
sanchada 25a de la válvula de aguja 25 (Etapa Inacti-
va), donde casi ninguna fuerza es requerida para ma-
nipular el gatillo 7; y

(2) Un estado de desconexión de la relación de
cooperación entre el gatillo 7 oprimido a una cierta
extensión y el vástago de acoplamiento 45 debido al
orificio alargado 47 (Etapa de Patrón Pequeño), donde
la fuerza para mover la válvula de aguja 25 (es decir,
la fuerza en contra de la fuerza de repulsión del resorte
comprimido 29 para la válvula de aguja) es requerida
para oprimir el gatillo 7.

La pistola de atomización 1 adicionalmente tiene
las propiedades que siguen:

(3) Un estado de transmisión de la opresión del ga-
tillo 7 al eje de válvula 39 a través del vástago de aco-
plamiento 45 (Etapa de Patrón Grande), donde fuerza
adicional para mover el eje de válvula 39 (es decir, la
fuerza en contra de la fuerza de repulsión del resor-
te comprimido 41 para el eje de válvula) es requerida
para oprimir adicionalmente el gatillo 7.

Cuando la pistola de atomización 1 que tiene las
propiedades mencionadas anteriormente es usada pa-
ra pintar, el operador depende de una extensión de la
fuerza ejercida sobre los dedos de él o ella sobre el
gatillo 7 y aproximadamente dividida de forma esca-
lonada en Grande o Pequeña para pintar de manera
selectiva en dos modos.

(1) El operador oprime el gatillo 7 y detiene la
opresión adicional exactamente antes de que él o ella
sienta la fuerza de repulsión del resorte comprimido
41 para el eje de válvula (Etapa de Patrón Pequeño).

En tal situación, la salida de atomización de pintu-
ra 17 está abierta a la mitad, y un volumen de pintura
es expulsado a presión que corresponde al grado de
abertura de la salida de atomización de pintura abier-
ta a la mitad 17. Por otro lado, el eje de válvula 39 se
asienta sobre el asiento de la válvula 37 (el segundo
mecanismo de válvula de mariposa 35 está cerrado),
y el aire que pasa a través del conducto de aire interno
23 es guiado a través del orificio de aire 43 hasta la
salida del aire de atomización 19 y la salida del aire
patrón 21 (Atomización de Patrón Pequeño).

(2) El gatillo es oprimido completamente (Etapa
de Patrón Grande).

En está situación, la salida de atomización de pin-
tura 17 está abierta completamente, y un volumen
grande de pintura es atomizado a través de la salida
de atomización de pintura 17. Por otro lado, el eje de
válvula 39 se separa del asiento de la válvula 37 (el
segundo mecanismo de válvula de mariposa 35 está

abierto), y el aire que pasa a través del conducto de
aire interno 23 es guiado no solamente a través del
orificio de aire 43 sino también a través del espacio
libre definido entre el eje de válvula 39 y el asiento
de la válvula 37 hacia la salida del aire de atomiza-
ción 19 y la salida del aire patrón 21 (Etapa de Patrón
Grande).

En el modo de atomización de patrón pequeño an-
teriormente mencionado, un volumen relativamente
pequeño de pintura es expulsado a presión desde la
pistola de atomización 1 mientras un volumen relati-
vamente pequeño de aire es expulsado a presión des-
de la salida del aire de atomización 19 y la salida del
aire patrón 21. Este modo es apropiado para el pintado
puntual.

En el modo de atomización de patrón grande ante-
riormente mencionado, un volumen grande de pintura
es expulsado a presión desde la pistola de atomización
1 mientras un volumen grande de aire es expulsado a
presión a través de la salida del aire de atomización
19 y la salida del aire patrón 21. Este modo es apro-
piado para pintar grandes dimensiones de un objeto a
la vez.

La coordinación del tiempo en el cual la atomi-
zación de patrón pequeño y la atomización de patrón
grande son conmutadas es determinada regulando una
posición donde el bloque conectado de manera coope-
rativa al extremo trasero del vástago de acoplamiento
es fijado al eje de válvula 39. Esta regulación no pue-
de ser llevada a cabo en el curso de estar realizando
en la práctica el pintado con la pistola de atomización
1, sino que debe ser realizada de manera preliminar
por adelantado al uso de la pistola de atomización 1.

Una forma ejemplar de coordinar el tiempo es co-
mo sigue: Después que el botón de regulación 27 es-
tá completamente girado hacia la posición de cierre
de manera que determine un recorrido de la válvula
de aguja 25, el botón de regulación 27 es girado tres
cuartos de un giro hacia un giro total, por ejemplo,
para abrir de manera que permita un cierto nivel de
recorrido de la válvula de aguja 25, y luego, el gati-
llo 7 es oprimido hasta su límite superior. Mientras
se mantiene tal estado (donde el gatillo 7 está opri-
mido), el bloque 53 es movido con relación al eje de
válvula 39 de manera que el pasador 49 entra en con-
tacto con el borde trasero del orificio alargado 47 en
el vástago de acoplamiento 45, y manteniendo el es-
tado, el bloque 53 es fijado al eje de válvula 39 (el
tornillo de fijación 55 es enroscado allí). De esta for-
ma, un ajuste de la coordinación del tiempo entre los
dos modos de las atomizaciones de patrón grande y
pequeño es completado. En el uso práctico de la pis-
tola de atomización 1, el botón de regulación 27 está
completamente abierto. Para facilitar el ajuste de la
coordinación del tiempo, el botón de regulación 27
tiene su superficie circunferencial marcada, y la mar-
ca es preferiblemente observada para confirmar una
cantidad de vueltas del botón de regulación 27.

Un volumen de aire en el modo de atomización de
patrón pequeño, o el volumen de aire suministrado a
través del conducto de aire 43 en el eje de válvula 39
hacia la salida del aire de atomización 19 y la salida
del aire patrón 21 es regulado usando una pluralidad
de ejes de válvula 39 que tienen respectivamente los
conductos de aire 43 de diferentes diámetros y selec-
cionando apropiadamente uno de ellos para conectar-
lo a la pistola de atomización 1.

Como ha sido explicado, el operador aprende la
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coordinación del tiempo para conmutar el modo de
atomización de patrón pequeño y el modo de atomi-
zación de patrón grande a partir de la fuerza de repul-
sión del resorte comprimido 41 el cual impulsa el eje
de válvula 39 a abrir la válvula y el operador lo siente
en los dedos del él o ella, y si es deseado, el operador
puede aprender la coordinación del tiempo de forma
mas clara que por lo que el o ella siente conectando el
resorte comprimido 41 que desarrolla una fuerza de

repulsión más grande a la pistola de atomización 1.
Alternativamente, una pluralidad de resortes compri-
midos 41 de diferentes niveles de fuerza de repulsión
pueden ser usados de manera que el operador, quien
en la práctica usa y siente la fuerza de repulsión adi-
cional desde el resorte, pueda seleccionar uno apro-
piado entre aquellos resortes comprimidos 41 que él
o ella desee, para conectar el resorte a la pistola de
atomización 1.
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REIVINDICACIONES

1. Una pistola de atomización de aerosol (1) que
tiene un gatillo (7) el cual un operador manipula para
regular un volumen de pintura a ser atomizada, que
incluye

un mecanismo de válvula de mariposa (33) provis-
to en un conducto de aire interno (23) para suministrar
aire presurizado a una salida de aire patrón (21) la cual
conforma una corriente de atomización de pintura lan-
zada en chorro fuera de la pistola de atomización de
aerosol (1), y que tiene un elemento de válvula movi-
ble (39) impulsado por la fuerza del resorte (41) para
cerrar la válvula,

un orificio de aire (43) creado en la punta del ele-
mento de válvula movible (39) para suministrar un
pequeño volumen de aire desde el conducto de aire
interno (23) hasta la salida del aire patrón (21) mien-
tras el elemento de válvula movible (39) se asienta
sobre el asiento de la válvula (37), y

un medio de acoplamiento (45) para acoplar el ele-
mento de válvula movible (39) al gatillo (7), caracte-
rizado porque

el medio de acoplamiento (45) está provisto con
un medio (47) para desconectar el gatillo (7) del ele-
mento de válvula movible (39) sin relación de coope-
ración entre ellos desde una etapa inicial de la opera-
ción cuando el operador comienza a oprimir el gatillo
(7) hasta una etapa intermedia antes que el operador
oprima el gatillo (7) completamente.

2. Una pistola de atomización de aerosol (1) de
acuerdo a la reivindicación 1, donde la pistola de ato-
mización de aerosol (1) incluye adicionalmente un
medio (53, 55) de coordinar el tiempo y terminar una
desconexión de la relación de cooperación entre el ga-
tillo (7) y el elemento de válvula movible (39).

3. Una pistola de atomización de aerosol (1) que
tiene un mango (3) sostenido por un operador, un ci-
lindro (5) que se extiende hacia delante desde el man-
go (3), y un gatillo (7) manipulado por el operador
para regular un volumen de pintura a ser atomizada,
que incluye

un conducto de aire interno (23) creado en el ci-
lindro (5) y que se extiende a lo largo del cilindro (5)
para suministrar aire presurizado a una salida (17) a
través de la cual el aire es lanzado en chorro para gol-
pear y atomizar la pintura expulsada a presión fuera
de la punta del cilindro (5), y para suministrar aire
presurizado a una salida (21) a través de la cual el aire
patrón es lanzado en chorro para golpear y conformar
una corriente de atomización de pintura desarrollada
por el aire de atomización,

un mecanismo de válvula de mariposa (33) provis-
to en el conducto de aire interno (23) y que tiene un
eje de válvula movible (39) el cual es impulsado por
el resorte (41) para cerrar la válvula y está configura-
do para extenderse a través del interior del conducto
de aire (23) y se prolonga desde un extremo trasero
del cilindro (5), y caracterizado porque

un orificio alargado (47) que recibe un pasador de
acoplamiento (49) que opera entre el vástago de aco-
plamiento (45) y el gatillo (7) y/o un pasador de aco-
plamiento (49) que opera entre el vástago de acopla-
miento (45) y el eje de válvula movible (39), y que
se extiende a lo largo de una extensión del vástago de
acoplamiento (45),

el orificio alargado (47) está dimensionado para
desconectar el gatillo (7) del eje de válvula movi-
ble (39) sin relación de cooperación entre ellos desde
una etapa inicial donde un operador comienza a opri-
mir el gatillo (7) hasta una etapa intermedia antes de
que el operador oprima el gatillo (7) completamen-
te.

4. La pistola de atomización de aerosol (1) de
acuerdo a la reivindicación 3, donde el vástago de
acoplamiento (45) y el eje de válvula movible (39)
están acoplados uno con relación al otro a través de
un bloque (53) el cual es movible en una dirección
axial del eje de válvula movible (39).

5. La pistola de atomización de aerosol de acuerdo
a la reivindicación 4, donde el bloque (53) está fijado
al eje de válvula movible (39) por un tornillo de fija-
ción (55) accesible por el operador.
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