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(57) Ukolem Fe3eni je sniZeni potfebné tvarec
sily se souCasnym lepS§im protvaFfenim osové
oblasti ingotit a docileni co moZna nejvétsiho
priméru $palku a dile odstranéni vzniku prelo-
Zek na Celech ¥palku pfi nasledném tvéieni, Za
tim Gcelem v obou ¢elech vychoziho polotova-
ru se soucasné vytvori prohlubng, jejichz maxi-
mélni hloubka ve stfedni ¢asti kazdého Cela je
v rozmezi 0,1 aZ 0,25 ndsobku praméru vycho-
ziho polotovaru, naceZ 3palek se péchuje po
obvodu jeho ¢&el do vzdalenosti, ktera od jeho
okraje je v rozmezi 0,15 aZ 0,40 nasobku pri-
méru §palku.
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Vynalez se tyk4 zplsobu péchovani poloto-
varu ve tvaru ingotu nebo ptekovéavaného in-
gotu pfi volném kovani, ktery se provadi po je-
ho ohtat na kovaci teplotu a je vhodny piede-
viim pro velké ingoty.

Dosud je zniim zphsoh pechovani ingotd,
ktery se pievazné providi mezi dvéma rovnymi
deskami. Tento zplsob je sice jednoduchy, ale
vyska a pramér §palku vytvoieného pfi pécho-
vani jsou omezeny silou hydraulického kovaci-
ho lisu. Nékdy se tyto ingoty péchuji mezi kon-
kavnimi deskami. Tim se sice zlepSuji podmin-
ky pro uzaviréni vad, ale potiebna sila je vyssi,
a proto tento zpUsob neni vhodny pro velké in-
goty.

Dale je znam zplsob, pFi némzZ se ingot
napfed ohfeje na vysokou teplotu a pak se jeho
povrch ochladi na vzduchu. Deformace pfi né-
sledném pé&chovini se soustied'uje do stiedu in-
gotu, coz je z hlediska protvaieni Zadouci, ale
nevyhodou je, Ze tohoto zplsobu nelze vyuZit
u legovanych oceli a u oceli s vy$§im obsahem
uhliku. Pfi ohfevu na vysoké teploty zde totiZ
vznikd nebezpedi piehfati spojené se zhrubnu-
tim zrna, coz se muze projevit pii dalsim zpra-
covani vznikem trhlin nebo nizkymi mechanic-
kymi vlastnostmi vyrobku.

Rovnéz jsou znamy zplsoby péchovani, pfi
nichz se ingot pé&chuje mezi dvéma nastroji,
kde dolni nastroj je konvexni a horni je kon-
kavni, pficemZ jeden z téchto nastrojd, pfipad-
né i oba, maji sttedové otvory pro manipula¢ni
¢epy. Tim se ziska nap&chovany Spalek s pro-
hlubni v jednom ¢ele a vystupkem na druhém
ele. V n&kterych pFipadech se tento $palek jes-
t& oto¢i 0 180° a opét se péchuje mezi stejnymi
néstroji se stejnym vysledkem. Témito zpisoby
se sice zvy3uji smykové deformace a tim i prot-
vafeni struktury, ale jejich nevyhodou je, Ze
smykové deformace nepronikaji do osy ingotu,
kde je nejvice vad, a Ze tyto zplsoby vyZaduji
velké tvafeci sily, ¢imZ jich nelze pouZit pro
nejvétsi ingoty. Dalsi nevyhodou je, Ze se ziska
$palek, pFi jehoZ dalim tvafeni vznik4 nebez-
peci preloZek.

Je znam i postup, zajistujici rovnéz dobré
protvéafeni, pf1 némz se ingot pfi péchovéni za-
rovei i zkrucuje, ale jeho nevyhodou je, Ze vy-
7aduje slozité p¥idavné zafizeni pro toto zkru-
covani.

Uvedené nevyhody odstraiiuje zplsob pé-
chovani ingoti podle vynilezu, ktery se prova-
di pfi volném kovani po ohfati polotovaru ve
tyvaru ingotu nebo pfekovaného ingotu na ko-
vaci teplotu, pii némz se tvaruji ¢ela polotova-
ru. Podstata vynalezu spociva v tom, Ze v obou
Celech tohoto polotovaru se soucasné vytvofi
prohlubné, jejichz maximalni hloubka ve stied-
ni ¢asti kazdého Cela je v rozmezi 0,1 az 0,25
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nasobku priméru vychoziho polotovaru, nacez
$palek se p&chuje po obvodu jeho el do vzda-
lenosti, kterd od jeho okraje je v rozmezi 0,15
aZ 0,40 nasobku priméru $palku.

Vyhodou zptisobu podle vynilezu je, 7¢ pFi
prvii operaci péchovani ingotd, p#i kieré sc
oboustranné vytvaieji prohlubné s hloubkou
v uvedeném rozmezi, s¢ snizi potiebné (véreci
sily. Oproti dosavadnim zptsobtm, u nichZ se
vytvafi prohlubeii pouze v jednom Cele a opro-
ti zpasobu, pfi némz dochazi ke zkrucovani, se
deformace soustieduji do stfedu ingotd, ¢imz
se soucasné i lépe protvaii jejich osové oblast.
Oproti postupu s podchlazenym povrchem je
jeho vyhodou to, Ze ho lze pouZit i u oceli vyZa-
dujicich snizené tvéFeci teploty. Tim na lise
o urcité tvaieci sile je moZno p¥i péchovani do-
sahnout co mozna nejvéts§iho priméru, ¢imz
tento zpiisob umoziuje vyrabét vétsi vykovky
a rovnéz i vikovky z material o vy$si pevnos-
ti. Déle je vyhodou to, Ze péchovanim obou cel
Spalku po jejich obvodu ve vzdalenosti v uve-
deném rozmezi se pfi dané sile lisu ve druhé
operaci dale zvétsi prGmér nap&chovaného
Spalku a soutasné se odstrani nebezpeci vzniku
pieloZzek pii nasledném tvéieni, ke kterému
muzZe dojit u nékterych znamych zpisobi.

Na vykrese je ptikladn€ znédzornéno pécho-
vani ingotdl zpisobem podle vynalezu, kde na
obr. 1 je ingot po vykovdni manipula¢niho ce-
pu, obr. 2 je svisly fez rozkovku po provedené
prvni operaci a obr. 3 je svisly fez vykovku po
provedené druhé operaci.

Péchovani ingotd podle piikladného zpiiso-
bu se provadi tak, Ze vychozi polotovar ve tva-
ru ingotu se po ohfati na kovaci teplotu nejpr-
ve prekove na tvar valce s manipula¢nim ce-
pem, nadeZ péchovani tohoto vélce, zobrazené-
ho na obr. 1, se dale provadi ve dvou operacich.
V prvni operaci se péchovani ve sméru svislé
osy provadi tak, Ze v obou ¢elech valce s mani-
pula¢nim ¢epem se souc¢asné vytvoii prohlubné
ve tvaru komolého kuZele, jejichz maximalni
hloubka je rovna 0,2 nasobku priméru vycho-
ziho polotovaru, kde profil t&chto prohlubnf je
bez ostrych hran, pfiemZ na dolnim cele pé-
chovaného $palku zdstava pfitom manipulacni
gep. Ve druhé operaci se $palek péchuje po ob-
vodu jeho ¢el do vzdélenosti, ktera je 0,2 na-
sobku priméru napéchovaného $palku.

Zpisobu podle vynilezu je moZno pouZit
i pro péchovani polotovar bez manipula¢niho
depu. Zhotoveny 3palek je vhodny jak pro pro-
dluzovani na podlouhly vykovek, tak i pro roz-
kovéni na desku nebo pro dé€rovéni a piekové-
ni na krouzek. U dobfe tvéafitelnych oceli lze
tento zpisob zjednodusit i tak, Ze se vyneché
pfekovani hran vychoziho polotovaru, ktery se
ptimo péchuje.
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PREDMET VYNALEZU

Zpisoly pechovani ingoti, kiery se provadi maini hloubka ve stredni ¢asti kazdcého cela je
pii volnem kovani po ohiati polotovaru ve tva- v rozmezi 0,1 a7 0,25 nasobku praméru vycho-
ru ingotu ncbo pfekovaného ingotu na kovaci ziho polotovaru, natez $palek se p&chuje po
teplotu, pii némz se tvaruji ¢ela polotovaru, vy- obvodu jeho ¢el do vzdalenosti, kterd od jeho
znaceny tim, Z¢ v obou &elech tohoto polotova- okraje je v rozmezi 0,15 aZ 0,40 nisobku pri-
ru se soucasné vytvoii prohlubné, jejichz maxi- méru Spalku.

I vykres
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