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. (54) Zariadenie pre mieSanie & nanddanie dvojzloZkového lepidle

Vyndlez ea tyka zsrisdenie pre miedanie e nanédanie dvojzloZkového lepidla, pozestée
vajiceho z dévkovecieho veslca vystuZovace] komponenty, z miedacieho ﬁitrojonstvo. z nend~
8acej nédoby s vystupnymi hadicemi ukondenymi nanédacimi Stetcami a s tlakovym vekom
opatrenym privodom stlaSeného vzduchu a z &istiece] nédoby naplnenej rozpiitadlom a opatre~

nej vekom s otvorsi pre vkladsnie nanédacich 8tetcov,

Dvojzlozkbv‘ lepidlé pouZivané v obuvntcko-¢pr1;lyale obsehujd zloZku rozpiidtadlové~
ho lopidio a zloZku vystuind., Vystuiné zloZke spdsobuje rychle zosietovenie lepidla, &o
ss prejavuje zlepdenim povnoiti zlepeného spojs. Niektoré druhy materidlov pouzivanych pri
vyrobe obnvi dokonca ani nie je moZné kvalitne zlopir bez pouiitie dvojzloikov‘ho lepidla.
_ Na druhej strane pou%iivenie dvojzloikového lepidla je nevyhodné tym, 2e joho rychle zo=-
sietovanie epdsobuje znedistenie vietkych sdEiastok, ktoré s nin prichédzejé do styku.
Pritom toto zosietovenie, &ile stuhnutie, je prakticky nevratnyas dejom @ preto raz zne~
Zistené funki&né sudsastky, sko ventily, Stetce, apod., sé v skutodnosti celkom znohqdué-
tené. Preto znéme zariadenis ﬁro miedenie 8 nenddsnie dvojzloikového lepidle sa doposial
v $irSom meradle v prevédzkovych pod-ionkach nevyu2ili. .

Sd znéme rdzne zarisdenis pre miedanie a nanédanie dvojzloZkového lepidla, ktoryéh
spolodnou nevyhodou je zlo2ité udriiavenie v &istote ich funkdnych Sasti a po krétkom
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tase vibec nemoZné odetrafiovanie zooiorovunyoh nénosov dvojzloikového lepidla. DOsledkom
toho je prevédzkové neschopnost mieacisho alebo nenddacieho dstrojenstva. Napr. el znéme
zariadenia, ktorych miedacie Ustrojenstvo pozostédva z dvoch ssmostatnych dévkovacich vid-
cov, kaidy pre jednu zloZku lepidla. KaZdy dévkovaci valec je napojeny cez samostatny
-ventil na miedaciu a nanddaciu nédobu a této je napokon daléim rozdelovacim ventilom na-
pojend na hadice s nanédacimi $tetcami. {istenie ventilov, iiel.ooj & nanddacej nédoby

e hadic takto usporiadaného zariadenia je velmi pracné a zdfhavé a vyZaduje pouZit pomer=
ne velké mnoistvo rozpistadla a rdzne pomocné nédoby. Taekéto zloZité podmienky, najmd

u mensj zodpovednych pracovnikov, spdsobia, Ze¢ miedacis e nanddacie nédoba s hadicemi
ostdévajl nevylistené a v krétkom Sase se znehodnotia ventily dévkovacich valcov, ako 8]
rozdelovac{ ventil hadic. Konce hadic sa po ukonleni préce nanddacimi &tetcami vkledejd
do:otvorov veke Sistiace] nédoby naplnenej rozpiddtedlom. Giotglo. néddobe je pevne spoje~
né e rémon zariadenia a jej objem je prispSsobeny len rozmerom nsnédecich &tetcov. V poe
merrne malom mnoZstve rozpidtadla sa v priebehu krétkeho prerudenias préce rozpusti zvy~
#ok lepidle obeishnuty wmedzi vliasami Stetcov a vytvori ss vliastne len o mélo reddie dvoj=-
zloZkové lepidlo. Izokyasndtové skupiny vystuine) zloZky lepidla, ktoré si velmi agresivne
ku kovovym sidiastkam, ea tak priamo dostédvaji do styku s kovovymi rulnymi ventilmi nend-
sacich 8tetcov, ktoré tak skoro inénﬂ,hrdznviof. Rudné ventily $tetcov se po. vioZeni do
veka 8istisce] nddoby zatvoria a tym zvydok lepidla, obsishnuty na funkdnych plochédh
rulného ventils zosietuje. Rudny ventil sa tak znehodnoti. Zstvoreniam rudného ventila ea

rovnaké zebréni vyhodnému prenikeniu rozp#tadlovych vyparov do hadic,

Je delej zndme zariadenie pre miedanie s nanddanie dvojzlotkového lepidla, ktoré
né veko miedacej nddoby prispbsobené aj pre privod stlateného vzduchu a tek priamo sliZi
aj k nand$aniu lepidla. Hadice nendSacich $tetcov st na tito miedeciu e nandfaciu nddobu
opdt pripojené cez rozdelovecie ventily, ktorych udriiaevanie v &istote je velmi. pracné.
Po krétkom 3ase, vplyvom zosietovanych Ziastok lepidla slebo agresivnych vlastnoeti izo=

kyanétu sa tieto ventily musia vymenit.

U oboch typov zndmych zariadeni je daléia nevyhods v tom, Ze mieacie Ustrojenstvo
sldZi- vyhradne len pre zdsobovenie hadic s nenddscimi Stetcemi. V prevédzke obuvnickej
vyroby je viak potrebné namiedat dvojzloZkové lepidlo aj pre rbzne iné Gdely, nepr. pre
nenédanie pomocou ru¥ného &tetca. Najmd pre tento Glel ss doposisl Zasto zmiedavajd obe
zlotky lepidla rulne v otvorenej nédobe, pomocou tydinky. Vystuiné zloiks lepidla obse=
huje zdraviu $kodlivé létky, ktoré sa-.pri miedani rychle vyparujd e ohrozujd zdravie

robotnikov.

ﬁvedond nevyhody odstrafiuje zariadenies podla vynélezu, ktorého podstatou je to, Ze
priruba nanéddacej nddoby je opatrend osadenim, ktorému je prispOsobené miedacie veko
8 ddvkovacim valcom a miedacim (istrojenetvom, ako a3 tlakové veko. Dévkovaci valec s ven=
tilowym telesom jo uloZeny v ndboji rulnej kIuky, ktory je ozubom dutého Sapu vynilatolu-

ne vesdeny v zdreze dutého hriadela hnacieho ozubeného kolesa misdscieho uUstrojenstva.
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Vo ventilovom telese je nad prepéstacim otvorom uloZenéd vrchné polyetylénové trubilka,
ktord je napojenéd na wnutorny priestor dévkovacieho valca a pod prepludtacim otvorom je
uloZend spodné polyetylénovd trubi&ka, ktoré je volne prestriend dutym Capom néboja rut-
nej kluky, dutym hrisdelom hnacieho ozubeného kolesa a dutou zétkou. Nané3acia nédoba je
na hadice nanédSacich 8tetcov napojend cez priechedny rozdelova&. Pre.. nanddacie #tetce

st upravené otvory vo veku prenosnej &istiace] nédoby, ktorej objem odpovedé objemu na-
néSacej nadoby. Nanddacie Stetce s opstrené blokovacou zardZkou otvorenej polohy ruiné=

ho ventilu.

vy83i technicky U8inok vynélezu spoSiva v tom, 2e obe zloZky lepidla je moZné mie=
8at bud priamo v nanédBacej nédobe alebo v prenosnej miedacej nddobe. V oboch pripadoch
jo moZnost vyparovania Skodlivin v Sase zmiedavania takmer vylilend. Jednoduché vynime-
teIné uloZenie davkovacieho valce v miedacom veku umoZiiuje napIfenie dévkovacieho valca
v oddelenej miestnoeti pre skladovanie Skodlivych chemikédlii, vybavenej potrebnymi ochran-
ny;; prostriedkami. Tak sa velmi zniZuje moZnost ohrozenia zdravia robotnikov pri pripra-
ve, miedani a nanédani dvojzlozkového lepidla. Vrchné polyetylénovéd trubilke a spodna
polyetylénové trubilke, ktoré sl uloené vo ventilovom telese, vyluduji znelistenie
ventilu, dutého Eapu ndboja rudnej kluky a dutého hriadela hnacieho ozubeného kolesa.
Prenosné usporiadanie miedace] nddoby umoZituje vyulitie miedacioho Ustrojenstva k pripra-
ve dvojzlozkového lepidla pre potrebu rdznych pracovisk obuwvnickej prevédzky. Priechodny
rozdelovad, spojujici nanddaciu nédobu s hadicami nanddacieho 3tetca sa velmi jednodu~
cho udriuje v &istote, &o priasznivo vplyve na spolahlivost a trvanlivost celého zariade=-
nia. Gistenie nanaddace] nadoby, priechodného rozdelovala a hadic s nanéddacimi $tetcami
sa robi velmi jednoducho, pretlalenim rozpudtadla z nanédSacej do &istiacej nédoby. Blo-
kovacie zarazky otvorenej polohy rudnych ventilov umoZiiuju samovolny priechod vyparov
rozpudtadla z prenosnej Eistiace) nédoby cez nanédacie Stetce spét do nanddacej nadoby.
Tym sa dodatolne rozplidtaju pripadné zvydky dvojzloZkového lepidls & rozpustené stekaji
do 6ist1chJ nédoby. Prenosné usporiadanie ¥istiace] néadoby quiﬁuje Jjednoduchl manipue

léciu s rozpudtedlom.

Priklad prevedenis zariadenia pre mie$anie a nanédanie dvojzloZkového lepidla podla
vyndlezu je schématicky zobrazeny na vykresoch, kdle znadi obr. 1 celkovy narys, obr. 2

zvisly rez nanéSacou néddobou a obr. 3 zvisly rez miedacim vekom.

Na doske 1 pracovného stola (obr. 1) je konzolou 11 upevnené nenéddacia nédobas 2,
ktorej wvnitornd stena je potishnuté ochrennym povlakom 21 z polyetylénu (obr. 2).V spod=
nej &asti nandacej nddoby 2 je vlioZeny filter 22 a pod nim je upraveny priechodny roze-
delovad 3, cez ktory je nanéSacia nédoba 2 napojenéd na hadice 31. Hadice 31 ei ukonle=~
né nanéSacimi Stetcami 32, ktoré sl opatrené rulnymi vantilai 33. Ne rulnych ventiloch
st usporiasdené odpruZené ovlddale 34, ktoré s opatrené blokovacou zarédZkou 35 otvorene]
polohy. Priruba 23 nenéSacej nadoby 2 je opstrené osadenim 24, v ktorom je vloZend tes~
nenie 25. Osadeniu 24 je prispOsobené tlakové veko 4 8 tesniscim vystupkom 41. Tlakové
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veko 4 je opatrené privodom 42, ktory je napojeny na neznézorneny zdroj stladeného vzdue
chu cez odvzdudifioveciu rychlospojku 43, regulétor tlaku 44 & Sistid 45. Tlekové veko je
zaistend v uzavretej polohe strmeiiom 46, ktory je upeviiovacimi skrutkemi 47 pripwwneny

k prirube 23 nenédacej nadoby 2. V strmeni 46 je zaskrutkovany rudny uzdéver 48, ktorého

koniec skrutkovej &asti se opiera o tlakové veko 4.

Na doske 1 precovného stola je dalej upevnend prvé objimka 12 prenosnej miedacej nd~
doby S & druhd objimka i3 prenosnej &istiacej néddoby 6. Ne prenosnej &istiscej nédobe
6 je ulolené veko 61, v ktorom sl upravené otvory 62 pre vkladsnie nanédacich $tetcov 32.
Objem prenosnej Zistiacej nddoby & odpovedd objemu nanddacej nadoby 2.

Na prenosnej miedacej nddobe 5 (obr. 1) je uloZené miedacie veko 52, v ktorom je
uloZené miedacie ustrojenstvo 7. Miedacie veko 52 s tesniacim rebrom 53 je prispdeobené
osadeniu 24 nandSacej naddoby 2. V miedacom veku 52 je upravenéd loZisko $4, na ktorom je
uloZené spojovacie pizdro 55. V spojovacom puzdre 55 je zo spodnej strany vloZeny duty
hriadel 71 hnacieho ozubendho kolesa 72. Hnacie ozubené koleso 72 je v zdbere s hnanym
ozubenym kolesom 73, ktoré je upevnené na hriadelove] &asti 74 miedadla 75 uloiendhé
otodne v miefacom veku 52 a v driiaku 76. Miedadlo 75 je opatrené ochrennym povlakoa
z polyetylénu. OrZiak 76 je pripevneny k miedaciemu veku 32. Pod hnecim ozubenym kolesom
22, sustredne s nim, je v driisku 76 zaskrutkovend dutd zdtke 77 s kuZelovym ndbehom 78.
Vrchny koniec dutého hriadela 71 je opatreny zédrezom 79, v ktorom je ozubom 83 vsadeny
duty Zap 82, upraveny na néboji 81 rudnej kluky 8. Spojenie ozubu 83 v zdreze 79 je
zaistend skrutkou S56. V ndboji 81 je uloZend ventilovéd teleso 84, v ktorom je uloZeny
ventil 88 s preputacim otvorom 86 a & rudnym ovliddalom 87, Pod prepidvacim otvorom 86
Je vo ventilovom telese 84 vloZend spodnéd polyetylénovéd trubilkae 88, ktors prechddze
dutym Zapom 82, dutym hrisdelom 71 a dutou zdtkou 77. Ned prepudtacis otvorom 86 je vo
ventilovom telese 84 uloZend vrchné polyetylénovéd trubilks 89. Na ventilovom telese 84
Je v nédboji 81 uloZeny dévkovaci vnléc 9 opatreny skrutkovacim vekom 93.

Prenosnéd miedacia nddoba S, ako aj prenosnéd Eistiaca ndédoba § a ddvhovaci valee 9
s’ zhotovené z polystylénu. Na prenosnej miedacej nédobe 5 si vytvorené objemové znadky
51, na dévkovacom valci 9 je vytvorend znaike 92. Objemové znatky 51, ako aj znalke 23
odpovedaji potrebnému pomeru oboch zloZiek lepidla & preto ich umiestnenie je moZné

upravit podla potreby poZadovaného mieSaného mnoZstva dvojzloZkového lepidla.

Ginnost zeriadenia

Do otvorenej nenéddacej nddoby 2 obsluha naleje odmerané mnoZstvo zloZky rozpddtadlo-
vého lepidla a na osadenie 24 priruby 23 prilo2i miedacie veko 52 s miedacim Ustrojenstvom
Z & dévkovacim valcom 9. Miedacie veko 52 dosadne tesniacim rebrom §3 na tesnenie 25. Po
uvolneni skrutky 56 obsluha jednou rukou pridrii miefiacie veko 52 & druhou rukou uchopi

ruénd kluku 8 a miernym tahom smerom navrch vysunie ozub 83 dutého Sepu 82 zo zérezu 79.

Tek sa velmi Jednoduchobodmontuje dévkovaci velec 9 s ventilovya telesom 84 a rudnou klu=
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kou 8. Pritom sa vysunie aj spodnéd polyetylénovéd trubilks 88. Obsluha odnesie tento
edaontovany celok do priru&ného skladu chemikélii, kde uvoIni skrutkovacie veko 91 a do
dévkovacieho valca g_n-lo;e potrebné mnoZstvo vystuZnej zloZky lepidla, pridom sa riadi
znalkou 92, Po zstvoreni skrutkovacieho veka-91 obsluha prinesie odmontovany celok spét
ku stroju, dutym Sapom 82 ho veunie do sﬁojovocieho plzdra 55 @ spojenie ozubu 83 a zére-
zu 79 zeisti skrutkou 56. Napokon obsluha rudnym ovlédalom 87 pootodi ventilom 85 :ik.

. ie prepluitaci otvor 86 spoji vrchni polyetylénovi trubilku B89 so spodnou polyetylénovou
trubikou 88 a vystuZné zloZks lepidla zadne pretekat z dékovacieho velca 9 9 do nanédace]
nédoby 2. Stdasne s tym obsluha oté&a rudnou kIukou 8, 8im ea otdda aj dévkovaci valec
9, spojovacke' plizdro 55, vniutorny kruZok loZiska 54 a hnnc19 ozubené koleso 72. Tym

se prendde otolny pohyb na hnané ozubené koleso 73 a na miedadlo 75. Po vyprézdneni déve-
kovacicho valca 9 sa miedanie ukonli., Miedacie veko 52 s dévkovacim valcom 9 a miedacim
Gstrojenstvom 7 sa odoberie a na osadenie 24 nandSacej nddoby 2 sa prilo2i tlakové veko
4, ktoré dosadne tesniacim vystupkom 41 na tesnenie 25. Tlakové veko sa potom zeisti
strmeifiom 46 & pritishne sa rulnym uzdverom 48. Potom sa do nandSace] nédoby‘z vpuéti
stladeny vzduch cez &istid 45, reguldtor 44 tlaku, odvzdusfiovaciu rychlospojku 43 » pri-
vod 42. Obeluha uchopi rulny ventil 33 a palcou stladi odpruleny ovlddad 34, 8im sa rudny
yentil 33 otvori a nandSacim Stetcom 32 zelne pretekat zamiedané dvojzloZkové lepidlo

z nanddacej néddoby 2. MnoZstvo pretekajiceho lepidle sa pritom upravi nastavenim regulé=
tora 44 tleku. Pretekajdice lepidlo obsluha nanddacim Stetcom 32 roztiera na urdenl &ast
polotovaru obuvi, napr. na zdloZku napnutého zvrdku. Po&st obsluhujicich pracovnikov sa
pritom riadi podla po&tu pripojenych hadic 31 a podla technologickych poZiadaviek. Po
spotrebovani namiedaného dvojzloZkového lepidla sa priamo v nanéSacej nédobe pripravi

daldia ddvka popisanym postupom.

Po skondeni pracovnej smeny sa prézdna naniddacia néddoba 2 naplni rozpudtadlom

a zatvori sa tlakovyam vekom 4, ktoré se opdt zaisti strmeiiom 46 a rudnym uzédverom 48, Po~-
tom sa nanédliacie Stetce 32 zasuni do otvorov 62 veka 61 prenosnej &istiscej nédoby 6
@8 na rulnych ventiloch 33 sa stlaelia blokovacie zaréZky 35 otvorenej polohy. Do nandde-
cej nddoby 2 sa nepoken privedie stladeny vzduch. Vplyvom stlaleného vaduchu rozpistad=
lo pretedie z nandSacej nddoby 2 cez priechodny rozdelovad 3,hadice 31, ru¥né ventily 33
e nandacie $tetce 32 do prenoenej &istiacej néddoby 6, prifom sa do nsj odplavia aj]
zvydky dvojzloZkového lepidle. Vplyvom stlalenych blokovacich zardZok 35 otvorenej polo=~
hy vypary rozpistedla, vystupujdce z prenosnej Sistiace] nddoby 6, prechddzaji po celd
dobu prerudienia préce spit do nandSacej nédoby 2, %o priaznivo vplyva na &istotu viet=-
kych suliastok, ktoré prichéddzejd do styku s dvojzloikovym lepidlom.

Pri vlastnom nenddani dvojzloZkového lepidla na Sasti obuvi z nandSacej nédoby 2
Jo miedacie veko 52 s dédvkovacim velcom 9 a mieSacim Ustrojenstvom 7 k dispozicii pre
miedanie dvojzloikového lepidle v prenosnej mielacej néddobe 5. Zs tymto dlelom sa do
prenosne] miedacej nédoby S naleje poZadované mnoZstvo zloZky rozpudtadlového lepid;o.
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pridom sa vyufije niektorej z objemovych znadiek 51. Na prenosnd miedaciu nédobu 5 sa
uloZi mieSacie veko 52. Potom, podla zvolenej objemove] znadky 51 sa hore popisanym epd-
sobom naplni dévkovaci valec 9 potrebnym mnoZstvom vystuZnej zloZky lepidla a obidve
zlo2ky ses zamieSaju. MieBacie veko 52 sa odoberie s prenosnd miedacis nédoba 5 s nemie-

$anym dvojzloZkovym lepidlom es prenesie na urdené pracoviske.

éistenie prenosnej miedacej nédoby 5, prenosnej &istiacej nédoby 6 a dévkovacieho
valce 9 je zjednodudené tym, Ze su zhotovené z polyetylénu, ktory sa nezluduje s latka-
mi obsahujicimi v dvojzloikovom lepidle. V pripade, Ze:sa na nicﬁ vytvori povlak zosie~
tovaného dvojzlozkového lepidla, jednoducho sa cely tento povlak stiahne z povrchu tyche
to su&iastok. Rovnaky G&inok mé s ochranny povlak 21 na vniitornej stene nenddace) né-

doby 2 a ochranny povlak miedadla 75.

Zariadenie podla vyndlezu je mo2né vyulit pre mieSanie a nanéSanie dvojzloZkovyth

lepidiel beZne pouZivanych najmé v obuvnickom a galantérnom priemysle.

PREDMET VYNALEZU

1. Zeriadenie pre miedanie a nanddenie dvojzloZkového lepidla, pozostévajlce z dévkova=
cieho valca vystuZovace] komponenty & miedacieho Ustrojenstva, z nﬂnéiocej nAdoby
s vystupnymi hadicami ukonSenymi nanddacimi Stetcami a s tlakovym vekom opatrenym
privodom stlateného vzduchu a z &istiacej nédoby naplnemej rozpiéitadlom a opatrenej
vekom s otvormi pre vkladanie nanddacich 3tetcov, vyznafujice sa tym, Ze priruba
(23) nanéSacej nadoby (2) je opatrend osadenim (24), ktorému je prispdsobené miedacie
veko (52) s dévkovacim valcom (9) a miedacim Ustrojenstvom (7), uido aj tlakové
veko (4).

2. Zariadenie podla bodu 1, vyznadujice sa tym, 2e ddvkovaci valec (9) s ventilovym,
telesom (84) je uloZ2eny v néboji (81) rudnej kIuky (8), ktory je ozubom (83) dutého
dapu (82) vynimatelne vsedeny v zéreze (79) dutého hriadela (71) hnacieho ozubeného

kolesa (72) missacieho udstrojenstva (7).

3. Zeriadenie podla bodu 2, vyznadujice sa tym, %e vo ventilovom telese (84) je nad
prepustacim otvorom (86) uloZend vrchné polyetylénové trubidka (89), ktord je napoje-
né na vnitorny priestor dévkovacieho valca (9) a pod prepidtacim otvorom (86) je ulo~
3enéd spodné polyetylénovéd trubilks (88), ktord je volne prestrlend dutym Zapom (82)
néboja (81) rugnej kluky (8), dutym hriadeXom (71) hnacieho ozubeného koleesa (72)

a dutou zatkou (77).

4. Zariadenie podla bodu 1, vyznadujice sa tym, Ze nandSacia nédoba (2) je na hadice (31)
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nanédacich 3tetcov (32) napojend cez priechodny rozdeloved (3).

Zarisdenie podla bodu 4, vyznadujice sa tym, Ze pre nanddacie Stetce (32) sU uprave=-
né otvory (62) vo veku (61) prenosnej Sistiecej nédoby (6), ktorej objem odpovedd
objemu nandSacej nédoby (2).

Zariadenie podla bodu 4 a 5, vyznadujice sa tym, Ze nanddacie 8tetce (32) sl
opatrend blokovacou zaréZkou (35) otvorenej polohy rudného ventilu (33).

3 vykresy
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"Zariadenie pre mieSanie a nandsSanie dvojzloZkového lepidla™

fdelom vyndlezu je zlepSenie pracovného prestredia pri
préci s dvojzloZkovymi lepidlami zamedzenim vyparovania &kod-
livych ldtok a zvySenie &istiacich moinoati zariadenia s pre-
dl%enim jeho trvanlivosti,

Tohoto sa dodishne dpravou priruby nandSacej nddoby, o=
patrenej osadenim, ktorému je prispésobené miedacie veko s ddv=
kovacim valcom a mieSacim dstrojenstvom prenosnej miesSacej né-
doby, ako aj tlakové veko s privodom tlakového vzduchu. Ddvko-
vaci valec 8 ventilovym telesom je vsadeny v ndboji rudnej kIu-
ky a ozubenym prevodom spojeny s mieSacim dstrojenstvom. Vo
ventilovom telese je nad prepisStacim otvorom uloZend vrchnéd po-
lyetylénovd trubidka spojend s dédvkovacim valcom a pod prepid-
tacim otvorom je uloZend spodnd polyetylénovd trubilka volne
prestrdend dutym Sapom néboja rudnej kluky a dutou zdtkou v dr-
¥iaku mieSacieho veka. NandSacie stetce sdi hadicami napojené na
nands8aciu nddobu cez priechodovy rozdelocval a si opatrené bloko-
vacou zardZkou otvorenej polohy rudného ventila., Vo veku pre-
nosnej distiacej nédoby si upravené otvory pre nandSacie tet-
ce.

Zariadenie je zndzornené na 3 obrédzkoch, najvystiZnejsie
na obr. 1l.



45
L1 - | |
P
P, |

= :’_E | f’ 62 52 %“]‘/g”

ﬁ ﬁ T A TRl N
2/-\ ’__/6" ]
Zzwm___ _J 7

; e )

208 525

- Obr.1
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Obr. 2
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Obr. 3
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