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Sposéb obrdbki cieplnej brazéw

Przedmiotem wynalazku jest sposéb obrébki cieplnej brazéw, polegajacy na dyspersyjnym utwardzaniu
brazéw niklowo-cynowych i cynowo-niklowych, przeznaczonych zwtaszcza do wytwarzania odlewow pierscieni
$lizgowych, wspotpracujacych ze szczotkami silnikow elektrycznych. 4

Obecnie w celu zapewnienia wiasciwej eksploatacji, pierscienie $lizgowe wspOipracujace ze szczotkami
silnikdw elektrycznych odlewane sg ze stopdw miedzi z niklem. Dodatek niklu utatwia, w warunkach pracy
silnika, powstawanie na pierscieniach warstwy tlenkdw miedziowo-niklowych, zwanej politurg, silnie
przylegajacej do podtoza. Warstwa ta cechuje si¢ dobrg przewodnoscig i odpornoscia na Scieranie, korozje
atmosferyczng oraz erozje pytowa. '

Znane sg ze stosowania, na tego typu odlewy, brazy niklowo-cynowe wzglednie cynowo-niklowe w rodzaju
CuNi4Su2 lub CuSu6Ni4, jednakze wada tych stopdéw ograniczajacg mozliwo$¢ szerokiego zastosowania na
odlewy pierscieni $lizgowych jest ich zbyt niska trwatosé, nie przekraczajaca 100 kG/mm? (HB).

Podjete préby podwyzszenia twardosci tych stopow, na drodze dyspersyjnego utwardzania, znane migdzy
innymi z publikacji A. Jaskélski ,Wiadornosci Elektrotechniczne’” nr 1/1971 i2/1971r nie przyniosty
spodziewanych rezultatéw.

W wyniku dtugotrwatych badari opracowano sposéb obrébki cieplnej brazéw niklowo-cynowych
i cynowo-niklowych zapewniajacy wykonanym odlewom pierscieni $lizgowych wtasciwe parametry, a przede
wszystkim wysoka twardosé.

Sposéb wedtug wynalazku polega na przeprowadzaniu dwéch kolejnych zabiegéw obrébki cieplnej
sktadajacych sig¢ na dyspersyjne utwardzanie stopu.

Wedtug wynalazku stop niklowo-cynowy wzglednie cynowo-niklowy poddawany jest przesycaniu,
polegajacemu na nagrzaniu na wskro$§ do temperatury 760—800°C i wygrzaniu w tej temperaturze, w czasie
wynoszacym minimum 10 godzin, korzystnie w czasie 11 godzin inastepnym ochtodzeniu w wodzie do
temperatury otoczenia. Z kolei stop poddawany jest zabiegowi starzenia, polegajgcemu na nagrzaniu
przesyconego stopu na wskro$ do temperatury wynoszacej okoto 350°C i wygrzaniu w tej temperaturze w czasie
minimum 2 godzin i ochtodzeriu go w wodzie do temperatury otoczenia.
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Brazy, na przyktad CuNi4Sn2 obrabiane cieplnie sposobem wedtug przedmiotowego wynalazku wykazuja
wzrost twardosci, mierzonej metoda Brinella z okoto 84 kG/mm? w stanie lanym do okoto 125 kG/mm?
w stanie utwardzonym, wykazujac tym samym catkowita przydatnos¢ eksploatacyjna wytwarzanych z nich
odlewdw pierscieni slizgowych silnikéw elektrycznych.

Odlewy pierscieni slizgowych obrabia sig cieplnie sposobem wedtug wynalazku przyktadowo nasteouj3co
w sposéb nastepujacy. Pierscienie o wymiarach ¢125X¢70X20 cm, odlane zbrazu CuNi4Sn3 sposobem
odsrodkowym, taduje si¢ do pieca komorowego nagrzanego do temperatury 780°C iwytrzymuje w tej
temperaturze przez okres 11godzin, po czym wyjmuje sie z p.eca iochtadza w wodzie do temperatury
otoczenia. Z kolei odlewy te taduje sie ponownie do pieca nagrzanego wstepnie do temperatury 350° C i wyjmuje
po uptywie 210 godzin i chtodzi ostatecznie w wodzie do temperatury otoczenia.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb obrébki cieplnej brazéw niklowo-cynowych wzglednie cynowo-niklowych, polegajacy na
dyspersyjnym utwardzaniu, znamienny tym, Zze stop wcelu przesyc.nia nagrzewa sie na wskro$ do
temperatury 760+-800°C, po czym wygrzewa sie w tej temperaturze w czasie minimum 10 godzin i ochtadza
w wodzie do temperatury otoczenia, a nastepnie poddaje starzeniu przez nagrzanie przesyconego stopu do
temperatury okoto 350°C iwygrzanie wtej temperaturze w ccasie minimum 2 godzin oraz ochfodzenie
w wodzie do temperatury otoczenia.
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