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‘W roztopionej kapieli stalowej, podczas
procesu §wiezenia jej, rozpuszczaja sie tlen
i inne gazy, jak np. wodér i azot, kitére na-
stepnie nalezy -usunaé przez odtlenianie. W
tym celu:do cieklej stali dodaje sie Srodkéw
odtlenizjgcych, ktbre wykazujg duze powi-
nowactwo :dot tlenu i-wydzielsja sie w po-
staci tlenkéw. Znanymi §rodkami -odtlenia-
jacymi, .stesowanymi : przy wytwarzaniu
stali,ssg mangan, krzem i .aluminium; ktére
zwykle:-sa stosowane:'w postaci zelazoman-
ganu i zelazokrzemu lub tez w stanie meta-
licznym, np.:aluminium, wprowadzany do
kapieli wikawsdtkach wzglednie w: postaci
preszku, zmieszanego . z:innymi.S§rodkami
oczyszezajacymi. Znane sg réwniez Srodki
odtleniajace do -oczyszczania -roztopionej
stali w.postaci.-stopu, -skladajacego sie z
dwoéch : skladnikéw, np. w postaci -stopu

krzemo - aluminiowego lub wapniowo -
krzemowego.

-W celu usuniecia, praktycznie biorac,
calkowitej iloSci tlenu i gazéw, np. wodoru
i azotu, z kapieli stalowych, Srodki odtle-
niajace powinny wedlug zasad wynalazku
niniejszego spelmiaé trzy nastepujace wa-
runki.

- Zwigzanie tlenu Srodkami odtleniajacy-
mi powinno nastgpié szybko i bezposrednio
po wprowadzeniu tych §rodkéw do rozto-
pionego metalu, aby metal ten przy wytra-
caniu produktéw odtleniania byt jeszcze do-
statecznie goracy i.plynny.

Produkty odtleniania, zwlaszcza zuzle,
skladajace sie z tlenkéw Srodkéw -odtlenia-
jacych, powinny topié¢ sie w temperaturach
znacznie nizszych od temperatury topnie-
nia lub odlewania wytwarzanej stali.



Nastepnie tatwo topliwe zuzle odtlenia-
jace powinny posiadaé wysoki stopiefi ptym-
nodci, a wiec winny by¢ bardzo plynne i
wykazywaé zdolno$é stlaczania sig, aby mo-
gly byé z rozmbopionej kapieli catkowicie u-
suniete. S

Zname i stosowane dotychczas $rodki
odtleniajgce nie czynia zado$é tym wyma-
ganiom, a zwlaszcza wszystkie one nie mo-
ga tworzyé latwo plynnych zuzli odtlenia-
jacych o temperaturze topmienia mizszej od
temperatury topnienia lub odlewania stali.
Na przyklad przy uzyciu jako §rodka od-
tleniajgcego zelazomanganu tworzy sie tle-
nek manganu, ktéry topi sie w temperatu-
rze okolo 1800°C. Zelazokrzem tworzy dwu-
tlenek krzemu o temperaturze topnienia
1715°C, aluminium za§ tworzy glinke to-
pigca sie w temperaturze 2050°C. Przy za-
stosowaniu stopu krzemoaluminiowego jako
Srodka odtleniajgcego wytwarza sie krze-
mian glinowy o punkcie topliwosci 1715°C,
natomiast przy uzyciu stopu wapniowo-
krzemowego wigksza czeS¢ wapnia ulatmia
si¢ bezuzytecznie i jako pozostalo§é zawsze
pozostaje tylko trudnotopliwy dwutlenek
krzemu. Poniewaz znane $§rodki odtleniaja-
ce moga tworzyé tylko trudnotopliwe i nie-
doéé latwoplynne zuzle odtleniajace, przeto
pozostaja one w roztopionej stali w stanie
madzwyczaj mialkiego rozdrobnienia, naj-
czeSciej w postaci emulsji, wskutek czego
wladciwosei stali ulegaja pogorszeniu.

Na podstawie licznych badan i obserwa-
cji ustalono, Ze mozna uzyskaé, praktycznie
biorae, catkowite odtlenienie i odgazowanie
kgpieli stalowej, a nawet 2z nadmiernie
przeSwiezonej stali mozna otrzymaé pro-
dukt réwnowazny wysokowartoSciowej sta-
li, otrzymywanej dotychczas tylko w piecu
elektrycznym, jezeli przy odtlenianiu ka-
pieli stalowe]j stosuje si¢ $rodek odtleniaja-
cy, skladajacy sie zasadniczo z trzech skla-
dnikéw, a mianowicie z aluminium, krzemu
i wapmia, przy czym S$rodek ten moze skla-
daé sie z 5 — 309 aluminium, 10 — 70/

krzemu i 20—509/ wapnia, dobranych tak,
aby punkt topliwosci wytworzonych zuzli
odtleniajacych byt znacznie nizszy od tem-
peratury topnienia lub odlewania wytwa-
rzanej stali. Na przyklad przy zastosowa-
niu &rodka odtleniajgcego w postaci stopu
tréjskladnikowego, ztozomego 1z 159/ Al,
54,30/ S¢ i 30,70/p Ca, otrzymany zZuzel od-
tleniajacy topi si¢ w temperaturze 1165°C,
czyli okoto 800 — 400°C ponizej tempera-
tury odlewania stali weglowej o duzej za-
wantoSci wegla. Oprécz zasadniczych skla-
dnikéw aluminium, krzemu i wapnia Sro-
dek odtleniajagcy moze ponadto zawieraé 1
— 69/ zelaza i 0,1 39/q wegla. Waphh w
tym stopie moze byé zastapiony catkowicie
lub czeSciowo magnezem. Wreszcie do od-
tleniania kgpieli metalowej przy wytwarza-
niu szczegblnie wysokowartoSciowych stali
mozna stosowaé Srodek odtleniajacy w po-
staci stopu tréjskladnikowego, skladajace-
go sie z aluminium, krzemu i wapnia i za-
wierajgcego ponadto znane metale, jak np.
mangan, tytan, wanad, molibden, niob, tan-
tal, cer itd., z osobna lub lacznie po kilka
w ilodci do 100/,.

Przy zastosowaniu tréjskladnikowego
Srodka odtleniajacego wedlug wynalazku u-
zyskuje sie, praktycznie biorac, catkowite
odtlenienie roztopionej stali oraz calkowite
usunigcie z niej wszelkich szkodliwych ga-
26w, a zwlaszcza, wodoru, azotu i tlenku
wegla. Przy tym stal jest wolna od zawie-
sin zuzlowych, jednorodna, bardzo zwarta,
mocna i ciggliwa. Ciezkie bloki czterotono-
we, odlane ze stali martenowskiej, obrobio-
nej Srodkiem odtleniajacym wedlug wyna-
lazku, posiadaly. jedmorodny i jednolity
przetom na calym przekroju. )

Srodka odtleniajgcego wedlug wynalaz-
ku mozna dodawa¢é do cieklej stali w tub-
kach papierowych albo w pudelkach bla-
szanych o wadze 1 — 5 kg. Srodek wprowa-
dza sie do roztopionej stali podezas jej spu-
stu z pieca stopniowo w miare wyplywu
stali rozdzielajac go mozliwie réwnomier-




nie na powierzchni stali w kadzi odlewni-
czej.

Zastrzezenia patentowe.

1. Srodek do odtleniania kapieli stalo-
wej, znamienny tym, ze sklada sie z alumi-
nium, krzemu i wapnia w postaci stopu
tréjskladnikowego.

2. Srodek wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze sklada sie z 5 — 30%/p aluminium,
10 — 709 krzemu i 20 — 500/ wapnia,
przy czym skladniki te sg dobrane w poda-
nych gramicach zawarto§ci wzgledem  sie-
bie tak, aby wytworzony latwo plynny zu-
zel odtleniajacy posiadal temperature to-
pnienia nizszag od temperatury topnienia
lub odlewamia wytwarzanej stali.

3. Srodek wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tym, ze zawarty w nim wapn jest

zastgpiony calkowicie lub czedciowo magne-
zem.

4. Srodek wedlug zastrz. 1 — 38, zna-
mienny tym, Ze ponadto zawiera 1 — 6%
zelaza i 0,6 — 39/ wegla. ,

5. Srodek wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tym, Ze pomadto zawiera znane u-
lepszajace lub uszlachetniajace stal metale,
np. mangan, tytan, wanad, molibden, niob,
tantal, cer itd., z osobna lub lacznie po kil-
ka.

6. Srodek wedlug zastrz. 5, znamienny
tym, ze zawarto§¢ w nim manganu, tytamnu,
wanadu, molibdenu, niobu, tantalu i ceru
wzigta z osobna lub lacznie po kilka wyno-
si do 109/,.
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