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Urzadzenie do tadowania i roztadowywania piecow
komorowych, zwlaszcza emalierskich
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do la-
dowania i rozladowywania piecé6w komorowych,
zwlaszcza emalierskich. Znane dotychczas urzg-
dzenia do zaladowania i roztadowania piecéw ko-
morowych s napedzane silag miesni.

Nad piecem jest zamontowany tor, po ktérym
przesuwa sie wézek, do ktorego s podwieszone
wahliwie widly. Przed oknem ' wsadowym pieca
jest zabudowana konstrukcja wsporcza, na ktérej
ustawia sie ruszt z wsadem.

Znane s3 ro6wniez urzgdzenia skonstruowane
w ten sposOb, ze przed piecem komorowym, réw-
‘nolegle do jego osi na wysokoSci okna wsado-
wego jest ulozony na podporach tor, po ktérym
‘przesuwa sie napedzany recznie waézek, na ktéry
laduje sie wsad.

Zaladowywanie piecéw za pomocg tych urzgdzen
jest nieekonomiczne i pracochlonne. Racjonalny
bieg pieca jest uzalezniony od wielu czynnikéw,
-do ktérych nalezy przede wszystkim zaliczyé czas
wypalania oraz szybko$é roztadowania pieca i
jego ponownego zatadowania.

Stosowanije znanych dotychczas urzadzen, cze-
sto powoduje zbytnie oziebienie pieca przy jego
zaladowaniu i rozladowaniu co pocigga za sobg
nierytmiczny bieg pieca, obniza. jego wydajno§é

oraz powoduje dodatkowe zuzycie energii elek-,
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trycznej lub gazu. Zadanie wytyczone w celu usu-. i

nigcia tych wad i niedogodno$ci zostalo rozwiag-
zane zgodnie z wynalazkiem w ten sposéb, ze na
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torze prostopadlym do osi pieca sg umieszczone
dwa woézki napedzane napedem sprzgzonym z na-
pedem do przesuwania woézka umieszczonego na
torze rownoleglym do osi pieca.

Napedy te sa sprzezone z napedem zaslony
pieca. Do woézka przesuwajgcego sie po torze réow-
noleglym do osi pieca s przymocowane widly
sterowane zaworem elektromagnetycznym polgczo-
nym z pneumatycznym podnosnikiem zamocowa-
nym pod woézkiem i sprzezonym elektrycznie z
napedami pozostalych czeSci urzadzenia. Urzadze-
nie wedlug wynalazku zapewnia maksymalne
wykorzystanie pieca, ktoérego bieg oraz operacje
wyladowania i zaladowania sg regulowane au-
tomatycznie.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia schematycz-
nie urzadzenie w widoku z boku, a fig. 2 — w
widoku z goéry.

Po torze 11 ulozonym prostopadle do osi pieca
1 poruszaja sie dwa woézki 2, sterowane elektrycz-
nie zespolem napedowym 5. Prostopadle do toru
11 a réwnolegle do osi pieca 1 ulozony jest tor 12,
po ktérym posuwa sie¢ ruchem posuwisto zwrot-
nym woézek 3 do ktérego sg przymocowane widly

. zaladowczo wyladoweze 10. Do wézka 3 jest za-
7 montowany pneumatyczny podno$nik 4 do pod-

noszenia widel 10 sterowany zaworem elektromag-
netycznym 7. Wézek 3 jest poruszany elektrycz-
nie napedem 6. Urzadzenie jest polgczone z za-
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slona pieca 8, poruszang napedem elektrycznym
9. Dzialanie urzadzenia polega na tym, Zze znaj-
dujacy sie w osi pieca 1 woézek 2 posiada na
swej ramie ruszt z wsadem, natomiast drugi wo-
zek 2 znajdujacy sie z lewej lub prawej strony
pieca jest zaladowywany. '

Po uruchomieniu zaworu elektromagnetycznego
" doprowadzajgcego sprezone powietrze do pneu-
matycznego podnosnika 4, widly 10 unoszg do
géry ruszt z wsadem umieszczony na ramie woéz-
ka 2. Réwnoczeénie napedem 9 jest unoszona za-
slona 8 pieca 1. Po uruchomieniu napedu 6 prze-
. ma sie woézek 3 z widlami 10, ktére zostaja
: rowadzone do pieca i opuszczone.” Po umiesz-
czeniu rusztu z wsadem na trzonie pieca woézek
3 przesuwa sie w tyl dzieki czemu widly 10 zo-
staja wyprowadzone z pieca i zaslona 8 zamyka
sig.

Po okresie wypalenia emalii, regulowanym
przekaznikiem czasowym, widly 10 przez prze-
suniecie wézka 3 zostaja wprowadzone do otwie-
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rajacego sie pieca 1 i podnoszac sig¢ unosza ruszt
z wsadem. Z kolei nastepuje wyprowadzenie wi-
del 10 z pieca 1, opuszczenie ich i postawienie
rusztu na ramie woézka 2, ktory z kolei zostaje
przesuniety na bok od pieca 1, a na jego miej-
sce wsuniety drugi wozek 2.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do ladowania i rozladowywania pie-
cé6w komorowych zwlaszcza emalierskich, 2zna-
mienne tym, ze na torze (11) prostopadlym do
osi pieca (1) umieszczone sa wozki (2) polaczone
napedem (5), sprzezonym 2z napedem (6) do prze-
suwania woézka (3) po torze (12), réwnoleglym
do osi pieca (1) oraz z napgdem (9) zastony (8)
pieca przy czym do wézka (3) sg przymocowane
widly (10), sterowane zaworem elektromagnetycz-
nym (%), polgczonym z pneumatycznym podnosni-
kiem (4), zamocowanym pod wozkiem (3) i sprze-
zonym elektrycznie z napedami (5), (6) i 9).
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