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direction de déplacement D de I'ensemble, 'élément de filira-

tion 36 d'un tel panneau filtrant 13 formant au moins une

saillie 45 par rapport au plan du chassis 35 qui le porte.

Suivant linvention, la saillie 45 ainsi formée par un tel

élément de filtration 36 s'étend en portion de cylindre parallé-
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La présente invention concerne d'une manidére générale
les filtres & tablier filtrant mobile fermé en boucle sur
jui-méme, et elle vise plus particuligrement ceﬂx de ces
filtres dont le tablier filtrant est formé par une pluralité
de panneaux filtrants tous successivement reliés les uns aux
autres sensiblement perpendiculairement a la direction de
déplacement de 1'ensemble. a - 7

Il peut s'agir pér exemple d'un filtre, & simple flux
ou passage direct, ou a double flux, du type de ceux com-
munément appelés filtres & chaine, dans lesquels les panneaux

filtrants constitutifs du tablier filtrant sont toﬁs succes-

b

sivement articulés les uns aux autres a la maniére des mail-
lons d'une chadine, en formant une boucle allongée par laquel-
le ils sont passés sur au moins un organe rotatif d'entraine-
ment. )

Mais il peut également tout aussi bién s'agir d'un
filtre du type de ceux communément appeléé filtres a tambour,
dans lesquels les panneaux filtrants constitutifs du tablier
filtrant appartiennent & un cylindre rigide monté rotatif
autour de son axe, le mode de fonctionnement de ces filtres
3 tambour étant globalement le méme que celui des filtres
3 chaine précédents. )

En effet, dans l'un et l';utre cas, la direction de

déplacement des panneaux filtrants est une direction ortho-

gonale par rapport a4 l'axe de rotation de 1'organe rotatif
mis en oeuvre, qu'il s'agisse’derl'organe,d'entrainement
dans les filtres & chaine, ou qu'il s'agisse du cylindre
dans les filtres & tambour, et, du fait de leur déplacement,
qui se fait en boucle sans fin, ces panneaux filtrants sont
alternativement immergés dans l'eau & filtrer et émergés
hors de celle-ci.

Globalement, chaque panneau filtrant que domporte
le tablier filtrant d'un tel filtre a tablier filtrant mobile
fermé en boucle sur lui-méme comporte un chéssis, ou cadre,
sensiblement plan,‘et un élément de filtration, toile fil-
trante ou tdle perforée, porté pér ce chéssis.

Le plus souvent, a ce jour, 1'élément de filtration

mis en oeuvre s'étend dans le plan méme du chdssis qui le
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porte.

Par exemple, lorsqu'il s'agit d'une toile filtrante,
cette toile filtrante est tendue entre les bords constitutifs
d'un tel chéssis. ' ' '

La surface filtrante correspondante est donc limitée
3 celle définie par le périmétre de ce chéssis.

Dés lors, pour augmenter la capacité de filtration
d'un filtre, c'est-a-dire pour en accroitre le débit d'eau
susceptible de le traverser, il faut, soit -augmenter la
1argeur de sesrpanneaux filtrants, soit augmenter le nombre
de ces panneaux filtrants immergés dans 1l'eau a filtrer.

I1 en résulte, dans 1l'un et l'autré cas, une augmenta-'
tion cofiteuse en matériel, comme en génie civil.

Pour pallier cette difficulté, il a cependant déja
été proposé d'augmenter, & périmétre de chéssis égal, la
surface filtrante de chaque panneau filtrant, en conférant
a3 1'élément de filtration d'un tel panneau filtrant une
configuration non plus plane, mais en portion de cylindré,
ledit élément de filtration formant d&s lors une saillie par
rapport au plan du chéssis qui le porte. '

Par “cylindre", ou portion de “chindre",'on entend
ici de maniére usuelle une surface dont toutes les génératri-
ces sont paralldles entre elles, quel que soit le contour de
sa section transversale, ce contour n'étant pas nécessaire-
ment un contour circulaire. '

C'est le cas, par exemple, dans le brevet francais
No 1.496.538. )

Mais, en pratique, dans ce brevet frangais, la saillie
en portion de cylindre ainsi formée par un élément de filtra-
tion s'étend globalement transversalement par rapport a la

direction de déplacement de l'ensemble, ses génératrices

gétant perpendiculaires & cette direction de déplacement.
Cette disposition, si elle est effectivement au moins
théoriéuement susceptible de conduire & un gain aVantageux
en surface filtrante, prééente elle-méme des inconvénients,
analysés en détail dans le brevet francais No 1.496.538 en
question, et notamment celui suivant lequel, lors de son
trajet dans l'eau et lors de son émersion, chaque panneau
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- filtrant est sollicité de manidre dissymétrique, une portion

au moins de son élément de filtration étant alors soumise.
3 une circulation d'eau & contre courant par rapport & la
circulation normale d'eau a travers lui.

Une partie au moins des débris et détritus entrainés
par un tel panneau filtrant retombe donc dans l'eau 2a filtrer,
au préjudice de son efflcac1te. '

Pour pallier, au moins dans une certaine mesure, cet
inconvénient, il faut envisager d'obturer une partie au
moins de la surface d'un tel élément de filtration, ce qui
va & l'encontre de l'augmentation de surface filtraﬁte
recherchee. )

En outre, avec de tels éléments de flltratlon allongés
en portion de cylindre transversalement par rapport a la
direction de déplacement de l'ensemble, 1l'efficacité du

S

lavage usuellement mis en oeuvre & la partie émergée du fil- "~
tre pour le décolmater, c'est-a-dire pourrdétacher de ses
panneaux filtrants les débris et détritus qu'iis entrainent,
se trouve amoindrie, sinon compromise. '

I1 s'avére, en effet, que pour que cette efficacité
soit optimale il importe, d'une part, que les jéts de lavage
mis en oeuvre frappent sous une incidence aussi proche que
possible de la normale les éléments de filtration a nettoyer,
ce qui n'est évidemment pas possible pour la totalité de la
surface d'éléments de filtration en portion de cylindre de
génératrices perpendiculaires a la direction de aéplacement,
et, d'autre part, que la distance entre les buses correspon- .
dantes et ces éléments de filtration reste dans les limites
relativement étrocites, de l'ordre de 8 & 22 cm envifon, ce
qui n'est évidemment pas non plus possible pour la totalité
'de la surface de tels éléments de filtration lorsqu'ils
sont ainsi en portion de cylindre de génératrices perpendi-
culalres 4 ladite direction de déplacement. '

La présente invention a d'une maniére genérale pour
objet une disposition qui, tout en évitant les inconvénients
succinctement exposés ci—dessus,‘permet d'augmenter de ma-
niére satisfaisante la surface filtrante des pahneaux fil-

trants mis en oeuvre.
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De manidre plus précise, elle a pour objet un filtre
a tablier filtrant mobile fermé en boucle sur_lui-méme; du
genre dont ledit tablier filtrant est formé par une pluralité
de panneaux filtrants, qui sont tous successivement reliés
les uns aux autres sensiblement perpendiculairement & la
direction de déplacement de 1iensemble, et qﬁi comportent--
chacun un chéssis sensibiement'plan et un élément de filtra-
tion gqui, porté par'ledit chissis, forme au moins une saiilie
par rapport au plan de celui-ci, ce filtre étant d'une manidre
générale caractérisé en ce gue la saillie ainsi formée par
un tel élément de filtration s'étend en portion de cylindre
parallélement & la direction de déplacement de l'ensemble,
ses génératrices étant paralilédles & cette direction de
déplacement. 7 ’

Ainsi, 1'élément de filtration de chaque panneau
filtrant s'étendant dans sa totalité parallilement a la
directidn de déplacement de l'ensemble, un tel pénneau'fil-
trant n'est l'objet d'aucune circulation d'eau a contre '
courant lors de son trajet dans 1l'éau ni lors de son émersion.

Il intervient dés lors 3 pleine surface dans le
sens recherché, sans une quelconque limitation de son ef-r
ficacité. ' _

En outre, pour son'lavage, il peut avantageusement
étre cbnservé, pour les jets correépondants, une incidence
proche de la normale, et donc idéale, avec, en tout point,
une distance convenable par rapport a la buse correspondante.

En effet, une rampe de lavage étant prévue de maniere
usuelle, globalement perpendiculairement & la direction de
déplacement de l'ensemble, et avec une pluralité de buses,
lesdites buses sont suivant l'invention réparties en deux
rangées étagées, et certaines sont dirigées obliquement, dans

un premier sens, par rapport a un plan longitudinal de 1’

‘ensemble paralléle a ladite direction de déplacement, tandis

que, par rapport audit plan longitudinal, les autres sont
dirigées obliquement en sens opposé par rapport au précédent,
en sorte que, pour chaque saillie que forme 1'élément de

filtration d'un panneau filtrant, il y a une buse oblique

dans un premier sens, et une buse oblique en sens opposé.
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Grace & une telle disposition, et malgré la configura-
tion en saillie que présente un tel élément de filtration,
le lavage de celui-ci peut 8tre. assuré avec efficacité.

En bref, la disposition suivant 1'invention permet
avantageusement de concilier une grande capacité de filtra-
tion et une bonne efficacité de lavage pour le filtre con-
cerné.

Les caractéristiques et avantages de l'invention res-
sortiront d'ailleurs de la description qui va suivre, & titre
4’ exemple, en référence aux dessins schématiques annexés
sur lesquels :

la figure 1 est, avec divers arrachements, une vue
en perspectivé d'un filtre suivant 1'invention ;

la figure 2 est une vue en élévation, suivant la
fléche IT de la figure 1, d'un des panneaux filtrants que
comporte un tel filtre ; '

la figure 3 est une vue en coupe transversale de ce
panneau filtrant, suivant la ligne III-IIT de la figure 2 ;

la figure 4 en est une vue en coupe longitudinale,
suivant la ligne IV-IV de la figure 2 ;

la figure 5 est une vue en coupe longitudinale du

filtre suivant 1'invention, parallilement a la direction

de déplacement de ses panneaux filtrants, au droit de la
rampe de lavage>qui.lui est aséociée, suivant globalement
l1a ligne V-V de la figure 1 ;

la figure 6 en est une vue partielle en coupe trans-
versale, perpendiculairement a la direction de déplacement
de ses panneaux filtrants, suivant globalement la ligne
prisée VI-VI de la figure 5 ; '

la figure 7 est une vue en coupe longitudinale d'un
panneau filtrant analogue a celle de la figure 4, pour une
variante de réalisation de 1'élément de filtration de ce
panneau filtrant. '

Ces figures iilustrent, 34 titre d'exemple, l'applica-
tion de l'invention & un filtre a chaine 10, et, plus
précisément, & un filtre & chaine 10 monté en double flux.

Ce filtre 3 chafne 10 est implanté globalement

verticalement dans une cuve 11 alimentée en eau a filtrer,
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en étant immergé par son pied dans celle-ci.

Son tablier filtrant 12, qui est mobile, est fermé
en boucle sur lui-méme, suivant en prathue une boucle al-
longée globalement verticalement. )

Il présente ainsi un brin ascendant et un brln des-
cendant.

Mais, pour l'un et l'autre de ces brlns, et pour la -
partie courante au moins de ceux-ci, la direction de déplace-
ment est une direction globalement verticale.

Le tablier filtrant 12 ainsi fermé en boucle sur
lui-méme est formé par une pluralité de panneaux filtrants
13, détaillés ci-aprés, tous successivement reliés les uns
aux autres sensiblement perpéndiculairemeht a la direction
de déplacement de 1l'ensemble.

Autrement dit, ces panneaux filtrants 13, qui ont
tous globalement un contour rectangulaire, sont tous allongés
sensiblement perpendiculairement & une direction verticale.

En pratique, s'agissant d'un filtre & chaine, les
panneaux filtrants 13 sont successivement articulés les uns
aux autres 2 la maniére des maillons d'une chaine.

A sa partie supérieure, la boucle qu'ils forment est
passée sur un organe rotatif d'entrainement 14, dont 1'axe
15 est par exemple calé sur un pignon 16, qui, par l'inter-
médiaire d'une chaine 17 et d'un autre pignon 18, est lui-
méme calé en rotation sur l'arbre de sortie d'unrgroupe
moto-réducteur d'entrainement 20.

A sa partie inférieure, cette boucle est en prise,
latéralement, avec des guides fixes 21, qui sont cintrés en
U, et dont le profil transversal est en équerre.

Ces guides fixes 21 appartiennent par exemple a une
ossature, non détaillée ici, qui repose sur le fond de la
cuve 11, et qui, par exemple, porte l'arbre 15 de l'organe
rotatif d'entrainement 14 aussi bien que la plateforme 22
nécessaire au support du groupe moto-réducteur d'entrainement
20.

S'agissant d'un filtre & chaine implanté en double
flux, le tablier filtrant 12 s'étend globalement paralléle-
ment aux parois latérales 23 de la cuve 11, a distance de
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1'une et l'autre de celles-ci, en étant appliqué, par 1l'un

de ses bords, et, plus précisément;'par le guide fixe 21 as-

.socié & un tel bord, & la paroi transversale 24 fermant

cette cuve 11 & son extrémité.

Dans cette paroi transversale 24 de la cuve 11 est
ménagée une ouverture en U 25, au contour du guide fixe 21
correspondant du tablier filtrant 12. :

Le volume interne du tablier filtrant 12 communigue
donc directement avec cette ouverture 25. o

Du cbté opposé, ce volume interne est obturé par
une plaque de fermeture 26, sur la partie au moins de sa
hauteur qui correspond & la profondeur d'immersion du tablier
filtrant 12. ’

Tel que schématisé par les fléches F1 & la figure 1,
l'eau & filtrer 28} confinde par les parois latérales 23
de la cuve 11, pénétre latéralement dans le volumé interne
du tablier filtrant 12, en traversant de l'extérieur vers
1'intérieur 1'un et 1'autre des brins de celui-ci, et, sui-
vant les fléches F2 de cette figure 1, l'eau filtrée 29 en
ressort axialement,'é la faveur de l'ouverture 25 de la paroi
transversale 24 de cette cuve 11. ' '

L'installation ainsi constituée se compléte par un
poste de lavage 30, établi sur la partie émérgée du tabliexr
filtrant 12 en général du c6té du brin descendantrde celui~ci..

' En pratique, ce poste de lavage comporte une rampe
de lavage 31, qui, disposée & l'intérieur de la boucle formde
par le tablier filtrant 12, s'étend globalement paralldle-
ment aux génératrices de celui-ci, et donc globalement per-
pendiculairement & la direction de déplacement derses panneaux
filtrants 13, avec une pluralité de‘buses 32_porpres chacune
a projeter un jeu d'eau sous pression en direction du panneau
filtrant 13 défilant & son droit. . - _ _

A 1l'extérieur de la boucle formée par le tablier
filtrant 12 s'étend, au droit de la rampe de lavage 31,
légérement en dessous de celle~-ci, un caniveau 33, qui,
allongé lui aussi globalement parall2lement aux génératrices
dudit tablier filtrant 12, et donc globalement perpendicu;

lairement & la direction de déplacement de ses panneaux fil~
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>

trants 13, est destiné & recueillir, suivant la fléeche F3
de la figure 1, les débris ou détritus détachés de ceux-ci
par les jets d'eau sous pression issus des buses 32 de la
rampe de lavage 31, pour évacuation de ces débris ou détri-
tus. : '

Ces dispositions sont bien connues par elles-mémes,
et, ne faisant pas en propre 1l'objet de la présente inven-
tion, elles ne seront pas décrites plus en détail ci-aprés, -
sauf pour ce qui concerne les éléments nécessaires 2 la
compréhension de 1'invention. ' '

Dans la forme de réalisation représentée, et ainsi

gu'il est mieux visible sur les figures 2 a 4, chague pan-

neau filtrant 13 comporte un chéssis 35, de contour rectan-
gulaire et sensiblement plan, et un élément de filtration 36,
porté par ce chéssis 35.

En pratique, le chéssis 35 est lui-méme constitué
par deux longrines 37, paralléles l'une & l'autre, et paral-
l2les & la direction de déplacement de 1'ensemble, et par
deux traverses 38, gui, également paralléles l'une a 1'autre,
relient 2 anglé droit "les longrines 37 précédentes, a la
manidre des bords d'un cadre. . o

Dans la forme de réalisation représentée, les lon-
grines 37 ont transversalement un profil én équerre, et, sur
le dos de celles de leurs ailes gqui sont coplanaires, elles
portent en saillie deux flasques 39 entre lesquels sont
montés rotatifs, & 1'une et l'autre de leurs extrémitéds, des
galets 40.

Ces galets 40 sont en commun entre deux panneaux fil-
trants 13 successifs, leufs axes assurant la liaison entre
ceux-ci, a la maniére des maillons d'une chaine. '

Ils sont destinés & coopérer, d'une part, en roule-
ment, avec des rails 41 portés 4 cet effet par les guides .
fixes 21, figure 4, et, d'autre part, avec des coguilles 42
également portées a cet effet'par l'organe rotatif d'en-
trainement 14, figure 1. _

bans la forme de réalisation représentée, les tra-
verses 38 ont également, transversalement, un profil en

équerre.
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Elles sont convenablement solidarisées aux lbngrines
37, par exemple par soudage.

En pratique, leurs ailes coplanaires s'étendent dans
le méme plan que les ailes coplanairesde ées longrines 37.

pPar commodité, ce plan sera considéré ici comme
définissant le plan du chassis 35 correspondant.

pour plus de clarté, un tel plan a été schématisé
par sa trace sur la figure 4, sous la référence P.

Entre les ailes coplanaires des traverses 38 s'éten-

.

dent, d'un panneau filtrant 13 & l'autre, des bandes en
matériau souple 42, propres & assurer 1'étanchéité de 1°'
ensemble.

Pour 1l'une au moins des traverses 38, celle des ailes
d'une telle traverse 38 qui s'étend perpendiculairement aux
longrines 37 se prolonge vers l'avant par une bavette 43.

Dans la forme de réalisation représentée; celle~-ci
étant supposée correspondre au brin descendant du tablier
filtrant 12, seule latraverse 38 supérieure de chaque panneau
filtrant 13 comporte une telle bavette 43, et cette bavette
43 s'étend globalement en obligque vers ‘le bas.

Mais, tel que schématisé en traits mixtes sur la
figure 3, il va de soi qu'une telle bavette 43 peut étre
prévue pour l'une et l'autre des traverses 38, et/ou que sa
configuration peut &tre différente.

I1 s'agit 1a encore de dispositions qui, bien connues
en elles-mémes, et relevant de 1'homme de l'art, ne seront

- pas décrites plus en détail ici.

30

35

Suivant 1l'invention, 1'élément de filtration 36 de
chaque panneau filtrant 13 formant au moins une saillie 45
par rapport au plan P du cadre 35 qui le porte, cette saillie
45 s'étend en portion de cylindre paralldlement & la direc-
tion de déplacement de 1l'ensemble, ses génératrices étant
paralldles & ladite direction de déplacement.

pour plus de clarté, cette direction de déplacement

‘a été schématisée par une fldche D sur la figure 2, supposée

concerner le brin descendant du tablier filtrant 12.
Elle a également été schématisée par des fléches D

sur la figure 1 pour 1l'un et l'autre des brins de ce tablier
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filtrant 12.
Dans la forme de réaiisation représentée, 1l'élément de
filtration 36 forme céte a cdte plusieurs saillies 45,
dont chacune s'étend en portion de cylindre parallélement
a la direction de déplacement D.

En pratique, chacune de ces saillies 45 a globalement
la conflguratlon d'un diédre. '

Dans la forme de réalisation représentée, l'angle
d'ouverture A d'un tel diddre est globalement égal & 90°,
figure 4. _

Enrpratique, 1'élément de filtration 36 étant par
exemple constitué par une toile filtrante, il est prévu,
d'une des traverses 38 a l'autre du chéssis 35 portant un .
tel élément de filtration 36, des barreaux 46, 46', qui sont
&tablis suivant deux rangées paralléles, 1l'une pour les
barreaux 46, le long du bord de ces traverses 38 contenues
dans le plan P correspondant, l'autre, pour les barreaux
46', le long du bord opposé desdites traverses 38, aﬁec,un
décalage relatif d'une de ses rangées a l'autre, et la toile
filtrante constitutive dudit élément de filtration 36 con-
tourne alternativement lesdits barreaux 46, 46' d'une des-
dites rangées & l'autre de celles-ci, en étant retenue, par
ses extrémités, par les longrines 37, dans ledit plan P.

Conjointement, les buses 32 de la rampe de lavage.

31 sont elles-mémes réparties en deux rangées étagées, et,
par rapport 4 un plan longitudinél de l'ensemble parallele
a4 la direction de déplaéement D, tel que schématisé par
exemple par sa trace P' sur la figure 6, certaines de ces
buses 32 sont dirigées obliquement, dans un premier sens,
tandis que les autres sont dirigées obliquement en sens
opposé au précédent.

En pratique, dans la forme de réalisation représentée,
les buses 32 d'une méme rangée sont toutes obliques dans
le méme sens. '

Quoi qu'il en soit, pour chaque salllle 45 que
forme 1'élément de filtration 36 d'un panneau filtrant 13,

- il y a ainsi une buse 32 oblique dans un premier sens, et

une buse oblique en sens opposé.
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Du fait de leur étagement, les jets pr0pulses par
ces buses n'interférent pas entre eux.

En pratique,- les deux buses 32 ainsi assoc1ees a
chaque saillie 45 de 1l'élément de filtration 36 de chaque
panneau filtrant 13- font entre elles un angle qui est a
l'image de celui du diédre que fait elle-méme une telle
saillie 45. 7

Il s'agit donec, en pratique, dans la forme de
réalisation représentée, d'un angle de 90°.

Ainsi, chaque buse 32 intéresse 1l'un des pans d'un

tel diddre, dans des conditions d'efficacité aussi bonnes
qu'il est souhaitable. - '

Ainsi gu'il est aisé de 1° etab11r, lorsque, comme
en l'espeéce, l'angle d'ouverture A des di&dres ‘que - forment
les saillies 45 d'un élément de filtration 36 est égal &
90°, la surface de filtration de chéque panneau filtrant
13 est accrue de 41 % par rapport a celle définierpar le
seul périmétre de son cadre 35. 7 o '

"Si cet.angle d'ouverture A est ramené & 60°, la
surface de filtration est doublée.'

Mais tout autre angle 4' ouverture A peut étre retenu
si désiré. 7

Pour une largeur donnée pour les pannsaux filtrants

-13, c'est~a-dire pour une longueur donnée pour les traverses

38 du chéssis 35 de ces pahneaux filtrants 13, le nombre de
saillies 45 formées par 1'élément de filtration 36 correspon-
dant dépend évidemment de l'angle d'ouverture A de ces
saillies 45. ' '

Mais ce nombre peut étre quelconque. .

Dans la variante de rdalisation représentdée sur la
figure 7, chaque saillie 45 a globalement la configuration
d'une demi-onde. '

En pratique, ces saillies 45 en demi-onde s'étendent
alternativement vers l'extérieur et vers l'intérieur, et
elles ont donc globalement la configuration d'une sinusoide.

L'élément de filtration 36 correspondant peut par
exemple &tre constitué par une tble perforee, tel que
schématisé sur cette figure 7. )
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Bien entendu, la présente invention ne se limite pas
aux formes de réalisation décrites et représentées, mais
englobe toute variante d'exécution. 7 ‘

En outre, et tel gue déja mentionné ci-dessus, son
domaine d'application n'éstrpas limité a celui des filtres
3 chaine montés en double flux, mais s'étend aussi bien tant

3 celui des filtres & chaines a simple flux, ou passage

direct, qu'a celui des filtres & tambour.
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REVENDICATIONS
1. Filtre & tablier filtrant mobile fermé en boucle

sur lui-méme, du genre dont ledit tablier filtrant (12) est
formé par une pluralité de panneaux filtrants (13), qui
sont tous successivement reliés les uns aux autres sensible-
ment perpendiculairement 3 la direction de déplacement (D)
de l'ensemble, et qui comportent chacun un chdssis (35)
sensiblement plan et un élémént de filttation (36) qui, porté
par ledit chédssis (35), forme au moins'une saillie (45) par
rapport au plan (P) de celui-ci, caractérisé en ce que la
saillie (45) ainsi formée par un tel élément de filtration
(36) s'étend en portion de cylindre parallélement a la di-
rection de déplacement (D) de l'ensemble, ses génératrices
étant paralléles a ladite direction de déplacement (D).

2. Filtre suivant la revendication 1, caractérisé
en ce que la saillie (45) formée par 1'élément de filtration
(36) d'un panneau filtrant (13) a globalement la configura-
tion d'un diedre.

3. Filtre suivant la revendication 1, caractérisé
en ce que la saillie (45) formée par 1'élément de filtra-
tion (36) d'un panneau filtrant (13) a globalement la
configuration d'une demi-onde.

4., Filtre suivant 1l'une quelcongue des revendications
1 & 3, caractérisé en ce que 1l'élément de filtration (36)
d'un panneau filtrant (13) forme cbte a cOte plusieurs
saillies (45) dont chacune s'étend en portion de cylindre
parallélement & la direction de déplacement (D) de 1l'ensem-
ble. 7

5. Filtre suivant les revendications 2 et 4, prises
conjointement, caractérisé en ce que, le chéssis (35) d'un
panneau filtrant (13) comportant, perpendiculairement a
la direction de déplacement (D) de l'ensemble, deux traverses
(38), et son élément de filtration (36) étant constitué par
une toile filtrante, des parreaux (46,46') sont établis d'
une des traverses (38) dudit chassis (35) a l'autre, suivant
deux rangées paralléles, et avec un décalage relatif d'une
de ces rangées a l'autre, et la toile filtrahte contourne
alternativement lesdits barreaux (46,46'), d'une desdites
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rangées a 1' autre de celles-ci.

6. Filtre suivant les revendications 3 et 4, prises
conjointement, caractérisé en ce que, les saillie (45) en
demi-onde s'étendant alternativement vers l'extérieur et
vers l'intérieur, elles ont globalement la configuration
d'une sinusoide.

7. Filtre suivant l'une quelconque des revendlcatlons
1 & 6, caractérisé en ce dque, une rampe de lavage (31) étant
prévue, globalement perpendiculairement & la direction de
déplacement (D) de 1l'ensemble, avec une pluralité de buses
(32) , lesdites buses (32) sont réparties en deux rangées
étagées, et certaines sont dirigées obliquement, dans un
premier sens,rpar rapport a un plan lbngitudinal (P') de
1'ensemble paralldle 3 ladite direction de déplacement (D),
tandis que, par rapport audit plan longitudinal (P'), les
autres sont dirigées obligquement en sens opposé au précédent,
en sorte que, pour chaque saillie (45) que forme 1'élément
de filtration (36) d'un panneau filtrant (13), il y a une
buse (32) oblique dans un prémier sens et une buse (32)
oblique en sens opposé. ] ’

8. Filtre suivant la revendication 7, caractérisé
en ce que les buses (32)'d;une méme rangée sont toutes

obliques dans le méme sens.
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