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一种用于饲料生产的自热式双轴差速调质

器

(57)摘要

一种用于饲料生产的自热式双轴差速调质

器，包括外壳及套设于所述外壳内的字形的混合

室，所述混合室内安装两根直径不等的搅拌桨，

所述外壳开设有两个进料口，所述进料口分别与

混合室的两个混合腔连通；所述外壳与混合室之

间的间隙构成保温腔，所述保温腔内安装有多根

蒸汽管，各所述蒸汽管蛇形排布于所述保温腔，

各所述蒸汽管的进口端连通至蒸汽总管，出口端

伸入所述混合室。将蒸汽管蛇形布置在混合室

外，蒸汽通入之前先与混合室进行换热，利用蒸

汽的热量对混合腔进行保温，节约能量，整个调

质过程中会持续通入蒸汽，因此混合室的温度维

持良好，有利于物料熟化质量。
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1.一种用于饲料生产的自热式双轴差速调质器，包括外壳（1）及套设于所述外壳（1）内

的8字形的混合室（5），所述混合室（5）内安装两根直径不等的搅拌桨（7），其特征在于，所述

外壳（1）开设有两个进料口（10），所述进料口（10）分别与混合室（5）的两个混合腔连通；

所述外壳（1）与混合室（5）之间的间隙构成保温腔（9），所述保温腔（9）内安装有多根蒸

汽管（6），各所述蒸汽管（6）蛇形排布于所述保温腔（9），各所述蒸汽管（6）的进口端连通至

蒸汽总管（4），出口端伸入所述混合室（5）。

2.根据权利要求1所述的用于饲料生产的自热式双轴差速调质器，其特征在于，各所述

蒸汽管（6）出口端均设置有流量调节器。

3.根据权利要求1所述的用于饲料生产的自热式双轴差速调质器，其特征在于，所述保

温腔（9）内填充保温材料。

4.根据权利要求1所述的用于饲料生产的自热式双轴差速调质器，其特征在于，所述混

合室（5）的两个混合腔内均安装有塑料刮板（8），用于刮除所述搅拌桨（7）叶片上的物料。

5.根据权利要求4所述的用于饲料生产的自热式双轴差速调质器，其特征在于，所述塑

料刮板（8）前端设置有若干刮齿。

6.根据权利要求1或4所述的用于饲料生产的自热式双轴差速调质器，其特征在于，所

述搅拌桨（7）的叶片边缘开设有弧形坡口。

7.根据权利要求1所述的用于饲料生产的自热式双轴差速调质器，其特征在于，所述搅

拌桨（7）的叶片上开设有若干流道孔（70）。

8.根据权利要求7所述的用于饲料生产的自热式双轴差速调质器，其特征在于，所述流

道孔（70）呈蛇形排布，相邻叶片上的所述流道孔（70）交错布置。

9.根据权利要求1所述的用于饲料生产的自热式双轴差速调质器，其特征在于，所述进

料口（10）处安装有筛板。
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一种用于饲料生产的自热式双轴差速调质器

技术领域

[0001] 本实用新型涉及饲料生产设备技术领域，具体涉及一种用于饲料生产的自热式双

轴差速调质器。

背景技术

[0002] 双轴异径差速桨叶式调质器是在单轴桨叶式调质器的基础上发展起来的，其壳体

由半径不同的两个大半圆焊接而成，壳体内装有两根转速不同的叶片搅动轴，工作时由于

双轴转速不等、旋向相反、桨叶差速搓动运动，使粉料和添加液从两搅动轴中间向上抛起并

与蒸汽一起形成对流，又充分剪切和交错混合，粉料在桨叶的作用下，局部运动轨迹呈"8"

字型，并绕轴旋转向前推进，运动路线大为增长，因此粉料的轴向移动速度有更大的可调范

围。一般长2米左右的调质器，调质时间可以控制在几十秒至240秒，可满足特殊颗粒饲料高

熟化率和高杀菌率的要求，熟化度通常可达50~60%，同时具有较高相对运动的桨叶能相互"

洗刷"，使这一类型的调质器有较高的自清洁能力，粉料在调质室的残留现象也有所改善。

[0003] 饲料调质过程中，温度对物料熟化度影响很大，因此，需要对混合腔进行保温处

理，尤其是在寒冷的冬天和气温较低的地区。现有的双轴异径差速调质器没有增设保温部

件，热量散失较多，混合室内温度场分布不均匀，蒸汽通入口温度较高，而其他地方温度则

较低，不利于物料均匀熟化；现有的蒸汽夹套调质器采用双层夹套壳体，夹套内通入蒸汽起

保温作用，需要额外消耗蒸汽，能耗较大。

实用新型内容

[0004] 为了解决上述问题，本实用新型提供一种用于饲料生产的自热式双轴差速调质

器，利用调质物料所需的蒸汽直接对混合室进行保温加热，节约能量，保温效果良好。

[0005] 为解决上述技术问题，本实用新型采用了以下方案：

[0006] 一种用于饲料生产的自热式双轴差速调质器，包括外壳及套设于所述外壳内的字

形的混合室，所述混合室内安装两根直径不等的搅拌桨，所述外壳开设有两个进料口，所述

进料口分别与混合室的两个混合腔连通；所述外壳与混合室之间的间隙构成保温腔，所述

保温腔内安装有多根蒸汽管，各所述蒸汽管蛇形排布于所述保温腔，各所述蒸汽管的进口

端连通至蒸汽总管，出口端伸入所述混合室。

[0007] 进一步地，各所述蒸汽管出口端均设置有流量调节器。

[0008] 进一步地，所述保温腔内填充保温材料。

[0009] 进一步地，所述混合室的两个混合腔内均安装有塑料刮板，用于刮除所述搅拌桨

上的物料；所述塑料刮板前端设置有若干刮齿；所述搅拌桨边缘开设有弧形坡口。

[0010] 进一步地，所述搅拌桨的叶片上开设有若干流道孔；所述流道孔呈蛇形排布，相邻

叶片上的所述流道孔交错布置。

[0011] 进一步地，所述进料口处安装有筛板。

[0012] 本实用新型具有的有益效果：
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[0013] 1、调质过程需要通入蒸汽对物料进行熟化，本实用新型采用保温夹套形式，将蒸

汽管蛇形布置在混合室外，蒸汽通入之前先与混合室进行换热，利用蒸汽的热量对混合腔

进行保温，节约能量，整个调质过程中会持续通入蒸汽，因此混合室的温度维持良好，有利

于物料熟化质量。

[0014] 2、开设两个进料口，物料分别进入混合室的大小两个混合腔，混合更均匀。

[0015] 3、对调质器的搅拌桨进行了改进，叶片边缘设有弧形坡口，便于转动时叶片前端

插入物料，将物料铲挖起后翻转混合，也便于刮除残留物料时物料顺着弧形坡口滑落；叶片

上呈蛇形开设若干流道孔，物料可以从流道孔流出分散，而不是相邻的物料大块堆积分区，

便于物料混合传质传热，提高搅拌调质效率。

[0016] 4、混合室内增设刮板刮除叶片上残积的物料，刮齿对叶片进行刮扫，将物料刮落

至混合腔内，减轻叶片自重，有利于搅拌桨正常搅拌工作，提高搅拌效率。

附图说明

[0017] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0018] 图2为本实用新型的内部结构示意图。

[0019] 附图标记：1-外壳，10-进料口，11-出料口，2-电机，3-轴承座，4-蒸汽总管，5-混合

室，6-蒸汽管，7-搅拌桨，70-流道孔，8-塑料刮板，9-保温腔。

具体实施方式

[0020] 下面结合实施例及附图，对本实用新型作进一步的详细说明，但本实用新型的实

施方式不限于此。

[0021] 实施例1

[0022] 如图1、图2所示，本实施例提供一种用于饲料生产的自热式双轴差速调质器，包括

外壳1及套设于所述外壳1内的8字形的混合室5，所述混合室5内安装两根直径不等的搅拌

桨7，所述外壳1开设有两个进料口10，所述进料口10分别与混合室5的两个混合腔连通；所

述外壳1与混合室5之间的间隙构成保温腔9，所述保温腔9内安装有多根蒸汽管6，各所述蒸

汽管6蛇形排布于所述保温腔9，各所述蒸汽管6的进口端连通至蒸汽总管4，出口端伸入所

述混合室5。

[0023] 具体实施过程及原理：

[0024] 两个电机2单独驱动两个搅拌桨7以不同转速运转，使物料在叶片的作用下，局部

运动轨迹呈"8"字型，并绕轴旋转向前推进。物料从两个进料口10通入混合室5的大小两个

腔室，调质完成后从出料口11排出，有利于物料混合均匀。

[0025] 各蒸汽管6进口端汇聚连通至蒸汽总管4，出口端从不同位置伸入混合室5，蒸汽从

蒸汽总管4通入，经每根蒸汽管6分散通入混合室5。蒸汽与物料混合前先流经混合室5外壁，

对混合室5进行预热和保温，提高热量利用率，节约能耗。

[0026] 进一步地，各所述蒸汽管6出口端均设置有流量调节器，每个流量调节器由调制系

统独立控制，单独调节每根蒸汽管6的蒸汽流量。

[0027] 进一步地，所述保温腔9内填充保温材料，蒸汽管6安装好以后，采用蓄热棉等保温

材料填满保温腔9，以实现保温蓄热，减少热量散失，维持调质器内温度均衡。
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[0028] 进一步地，所述进料口10处安装有筛板，筛除物料中的杂质。

[0029] 实施例2

[0030] 在上述实施例的基础上，我们对搅拌桨7做了进一步改进。一方面，物料搅拌熟化

后容易粘结在搅拌桨7的叶片上，增设塑料刮板8在搅拌过程中自动刮除叶片上堆积的糊状

物料；另一方面，改进叶片结构以利于传质过程，便于搅拌混合均匀。

[0031] 具体地，如图2所示，所述混合室5的两个混合腔内均安装有塑料刮板8，用于刮除

所述搅拌桨7上的物料；所述塑料刮板8前端设置有若干刮齿。塑料刮板8采用韧性塑料材

质，固定于混合室5内壁，前端与搅拌桨7的叶片可接触。当搅拌桨7转动至设有塑料刮板8的

位置时，刮齿对搅拌桨7的叶片进行刮扫，将物料刮落至混合腔内，再次被搅拌翻转。

[0032] 进一步地，所述搅拌桨7的叶片边缘开设有弧形坡口，便于转动时叶片前端插入物

料，将物料铲挖起，然后翻转混合；也便于塑料刮板8刮扫时物料顺着弧形坡口滑落。所述搅

拌桨7的叶片上开设有若干流道孔70；所述流道孔70呈蛇形排布，相邻叶片上的所述流道孔

70交错布置。物料可以从流道孔70流出分散，而不是相邻的物料大块堆积分区，便于物料混

合传质传热，提高搅拌调质效率。

[0033] 以上所述，仅是本实用新型的较佳实施例而已，并非对本实用新型作任何形式上

的限制，依据本实用新型的技术实质，在本实用新型的精神和原则之内，对以上实施例所作

的任何简单的修改、等同替换与改进等，均仍属于本实用新型技术方案的保护范围之内。

说　明　书 3/3 页

5

CN 210786957 U

5



图1
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图2
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