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Urzqdzenie do wytwarzania pancerzy do linek drucianych

Udzielono patentu z mocg od dnia 15 grudnia 1948 r.

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do
wytwarzania pancerzy do linek drucianych,
zwanych gietkimi walkami, oraz do linek ha-
mulcowych. Pancerze takie sa wytwarzane
z jednego lub wiecej drutéw profilowych zwi-
janych $rubowo.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest przedsta-
wione schematycznie na rysunku, przy czym dla

uproszczenia niektére czeSci sktadowe sg uwi-

docznione w stanie rozlgczonym.

Za-sadnicza cze$¢ skladowg tego urzadéenia
stanowi tarcza 1, osadzona na obrotowym wat-
ku 11, zamocowanym w odpowiedniej ramie, nie
uwidocznionej na rysunku. Walek 11 posiada na
calej swej dlugo$ci przewiercony otwér, w kté-
rym jest umieszczona 11_{12no iglica 7. Tarcza 1
jest zaopatrzona w jedna lub wiecej szpul 2, na
ktorych jest nawiniety drut profilowy, z ktoére-
go ma byé wytwarzany powyzej wspomniany
pancerz. Szpule 2, ktérych w przykladzie wy-

konania wynalazku, przedstawionym na rysun- .

ku, jest dwie, sy zaopatrzone w oéki 19, przy-
mocowane do tej tarczy badZz na state, badz tez
odejmowalnie przy pomocy nakretek. Walek 11

jest obracany wraz z tarcza 1 za pomoca kola
zebatego 10, osadzonego na walku 11 i nape-
dzanego za posrednictwem kola zebatego 3, za-
mocowanego na walku 12, wprawianym w ruch
obrotowy za pomoca silnika elektrycznego nie
uwidocznionego na rysunku.

Wspomniana iglica 7 wystaje poza walek 11
W miejscu zbiegania sie drutéw profilowych,
odwijanych ze szpulek 2, na przeciwnym za$ jej
koncu jest osadzone kolo laincuchowe lub paso-
we 20, polgczone za pomoca tancucha lub pasa
16 z kotem 21, zamocowanym na walku 12. Igli-
ca 7 otrzymuje ruch obrotowy w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu tarczy I.-Dru-
ty ze szpulek 2 zbiegaja sie na iglicy 7 i odwi-
jajac sie z nich na skutek obrotu tarczy 1 owi-
jaja sig $rubowo dokota tej iglicy, tworzac na-
niej §rubowy pancerz rurkowy. .

Pancerz rurkowy 13 jest nastepnie owijany
jeden raz dokotla kola odbiorczego 5 i doprowa-
dzany do szpuli nawojowej 9. Na skutek obrotu
kola 5 pancerz 13 jest zsuwany z iglicy 7 i na-
wijany dalej juz jako pusta rurka. Kolo 5 jest
naﬁedzane od walka 12 za pomoca kota zebate-
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go 4, napedzajacego kolo zebate 14 i osadzony
‘na walku 22 §limak 15, uruchamiajgcy koto $li-
makowe 63  sprzezone z kotem - -0dbidrczym 5.

Aby przy -nawuamu dnuty ukladalycs1e W pan-
cerzu Srubowo $ciSle obok siebie, kazdy z dru-
té6w posiada - odpowiedni profil, a kolo odbior-
cze 5 jest obracane z szybkoScig, dostosowana
do szybkos$ci obrotowej tarczy 1.
szybko$ci, czyli- dostosowywanie szybkosci ob-
wodowej kola zebatego 14, jest dokonywana za
pomoca wlaczania kola posredniego 4.

Szybkos$é obrotu tarczy 1 dostosowuje sie od-
powiednio do §rednicy drutéw profilowych, od-
wijanych ze szpul 2. Regulacja tej szybko$ci od-
bywa sie przez zazebienie kola zebatego 3 z jed-
nym z wymiennych kot zebatych 10° lub 107,
osadzonych przesuwnie na walku 11, a posiada-
jacych rézne Srednice. Jest rzecza oczywista, ze
w tym celu urzadzenie wedlug wynalazku po-
siada znane urzadzenie do zmiany odleglto$ci
miedzy watkami 12 i 11

~ Aby druty doprowadzane z cewek 2 mozna
bylo tatwo zalozy¢é na iglice, korzystnie jest
przymocowaé do tarczy 1 dwie lub trzy rolki 8,
osadzone sprezynujaco pod katém do osi wat-
ka 11, poniewaz rolki te §ciskajg druty w miej-
" scu zbiegania sie iglicy 7, ulatwiajac nawi-
janie Srubowe tych drutéw na iglice.

Jak juz wspomniano, gotowy pancerz 13 jest
nawijany na szpule 9, ktéra jest obracana za
pomoca nalozonego na jej koto pasowe 9’ pasa,

Zmiana tej

nie uwidocznionego na rysunku a prowadzonego
po kole pasowym 17 osadzonym na walku 18
kola odbiorczego 5 @ ,

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania pancerzy do li-
nek, znamienne tym, ze profilowy drut, z kt6-
rego jest wytwarzany pancerz, jest nawiniety
na jednej lub wigcej szpul (2), umocowa-
nych obrotowo na obrotowej tarczy (1), zao-
patrzonej w watek (11), w ktérego podluznym
otworze jest osadzona z pewnym luzem igli-
ca (7), przy czym kierunek ruchu obrotowe-
go tarczy (1) jest przeciwny kierunkowi’
obrotu iglicy (7). i

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze miedzy cewksa (9), na ktérg nawijany jest
gotowy pancerz (13), a tarczg obrotowa (1),
jest umieszczone koto odbiorcze (5) o szyb- .
ko$ei obrotowej, dostosowanej do szybkosci
obrotéw tarczy (1) i §rednicy iglicy (7), licz-
ba za$ obrotéw tarczy (1) jest regulowana ko-
lami zmiennymi (10) o réznej $rednicy, w za-
lezno$ci od $rednicy drutéw i grubo$ci igli-
cy (7).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze iglica (7) jest napedzana od tego samego
watka (12), co i koto odbiorcze (5).

. Aleksander Pilczuk
Zastepca: Kolegium Rzecznikow Patentowych
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