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Zpisob dodavani tvaru a velikosti u
rostlinného materiialu obsahujiciho celulézu,
pouiiti procesu vytlafovani a pouZiti
ucpiavkového snekového vytlacného lisu

{57} Anotace:
Vynalez se tyka zpisobu dodavani tvaru a velikosti v
rostlinného materialu obsahujiciho celulézu. pfi némz sc tento
rostlinny materidl zpracoviva alespofi jednim vytlaGovacim
procesem, ktery obsahuje stlatovani se zvySovanim tlaku a
leploty. jako? | mechanické zpracovani materidlu na vy stupu
vytladného lisu (1). Vyndlez se dale tyka pouZiti vytlacovaciho
procesu, ktery obsahuje stladovani se zvySovanim tlaku a
teploty. jakoZz i mechanické zpracovani materidlu na vystupu
vytlacného lisu (1), pro pfipravu rostlinného materidlu
obsahujiciho celulozu pro dodanitvaru a velikosti tomuto
rostli nnému materidbu. Vyndlez s¢ konecné tyka pouziti
ucpavkového vytlaéného lisu (1) s vistupem ve tvaru stfizné
mezery pro piipravu rosilinného materidlu obsahujiciho
celuldzu pro doddn tvaru a velikosti tomuto rostlinnému
materidlu.
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Zplhsob dodavani tvaru a velikosti u rostlinného materialu
obsahujiciho celulézu, pouZiti procesu vytlaGovani a pouziti

ucpavkového Snekového vytladného lisu

Oblast techniky

PredloZeny vynalez se tyka zpisobu dodavani tvaru a velikosti
u rostlinného materialu obsahujiciho celulézu. Zejména se vynilez
tykd zpracovavani rostlinnych materiald pro vyrobu potravina¥skych
produktl a pozivatin z ,rostlinnych zlomkovych materialG®, které
jsou neprodejné nebo jsou prodejné se ztrdtou vytvofenych hodnot,
které nutné vznikaji jako vedlejdi produkt u viech procesd zpracovani
v primyslu potravin a pozivatin. Jako ,zlomkové materialy”“ jsou
oznacovany rostlinné materidly obsahujici celulézu, které se
nevyskytuji ve smyslu specifického nabizeni rostlinného materialu na
trhu v pozZadovaném tvaru ¢&4astic, velikosti &astic nebo kvalité ve
zpracovavacim fetézci. ,,Zlomkové materialy® vznikaji i v dasledku
logistickych operaci (pfepravy, meziskladovani atd.),

konfekcionovani (fezani, lamani atd.).

Dosavadni stav techniky

Casto je uzitna hodnota rostlinnych materiala obsahujicich
celulézu zavisld nejen na ldtkové povaze (chemii), nybrZ i na
struktufe vyjaddfené geometrickymi parametry. K nim patfi napfiklad
chovani pfi extrahovéni, stravitelnost v Zaludku a stfevech, intenzita

chut1 atd.

Co se tyte hospodafského vyznamu, byly provadény rilizné

pokusy pro vyfeSeni téchto problémi. Viem navrhim je spolednym
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cilem strukturovéni uvniti daného tolerané¢niho rozsahu pro pfipravu

procesu.

Priklady strukturovani rostlinnych materidld obsahujicich
celulézu jsou znamé vyrobni procesy tabidkovych folii z vodné faze
sestavajicich z malych dild nebo i zpisoby peletovani v suché fazi.
V technologii tykajici se chmelu se napifiklad peletuji nejen odpady,
nybrz i celé hldvky, aby mély konzistentné&j$i vlastnosti pro vyrobu

piva.

Bohuzel se <¢asto wukazalo, Ze se musi pfidavat jako
aditivni/procesni pomocné latky povolené, aviak nezadouci ptisady
(pojiva, zesilovate aroma, tvofiée aroma, konzervaéni latky) a pouze
vicestupfiové procesy mohou vést k cili. Pod vyrazem vicestupiiové
procesy je nutno chédpat procesy s nakladnym proud&nim smérem
nahoru a dold; k nim patfi procesy mleti, tiidéni, prosévani, suleni,

kondicionovéni.
Refenim t&chto problémi se zabyvaji skuteCnosti uvedené ve
spisech DE 10 2004 059 388 Al a DE 10 2005 006 117 A1, které jsou

omezeny na oblast zpracovani tabaku.

Podstata vyndlezu

Ukolem pfedlozeného vynalezu je umoznit optimalizované

strukturovani rostlinnych materidld obsahujicich celulézu.

Tento ukol spliiuje zpisob doddvani tvaru a velikosti u
rostlinného materidlu obsahujiciho celulézu, pfi némz se rostlinny
material zpracovava alespofi jednim procesem vytlalovani, ktery
obsahuje stladovani se zvySovanim tlaku a teploty, jakoz i

mechanické zpracovani materidlu na vystupu vytlagného lisu.
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Vynilez dale obsahuje pouziti podle uvedenych nezavislych

naroka. Vedlej$i ndroky popisuji vyhodné formy vynélezu.

Podle vynalezu se tedy provadi zpiisob dodavani tvaru a
velikosti u rostlinného materialu obsahujiciho celulézu, piicemsz
tento rostlinny materidl se zpracovava alespon jednim procesem
vytladovdni, ktery zahrnuje stladovani pii zvySovani tlaku a teploty a

mechanické zpracovani materidlu na vystupu vytlaéného lisu.

Vynédlez je mimo jiné =zaloZen na poznatku, Ze takzvané
»primyslové odpadni  produkty“ nejsou zpravidla Zadnymi
podfadnymi materidly, p¥i€emz jejich uZitkova hodnota je pouze
omezena geometrii ¢édstic, které nejsou pfizpisobeny k prodeji na
trhu. Napfiklad neni mozné pouzivat ¢aj ve formé& prasku pfimo pro
poZiti pitim extrakei obsaZenych latek vodou, napiiklad v cednicich
taje. Dodanim vhodného tvaru a velikosti zplisobem podle vynalezu
se viak miZe opét zvysit vyuziti/pfeména surovin, a tudiz i vytézek.
Podle zadaného tkolu se tedy méni éastice (zv&t8uji nebo zmeniuji),
aby se mohlo provést akceptovatelné strukturovani ve smysiu

niasledného pouziti.

PfedloZeny zplsob s vyhodou umoZfiuje zpracovdni na teplo
citlivych materidld. Aromatické podily unikajici s vodni parou mohou
byt zadrzoviny pomoci vhodnych zpracovavacich podminek
v produktu vzniklém vytlatovanim, napiiklad kontrolovanym nebo
nizko udrZzovanym poptipadé potiacovanym rovnovazinym

odpafovanim na vystupu z vytlaéného lisu.

Narazové suleni pro odstranéni pnuti, provadéné u jedné formy
zpisobu podle vynédlezu miZe byt na druhé strané vyhodné pfi

vytvafeni objemnéjdich vladknitych produkti.
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S vyhodou se do rostlinného materialu nepfidavaji Zadna
pfidavna popfipadé externi pojiva pro pfipojovani malych dild
rostlinného materialu k sobé navzijem nebo k vétSim dildm.
Vytla¢ovani podle vynalezu totiZ umoZiluje zpracovani bez piisad
aktivovanim schopnosti pojeni molekularnich struktur p¥#i zachovaéni

nosice chuti.

Podle této formy provedeni prfedlozeného vynalezu se material,
ktery ma byt zpracovan, ktery obsahuje malé dily (i prach) a ve&tsi
dily, vystavi plisobeni zvySeného mechanického tlaku a zejména i
zvyldené teploty a vlhkost:, aby malé dily zustaly ulpélé na vétSim
materidlu. Vyjadfeno jinymi slovy, malé dily, rovnéz prach, se
spojuji s vétsimi dily do jedné jednotky, aby potom tento material
s na ném ulpé€lymi malymi dily mohl byt pozdé&ji pouzit podle

potfeby.

Timto opatfenim se dosdahne signifikantniho posunu rozloZeni
velikosti smérem k vét§im c¢asticim, zejména v poZadovaném fadu
velikosti 1-4 mm. To je moZno delozZit analyzami prosévani pfed a po
zpracovani podle vynalezu. KdyzZ je v ramci pfedloZeného popisu fecl
0o malych dilech, jsou tim minény zejména malé dily, které jsou
viastné povaZovany za nevyhodné (i chutové) a jsou jinak odséavany.
Malé dily jsou zejména men3i nez 1 mm a zvIlasté jesté mensi nez

0,5 mm.

Vétsi material a malé dily, které maji byt zpracovavany, mohou
byt v rédmci pfedloZeného vynalezu uvaddény na pfedem stanovenou
vlhkost. Dale je moZzné vystavit material uréeny ke zpracovani
pisobeni vy3si teploty, ktera miZe vznikat z externiho privodu tepla
a/nebo z vytvafeni mechanického tlaku. Vyhody této formy provedeni

zplUsobu podle vynalezu jsou tedy zaloZeny zejména na tom, Ze ve&tsi
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dily materidlu se spolecné s malymi dily vystavi za zvySené teploty a
definované vlhkosti plsobeni mechanického tlaku (napfiklad ve
vytlaéném lisu nebo v kondicionovacim =zafizeni s dopravnim
Snekem). Mechanickym tlakem se malé dily ptitlaéi k vét§imu
materialu a tésné se s nim spoji. V dusledku podminek, za nichz je
zpisob podle vyndlezu provadén, je toto spojeni tak silné, Ze material
zpracovany podle vyndlezu je odolny v0¢i normédlnimu zatiZeni pii
vyrobé a spotfeb&. Pfi tomto zpGsobu miZe zpracovdvany material
obsahovat ve svém zpracovaném stavu odpovidajici mnoZstvi malych
dild, avSak muzZe obsahovat i vice neZ takové odpovidajici mnozZstvi
malych dild, zejména mnoZstvi zvySené pFiddvanim malych dild.
Pfitom by se mélo zajistit nejen to, Ze se zpracuji jiz vzniklé malé
dily, nybrz se mohou zpracovat piidavné je¥té malé dily, které

vznikaji na jinych mistech vyroby, zejména i prach.

Podle tohoto aspektu vynédlezu tedy neni nutné piidavat
ptidavna popfipadé& externi pojiva pro spojovani malych dild s vét§im
materidlem, a to ani pojiva z odlidného materidalu ani inherentni
pojiva, to znamena pojiva pfirozené obsaZend v materialu. Spise je
mozZné spojovat malé dily s vét§im materidlem mechanicky a/nebo
pomoci pojiv (inherentnich pojiv) existujicich v danych mnozstvich
v materidlu pfirozené. Podminkami zplsobu podle vyndlezu se takova
inherentni pojiva (3kroby, pryskyfice, cukr...) aktivuji a pfidrZuji tak

malé dily na vét§im materialu.

Dale se vyuzije toho poznatku, Ze zplusob podle vynédlezu muze
byt v podstaté provadén levné jednostupfiové a bez piistupu kysliku.
KdyZz neni nutno dodrZovat Zadna teplotni omezeni pfi zpracovani,
muZe se zplUsob vytlacovani provadét sterilizovan&. Piekvapivé se
ukdzalo, ze .konfekcionovani® podle jedné formy vynalezu muze byt
vyfefeno specializovanym vytlatovanim s integrovanym

kondicionovanim.
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Aby mohl byt zpisob podle vyndlezu pouZzit zvlast tspésné,
jsou zvlast vyhodné receptury ze surovin doddvajicich texturu a
tvoficich chut. Jako materialy dodavajici texturu jsou vhodné
napfiklad frakce obilnin (cerealii), zejména p8enice, kukufice, oves,
otruby, rozemleta pSeniénd vlakna, rozemleta hrachova vlakna,
ovesné vlofky, jefné vloCky a frakce z pozZivatelnych rostlin jako

¢astice z Cajovych listkil s vysokym podilem vilaken (celulozy).

Jako materialy dodévajici chut je nutno chépat piisluinég
potravindfské Skroby nebo ,listové frakce®. Materidly obsahujici
§krob mohou dale aktivovanim procesu ovliviiovat hustotu findlniho
vyrobku, ma-li tato vlastnost relevanci pro uZitkovou hodnotu pro

konzumenta.

Zplsobem konfekcionovani mohou byt s vyhodou zpracovany
frakce bylin a koteni; jako jejich zastupce v této skupiné je nutno
zminit odpady hfebi¢ku a chmele. Odpady hfebicku mohou byt
rekonstituovdanim zpisobem vytlaovédni a smichanim s natezanym
tabadkem zpracovany na takzvané kreteky. Jako kreteky jsou
oznadovany indonéské cigarety, které s vyhodou obsahuji az 50 %
materidlu hfebi¢ku a vyrabéji se a konzumuji v miliardovych poétech
kusli. Zpracovani hfebi¢kovych materidld je na zakladé ceny za jeden

kilogram timto zpfisobem zv14a8t hospodarné.

Jako zpracovavaci jednotka se muZze pouZit vytlatovaci modul
s uspoifadanim, které obsahuje nasledujici komponenty:

- sestaven{ davky v michacim sile podle navrhu receptury,

- objemové davkovani (hmotnostni davkovani} v davkovacim
Sneku,

- zpracovani ve vytla¢ném lisu sestavajici z krok:

denpRd
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-- kondicionovani vodou/pédrou popfipadé ptidavné obaleni
{v kapalné¢ a/nebo pevné formé),

-- stlaCeni, michdni, zahfati, setrvani, vytvofeni chuté,
aromatizovani,

-- tvarovani vldken do télesa sloZeného z Castic za suleni
pro odstranéni pnuti pfi souCasném opétovném vytvofeni pfirozené
schopnosti pInéni expanzi na okolni tlak,

- ochlazenf pro zafixovani struktury a extrakce ulpé&lé pary.

Existuje moZnost ovliviiovat ve smiSenych produktech urgité
hodnoty obsaZenych latek, toti# podle chemického sloZeni vychoziho
materidlu. Viaknity tvar hotového materidlu otevira Siroké pole
novych feSeni vyrobkid. Rostlinnym materidlem obsahujicim celulézu
miZe byt material neobsahujici tabdk nebo mizZe z podstatné &asti,
zejména z vice nez 10 %, specialné z vice neZ 30 %, obzvlaité z vice

nez 50 % sestavat z materialu neobsahujiciho tabak.

Rostlinny vychozi material obsahujici celulézu miaze piedeviim
obsahovat hruby material, zejména s velikosti ¢astic v&t$i neZ 2 mm,
a podle vyndlezu je moZné, Ze se tento zplisob provadi bez ptisady

materiald tvoficich strukturu.

Rostlinny materidl uréeny ke zpracovani mizZe byt vystaven
zvySeni teploty, které vyplyva z pfivodu externiho tepla a/nebo
z mechanického vytvafeni tlaku, a mize byt pfedem kondicionovanym
materialem. Kromé& toho je produkt vznikly zpracovéanim
zpracovavaného  rostlinného materidlu s vyhodou materialem

vytvarovanym nikoli kontinuédlné, zejména vldknitym materidlem.

Vyndlez se dale tyka pouziti vytladovaciho procesu, ktery
obsahuje stlacovani se zvy$ovanim tlaku a teploty, jakoz i

mechanické zpracovani materidlu na vystupu z vytlaéného lisu, pro

dovads




ptipravu rostlinného materialu obsahujiciho celulézu preo dodani
tvaru a velikosti rostlinnému materialu. VSechny zde popsané
zpisobové znaky, av8ak i1 znaky uvedenych =zafizeni, mohou byt
zahrnuty do pouziti podle vynalezu. Vynalez se rovnéz tyka pouziti
ucpavkového Snekového vytlacného lisu s vystupem ve tvaru stfizné
mezery pro zpracovani rostlinného materidalu obsahujiciho celulozu

pro dodani tvaru a velikosti rostlinnému materialu.

Ptehled obriazkd na vvkresech

Vynalez bude dale blize objasnén na pfikladech provedeni
s odkazem na pripojeny vykres. Vyndlez miZe obsahovat viechny zde
popsane znaky jednotlivé, jakoz 1 v jakékoli smysluplné kombinaci.
Na pfipojeném jediném obr. 1 je zndzorné&no zafizeni pro

strukturovédni rostlinného materidalu tepelnym vytlac¢ovanim.

Ptiklady provedeni vyndlezu

Zatizeni 1 pouZzité podle vyndlezu obsahuje komoru 2 a v ni
upraveny dopravni Snek 3, ktery se ota¢i prostfednictvim motoru 4.
Déle jsou na vyobrazeni obr. 1 zndzornény je$té vstup 5 rostlinného
materidlu a pfipadné vstupy 6 a 7 pro kondicionovaci prosifedky,
napfiklad vodu a paru. Na vystupnim konci, tj. na obrazku vpravo,
obsahuje komora 2 hlavu 8, kterad tvofi vnit¥fni kuzel. Sténa vnitiniho
kuZele hlavy 8 tvofi spoletné s vnéjsi kuZelovou sténou vnéjsiho
kuzele 10 kuzelovou mezeru 9, kterou muZe vystupovat material
dopravovany $nekem 3. U vrcholu wvnitfniho kuzelu 8, ktery je
soucasné vrcholem kuZelové mezery 9, se nachdzi otvor do vnitfku

komory 2. Z ni vystupuje restrukturovany material 12,

Vn¢jsi kuzel 10 je ustaven v dané poloze opérnym drzdakem ]1,

ktery mulZe soufasné tvofit otoény pohon pro kuzZelové iéleso



né¢jsiho kuzele 10. Prostiednictvim tohoto oto¢ného pohonu se mize
vnéj3i kuzel 10, jak je zndzornéno zakfivenou Sipkou, otadet kolem
stfedni osy. Spojeni mezi opérnym drzdkem 11 a vnéjiim kuZelem 10
je znazornéno dvojitou Sipkou, co? znamend, Ze vnéj$i kuzZel 10 se
mize v ose pfiblizit k vnitfnimu kuZelu 8 Tam maZe byt pevné
pfidrZovan ve své axialni poloze, aviak miZe tam byt i uspofddan
axidln¢ pohyblivé. Prostfednictvim této konstrukce je mozZno
nastavovat nebo pfizpisobovat §itku kuZelové mezery 9, a kromé toho
vytvafet protitlak smérem doleva, tedy ve sméru uzavirani kuZelové

mezery 9, s vyhodou prostfednictvim hydraulickych prostfedki.

Prvni €4st zpracovani se podle vynalezu uskuteéiiuje za vyi§§iho
neZ atmosférického tlaku. Tento pEetlak se vytvoii tim, Ze materidl je
v komofe 2, poté co vstoupil vstupem 5, dopravovan inekem 3. Na
konci dopravniho ¥neku 3 se nachazi vystup ve tvaru stfiZné mezery,
ktery podobné jako u vytla¢ného lisu témé&fr Oplné uzavira dopravni
prostor. S vyhodou je tento matricovy vystup vytvofen jako
prstencova mezera, totiz kuzelovd mezera 9, jejiz $§ifka je
nastavitelnd vnéj$im kuzelem 10, tedy lisovnikem. Tim se material
nachazi pod zvySenym tlakem az do 20 MPa a pod zvySenou teplotou,
zejména podstatné vy§3i nez 100 °C. Kromé& mechanického tlaku,
ktery vznikd dopravovédnim materialu k této mezefe 9, pusobi
pfidavné sily, protoze v chodech dopravmiho &neku 3 pilsobi ve
spojeni s jeho st&nou stfihové sily, které material pfedem rozmélnuji,
popfipadé pfedem rozvlakiuji. Toto stfihové plisobeni miuze byt
podporovano vytvafenim prichodd ve sténé komory 2 nebo vkladanim
pfidavnych odporl proti proudéni. Pfidavné miZe byt na vice mistech
pfivadéna péra, aby bylo moZno regulovat vlhkost, teplotu a tlak
v dopravnim 3neku 3, popripadé v komofe 2. Piivadénou parou a
vlastni vlhkosti materialu z kondicionovani dochdzi k ptidavnému
rozvladkfiovani pfi vystupu z kuZelové mezery 9, protoze voda se

odpafuje rdzovité. Vlhkost nachdzejici se pod tlakem se v Zilkovani
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vliaken odpafuje pfi sniZzovani tlaku na atmosféricky tlak za
prstencovou mezerou razovité, tedy nastava takzvané mzikové

odpafeni.

Pfi prichodu kuZelovou mezerou 9 je tedy material vystaven
stfihovému pisobeni mezi sténami kuZelové mezery 9 a pii vystupu
z mezery 9 nastdva jiZ vySe uvedené mzikové odpafeni. Vziajemnym
spolupisobenim téchto efektd vznikne velmi dobfe strukturovany
vysledny produkt, ktery pfinejmensim =z v&t§i d¢asti mulZe jiz byt

pouzit pfimo k danému uréeni.

Aby se zabranilo tomu, Ze by v uzké kuzelové mezefe 9
dochdzelo ke vzniku ucpavek na velké &éasti prstencové plochy
poptipadé kuZelové plochy, které se potom opé&t nirazovité uvolni,
ukdzalo se jako vyhodné udrzovat kuzel 1Q v otafeni kolem jeho osy
ota¢eni. Toto otaCeni se miZe provadét kontinudlné nebo pferuované
v jednom sméru nebo se smér otaCeni miZe ménit. OtaCeni miZze bud
byt uplné nebo miZe zahrnovat pouze <&tvrtinovd nebo tfetinova
oto¢eni nebo mensi/vétsi jednotky. Pfidavné se jako vyhodné ukdzalo
to, kdyz je povrch alespon jednoho kuzele, to znamena vnitiniho
kuzele na hiavé 8 nebo vnéjsiho kuzele 10 na lisovniku, zdrsnén nebo
profilovan, naptiklad vytvofenim zlabkt nebo ktiZujicich se Zlabka,
zejména o hloubce aZz do 2 nebo 3 mm. DualeZité je pfitom pouze
zdrsnéni/profilovani, u néhoZ mohou byt hloubka a prabé&h popfipadé
smér zlabkl jakymkoli zplhsobem nastaveny. Zvlasté ve spojeni
s otaCenim kuzele 10 je mozZno timto zplsobem ucpavky silné
redukovat. Tim se dosahne homogenné&jiich tlakovych poméra, které

vedou k homogennéj$imu findlnimu produktu.

Nyni bude popsin piiklad zplsobu podle vynédlezu na

vytlacdovani Caje:
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Zpusob podle vynalezu byl testovdn na <¢&aji Roiboos Tee
s pomeranovym aroma ve vytladovacim =zafizeni. PFi pokusu se

ukdzalo, Ze vytlacovaci zafizeni, které je popsdno ve spisech DE 10

2004 059 388 A1 a DE 10 2005 006 117 Al, a z ¢asti znazornéno na

obr. 1, mize byt pouZito i jako zpracovdvaci zafizeni pro jiné
rostlinné materialy obsahujici celulézu, napfiklad ¢&aj, nebo pro
smiSené produkty, napfiklad caj/tabdk, ackoli to odborny svét

v zasad& zpochybnioval, protoze se vychéazelo z toho, Ze jiné rostlinné

materialy by mély vyzadovat i

v zdsadé jiné pracovni parametry,

popfipadé provadéni procest. Byly pouZity, popfipadé vznikly,
nasledujici parametry:
vychozi material: druh: ¢aj (Roiboos
§ pomeranéovym
aroma)
vlhkost: 11,6 %
velikostni rozloZzeni|> | mm 3,2 %
¢astic: 1-0,5 mm 77,5 %
(¢,5-0,3 mm 14,6 %
< 0,3 mm 4,7 %
hotovy materidl: tloustka vlaken: 0,5-1,5 mm
délka vlaken: 5-30 mm
vlhkost: 16 %
parametry pritocéna hmotnost
vytladovani: materidlu: 100 kg/h
vytladovaci tlak: 7 MPa
vytlatovaci teplota: 133 °C
pritoéna hmotnost
vody: 22 kg’h
vykon pro expanzi: 11,5 kW

Vznikly ¢ajovy materidl mohl byt spafen horkou vodou a ptitom

zlustal stabilni.

Nyni bude

vytladovani hiebic¢ku:

popsan

ptikiad zplsobu

podle vynalezu na

(XX L]
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Hiebi¢kové odpady a tabak Winnowings byly v zafizeni
smichany bez kondicionovani v poméru 1:3 a pfivedeny do
vytlatovani. Vytlatovaci strukturovani bylo provadé&no otalejici se
stfiZnou mezerou pomoci profilovaného kuzZele/zafizeni, viz naptiklad
obr. 1. Hmotnostni pritok byl nastaven tak, aby za c¢o nejmensiho
pfidavani vody mohla byt nastavena minimdalni vytlactovaci teplota.
Tato opatfeni meéla napomoci minimalizovat ztratu nebo rozloZeni

typického aroma hiebitku, unikajiciho s vodni pdrou. Z extrudéatu

byly vyrobeny cigarety a pfedloZeny zkuSebnimu panelu.

Piekvapivé bylo vniméni koufe popisovdno jako srovnatelné s
w~konvenénimi hiebi¢kovymi cigaretami (kreteky)® co se tyée
charakteristiky aroma, jakoZ i ohledn& ,praskani“ pfi koufeni. Tyto
hluky o¢ekavané spotfebitelem jsou vytvafeny ,explozivnim hofenim*
komponent hfebi¢ku pfi prichodu Zdrem a dokazuji bez analytickych

meéfeni vysoky obsah aroma ve vyrobku,

Tento zplisob poskytuje nahrazenim tabidku Winnowings
americkym tabdkem Burleyrippen bohatym na dusi¢nany moZnost

zesileni ,,praskani® poZadovanym zplisobem.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob dodavani tvaru a velikosti u rostlinného materialu
obsahujiciho celulézu, pfi némz se tento rostlinny material
zpracovava alespoi jednim vytla€ovacim procesem, ktery obsahuje
stladovani se =zvySovanim tlaku a teploty, jakoZ i mechanické

zpracovani matridlu na vystupu vytlaéného lisu (1).

2. ZplUsob podle naroku 1, pfi némzZ na vystupu vytlacného lisu

(1) nastava razovit¢ sudeni pro odstranéni pnuti.

3. Zpisob podle naroku 1 nebo 2, ptficemz do rostlinného
materialu se nepfidavaji Zddna pfidavnda popiipad& externi pojiva, pro
ptipojovani malych dild rostlinného materidalu k sobé navzajem nebo

k vét§im diltm.

4. Zpusob podle jednoho z narokt I az 3, pfi némz vytladovaci

proces je proveden v podstaté jednostupfiiove,

5. Zplsob podle jednoho z ndroka | az 4, pfi némz vytladovaci

proces se provadi bez pfistupu kysliku.

6. Zplsob podle jednoho z narokl 1 aZ 5, pfi némz vytladovaci
proces se provadi sterilizované, zejména se provadi na alespon
jednom zpracovavacim misté pii1 sterilizovacich teplotach pro

rostlinny material.

7. Zpusob podle jednoho z narokd 1 az 6, pfi némzZ se provéadi
restrukturovani materidlu specializovanymi vytladovanimi
s integrovanym kondicionovanim, pficemz se material uvadi zejména

na pfedem uréenou vlhkost.

*
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8. Zplisob podle jednoho z narokid 1 az 7, pfi némZ receptury se
zpracovavaji  z rostlinnych materiald dodéavajicich texturu a

vytvafejicich chut.

9. Zpusob podle jednoho =z ndrokd 1 az 8, pii némz se
zpracovava jeden nebo vice z ndsledujicich materiala:

- materialy dodavajici texturu, jako frakce obilnin (ceredlif),
zejména pSenice, kukufice, oves, otruby, rozemleta pSeniéna vldkna,
rozemletd hrachova vlakna, ovesné vlo&ky, je¢né vloéky a frakce
z poZivatelnych rostlin jako &éstice z ¢ajovych listka s vysokym
podilem vlaken (celulézy),

- materidly dodavajici chut’, jako potravinaiské Skroby nebo
listové frakce,

- frakce bylin a/nebo kofeni, jako odpady hfebi¢ku a chmele.

10. Zpusob podle jednoho =z naroku 1 az 9, pf¥i némz je
rostlinnym materidlem obsahujicim celulézu material neobsahujici
tabak nebo sestivajici z podstatné &dsti, zejména z vice nez 10 %,
zvla§té vice nez 30 %, obzviasté vice nez 50 % z materiglu

neobsahujiciho tabak.

11. Zpisob podle jednoho z naroki 1 az 10, pfi némz rostlinny
material obsahujici celulézu obsahuje pfedeviim hruby material,

zejmena s veltkosti ¢astic vEt3i nez 2 mm.

12. Zpisob podle jednoho z narokd 1 aZ 11, ktery se provadi

bez ptisady materiald tvoficich strukturu.

13. Zpisob podle jednoho z narokt 1 az 12, pfi némz se
zpracovavany rostlinny materidl podrobi zvySovani teploty, které
vyplyva z pfivodu externiho tepla a/nebo z mechanického vytvafen{

tlaku.
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14. Zpisob podle jednoho =z narokd 1 az 13, pii némZ je

zpracovavany materidl materidlem pfedbé&ézné kondicionovanym.

15. Zpusob podle jednoho z naroki 1 az 14, p#i némz produktem
vzniklym zpracovanim zpracovavaného rostlinného materidlu je

nepravideln€ tvarovany material, zejména vlaknity material,

16. Pouziti vytlatovaciho procesu, ktery obsahuje stlagovani se
zvySovanim tlaku a teploty, jakoZ i mechanické zpracovani materizlu
na vystupu vytlaéného lisu (1), pro pfipravu rostlinného materialu
obsahujicitho celulézu pro doddni tvaru a velikosti tomuto

rostlinnému materialu.

17. Pouziti podle néroku 16 se znaky zptsobu uvedenymi

v narocich 2 az 15.

18. PouZiti ucpavkového wvytiaéného lisu (1) s vystupem ve
tvaru stfizné mezery pro pfipravu rostlinného materialu obsahujiciho

celulézu pro dodani tvaru a velikosti tomuto rostlinnému materialu.
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