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@ Plansichter.

@ Ein Plansichter weist ein oszillierend bewegba-
res Siebabteil (10) mit einem zylindrischen Siebge-
hiuse (12) auf, das sinen aus einzelnen Siebrahmen
(14) bestehenden Siebstapel aufnimmt. Produktkani-
le (42,44,46,48) zur Zu- und Abflhrung des Sichtma-
terials werden durch segmentférmige Zwischerdume
zwischen den Siebrahmen (14) und dem Siebgehiu-
se (12) gebildet. Die Siebrahmen (14) weisen daher
einen einfachen Aufbau und ein geringes Gewicht
auf.
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PLANSICHTER

Die Erfindung betrifft einen Plansichter gemas
dem Oberbegriff des Anspruchs 1. Derartige Plan-
sichter werden in Muhlenbetrieben zum Absieben
(Sichten) der Mahiprodukie eingesetzt.

Aus der Praxis ist ein sogenannter Quadrat-
plansichter bekannt, bei dem die einzeinen Uber-
einandergestapelten Siebrahmen eine im wesentli-
chen quadratische Umriform besitzen. Jeder Sie-
brahmen weist einen rechteckigen Einlegerahmen
auf, der mit der Siebbespannung versehen ist. Der
Einlegerahmen grenzt an einer Seite, an der die
Aufgabe des Sichtmaterials erfolgt, unmitielbar an
den #uBeren Siebrahmen an, wihrend an die drei
{ibrigen Seiten Produktkandle zur Abflihrung des
Siebliberlaufs und des Siebdurchfalls in den dufle-
ren Siebrahmen eingearbeitet sind. Eine weitere
Differenzierung der Sichiprodukie wird dadurch er-
méglicht, daB zusitzliche Produktkandle zwischen
dem HuBeren Umfang der Siebrahmen und einem
kastenférmigen Siebgehduse gebildet werden, das
den gesamten Siebstapel aufnimmt.

Die Siebrahmen weisen aufgrund ihrer kompli-
zierten Struktur ein relativ hohes Gewicht auf. Bei
hohem Materialdurchsatz miissen die Uber den ein-
zelnen Siebbespannungen gebildeten Hohirdume
durch zusitzliche Zwischenrahmen vergrdBert wer-
den. Dies flhrt zu einer weiteren Gewichtserho-
hung des Siebstapels, ohne daB zusdizliche Sieb-
fliche geschaffen wird.

Das gesamte Siebabteil, d.h. das Siebgehduse
mit einem oder mehreren Siebstapeln, wird wah-
rend des Sichivorgangs in eine horizontale Kreis-
schwingung versetzt. Da die mechanische Stabilitdt
des kastenférmigen Siebgehduses nicht ausreicht,
die dabei aufiretenden Zentrifugalkrdfte aufzuneh-
men, miissen die Siebstapel in vertikaler Richtung
fest verspannt werden. Es wird daher ein stabiler
und entsprechend schwerer Spannmechanismus
bendtigt, der zu einer weiteren GewichtserhGhung
beitragt.

Jeder Siebrahmen weist einen glatten Boden

auf, auf dem ein frei beweglicher Bodenausrdumer’

aufliegt. Zwischen dem Boden und der Siebbe-
spannung ist ein Woellgitter zur Abstlitzung von
Siebreinigungsk&rpern angeordnet. Die Siebreini-
gungskSrper werden beispielsweise durch kurze
Stlicke aus geflochtenem Gurimaterial gebildet, die
an der Unterseite mit einem Metallknopf versehen
sind und bei ihren zufilligen Bewegungen Uber das
Wellgitter zu Vibrationen angeregt werden, so daf
sie leicht gegen die Siebbespannung schiagen.
Diese Konstrukiion des Siebreinigungsmechanis-
mus verursacht eine erhebliche Gerduschbildung
und trigt ebenfalls zu dem relativ hohen Gesamt-
gewicht der Siebrahmen bei.
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Das Siebabteil besitzt somit insgesamt eine
hohe Schwingmasse, die bei herkdmmiichen Plan-
sichtern durch ein entsprechend groBes Gegenge-
wicht ausgewuchtet werden muB, so daB der Plan-
sichter ein sehr hohes Gesamtgewicht aufweist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das
Gesamtgewicht des Plansichters zu verringern.

Diese Aufgabe wird gemagB dem kennzeichnen-
den Teil des Anspruchs 1 dadurch geldst, daB
similiche Produktkandle in den Zwischenrdumen
zwischen den Siebrahmen und den Winden des
Siebgehiduses verlaufen. Die Siebrahmen bestehen
somit lediglich aus einem einteiligen, auf ganzer
Fliche mit der Siebbespannung versehenen Rah-
men und weisen ein wesentlich geringeres Gewicht
als herk&mmliche Siebrahmen auf, da kein Material
zur Bildung der ProduktkanZle ben&tigt wird. Da
die Siebrahmen beispieisweise mit ihren Ecken in
dem Siebgehduse gehalten sind und somit den
Innenquerschnitt des Siebgehduses ohnehin in we-
nigstens vier getrennte Segmente unterteilen, wird
flr die Ausbildung der Produkikanile in den Zwi-
schenrdumen zwischen Siebrahmen und Siebge-
hduse praktisch kein zusiizliches Material bendtigt,
so daB bei der Gesamtanordnung eine betrachtli-
che Gewichtsersparnis erreicht wird. Selbst wenn
durch geeignete Trennwinde in den Zwischenrdu-
men zusiizliche Produktkandie gebildet werden, ist
der Materialbedarf und damit das Gewicht geringer
als bei der herkdmmiichen Konstruktion, da die in
vertikaler Richtung durchgehenden Trennwinde
diinner sein kdnnen als die bisher zur Trennung
der Produkikanile verwendeten Rahmenteile der
{ibereinandergestapelten Siebrahmen. Die leichte-
ren Siebrahmen des erfindungsgeméBen Plansich-
ters verursachen zudem geringere Zentrifugalkréf-
te, und aufgrund der verringerten Berlihrungsfldche
zwischen den Siebrahmen 148t sich der zum Zu-
sammenhalten des Siebstapels erforderliche axiale
Druck mit geringerem Kraftaufwand erzeugen. Dies
ermdglicht weitere Gewichiseinsparungen bei der
Konstruktion des Siebgehduses und des Spannme-
chanismus.

Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemé&Ben
Konstruktion besteht darin, daB die Herstellung der
Siebrahmen wesentlich vereinfacht wird.

In den Unteranspriichen 2 bis 9 sind vorteilhaf-
te Ausgestaltungen und Weiterbildungen des oben
beschriebenen Erfindungsgedankens angegeben.

Die Siebrahmen kdnnen in herk&mmlicher
Weise versetzt zueinander angeordnet sein, um die
Ubergabe des Sichtmaterials von einem Sieb auf
das nichstiiefere zu ermdglichen. Zur Festlegung
der Siebrahmen in den versetzten Positionen k&n-
nen erforderlichenfalls gesignete Distanzstlicke ein-
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gelegt oder an den Siebrahmen angebracht wer-
den.

Bevorzugt sind jedoch sdmtliche Siebrahmen
derart miteinander ausgerichtet, da8 die vier Au-
Benschenkel samtlicher Siebrahmen exakt Uberein-
anderliegen. Die Siebrahmen k&nnen so auf einfa-
che Weise mit Hilfe durchgehender vertikaler Lei-
sten in dem Siebgehduse gehalten werden. Die
Aufgabe des Sichimaterials auf die einzelnen Siebe
erfolgt in diesem Fall mit Hilfe an den Siebrahmen
angebrachter Aufgabeplatien, die im wesentlichen
horizontal in die Produkikandle vorspringen. Diese
Konstruktion bietet zugleich die vorteilhafte Mdg-
lichkeit, die Materialstréme zu teilen, indem man
die Aufgabeplatten so gestaltet, daB sie nur einen
Teil des Querschnitts der Produktkandle einneh-
men, so daB ein Teil des zugeflihrien Sichtmateri-
als auf die Aufgabeplatte des néchsttieferen Siebes
durchfélli. Auf diese Weise kann bei grofem Mate-
rialdurchsatz das Sichtmaterial parallel Uiber zwei
libereinanderliegende Siebe geflihrt werden. Die
Bauh8he der parallel geschalteten Siebe und das
Gesamtvolumen Uber den Siebbespannungen ent-
spricht etwa den Verhdltnissen bei der herkdmmli-
chen Anordnung mit einem Sieb und aufgelegtem
Zwischenrahmen. Die erfindungsgemaBe Anord-
nung weist jedoch die doppeite Siebfldche auf.

Besonders vorteilhaft ist eine Konstruktion mit
quadratischen Siebrahmen und einem zylindri-
schen Siebgehduse. Die Siebrahmen kdnnen in
diesem Fall in beliebiger Orientierung eingelegt
werden, so daB sich das Sichtschema in vielfdltiger
Weise variieren 144t. Das zylindrische Siebgehduse
erméglicht eine einfache Herstellung, beispielswei-
se aus zwei zylindrischen Aluminium-Halbschalen,
und weist eine hohe Stabilitdt auf, so daB hohe
Zentrifugalkrdfte aufgenommen werden k&nnen.
Die Siebrahmen brauchen daher nur relativ
schwach in vertikaler Richtung verspannt zu wer-
den.

Bevorzugt sind an den Innenwénden des Sieb-
gehduses vertikale Versteifungsprofile angebracht,
die eine Verformung der zylindrischen Wand des
Siebgehduses aufgrund der von den Ecken der
Siebrahmen ausgeiibten Radialkréfte verhindern
und zugleich zur Bildung zusétzlicher Produktkand-
le genuizt werden kénnen.

Eine an den Innenfiichen des Siebgehduses
angebrachte Auskleidung, beispieisweise aus ge-
schdumtem Kunststoff, ermdglicht eine wirksame
Gerduschddmpfung und eine einfache Abdichtung
an den Réndern der Aufgabeplatten und verhindert
zudem eine Materialerosion an den Wénden des
Siebgehiduses.

Von dem Erfinder ist bereits friher vorgeschia-
gen worden, bei einem Plansichter mit vier im
Viereck angeordneten Siebabteilen jeweils die dia-
gonal gegeniiberliegenden Siebabteile durch ein

10

15

20

26

30

35

40

45

50

55

gemeinsames Joch miteinander zu verbinden und
die Kreisschwingungen der bseiden so gebildeten
Einheiten derart zu steuern, daB die Schwerpunkie
der beiden Einhsiten um den Schwerpunkt des
Gesamtsystems kreisen, so daB die beiden Einhei-
ten gegeneinander ausgewuchtet sind und auf Aus-
gleichsgewichte verzichtet werden kann
(Patentanmeldung P 37 30 015). Bei einem derarti-
gen Plansichter ist die oben beschriebene zylindri-
sche Bauweise der Siebgehiuse besonders vorteil-
haft, da in diesem Fall auch bei Anordnung der vier
zylindrischen Siebgehduse auf engstem Raum in
der Mitte ein relativ groBer Freiraum verbleibt, der
eine stabile Auslegung der Joche zur Verbindung
der diagonal gegenuberliegenden Siebgehiduse er-
méglicht und in dem auch die Antriebseinrichtung
sowie Einrichtungen zur stabilen Flihrung der Jo-
che untergebracht werden kénnen.

Eine alternative, jedoch vorteilhaft mit den cben
beschriebenen Merkmalen kombinierbare Ldsung
der Aufgabe, das Gewicht des Plansichters zu ver-
ringern und den Aufbau der Siebrahmen zu verein-
fachen, besteht gemiB Anspruch darin, dag die frei
beweglich in den Siebrahmen angeordneten Sie-
breinigungsk&rper sich mit einem stielartigen FuB
kippbar auf dem glatten Siebboden abstltzen.

Bei dieser Konstruktion entfallen somit auch
die Wellgitter der herkdmmlichen Siebrahmen.
Dennoch wird auch hier die Reinigung des Siebes
durch Schldige gegen die Siebbespannung unter-
stiitzt, da die Siebreinigungskdrper bei ihrer Bewe-
gung stindig die Tendenz haben, um das untere
Ende ihres stielartigen FuBes zu kippen und da-
durch mit ihren HuBeren oberen Réndern an der
Siebbespannung anstoBen. Versuche haben erge-
ben, daB die auf diese Weise erzielbare Reini-
gungswirkung der Wirkung herkdmmlicher Siebrei-
nigungskérper auf Wellgittern zumindest ebenblr-
tig ist.

Bevorzugt hat der Siebreinigungskdrper die
Form eines dreiarmigen Sterns. Durch die weit
auskragenden Arme des Sterns wird bei verhdltnis-
méBig geringem Gesamtgewicht ein hohes Trég-
heitsmoment bei der Kippbewegung erreicht, so
daB ausreichend heftige Schldge auf die Siebbe-
spannung ausgeiibt werden.

Die sternfdrmige Gestaltung hat darliber hinaus
den Vorteil, dag die Arme des Siebreinigungskdr-
pers gut in die Ecken des Siebes eindringen kdn-
nen, so daB auch dort eine wirksame Reinigung der
Siebbespannung erreicht wird. Wahrend herkdmm-
liche Siebreinigungskdrper aus Gurtmaterial mit der
Zeit an den Ecken abgerundet werden, so daB sie
in die Ecken des Siebes nicht mehr eindringen
kénnen, behdlt der sternfdrmige Siebreinigungs-
kdrper auch bei teilweiser Abnutzung noch seine
sternfémige Gestalt. Bevorzugt besteht der Siebrei-
nigungsk&rper aus einem gummielastischen Kunst-
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stoff, so daf allenfalls eine sehr geringe Abnutzung
gintritt. Durch die Federwirkung der Arme des
Sterns beim Anstoen an den Wianden des Sie-
brahmen wird der Siebreinigungskdrper darliber
hinaus zu heftigen Bewegungen angeregt, so daf
die Reinigungswirkung verstirkt wird, wdhrend an-
dererseits aufgrund der Nachgiebigkeit der Arme
eine Uberbeanspruchung der Siebbespannung ver-
mieden wird. Aufgrund dieser Eigenschaften ist der
sternférmige Siebrsinigungskdrper auch bei her-
k&mmlichen Siebrahmen mit Wellgittern von Vor-
teil.

Bei erfindungsgemdfen Siebrahmen ohne
Wellgitter kann der Siebreinigungskdrper auch mit
den cohnehin auf dem Siebboden liegenden Boden-
ausrdumern kombiniert werden. Dies ermd&glicht
gine Verkiirzung des stielartigen Fufles und damit
ein Gewichisersparnis sowie eine Verkiirzung des
Kippradius. Ein weiterer Vorteil besteht darin, daf
durch den Eingriff des Fufes des Siebreinigungs-
kérpers in den Bodenausrdumer verhindert wird,
daB letzterer durch den Ausgabeschiitz flr den
Siebdurchfall aus dem Siebrahmen herausge-
schleudert wird.

Mit Vorteil ist auf dem Siebboden etwa unter
der Mitte der Siebbespannung ein Prallkérper an-
geordnet. Wahrend bei herk&mmilichen Siebreini-
gungsk&rpern und Siebrahmen zu beobachten ist,
daf sich der Siebreinigungskdrper zumeist im Mit-
telbereich des Siebes aufhilt, hat der Prallkdrper
die Funktion, den Seibreinigungsk&rper durch hdu-
fige Kollisionen in die Rand- und Eckbereiche des
Siebes zu treiben.

Im folgenden werden bevorzugte Ausflhrungs-
beispiele der Erfindung anhand der Zeichnungen
nZher erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 einen Grundrif eines Siebabteils eines
erfindungsgeméagen Plansichters;

Fig. 2 einen Schnitt durch einen Siebrahmen
langs der Linie il-ll in Fig. 1;

Fig. 3 den GrundriB eines Siebreinigungskdr-
pers; und

Fig. 4 einen schematischen Grundrif des
Plansichters.

Ein Siebabteil 10 eines Plansichters weist ge-
méap Figur 1 ein zylindrisches Siebgehiuse 12 auf,
das eine Anzahl Ubereinandergestapelter und exakt
miteinander fluchtender Siebrahmen 14 aufnimmt.
Die Siebrahmen 14 sind an den Ecken durch verti-
kai verlaufende, im Querschnitt dreieckige Leisten
16 gehalten, die an der Innenwand des Siebgehiu-
ses 12 befestigt sind. Das Siebgehduse 12 wird
durch zwei Halbschalen 18 aus Aluminiumblech
gebildet, die in einer durch zwei diagonal gegen-
{iberliegende Ecken der Siebrahmen 14 verlaufen-
den Teilungsebene (ber vertikal verlaufende Flan-
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sche 20 16sbar miteinander verschraubt sind. Nach
dem L&sen einer der Halbschalen 18 sind die
eingelegten Siebrahmen 14 bequem entnehmbar.

Die zwischen den Leisten 16 gebildeten Seg-
mente der Halbschalen 18 weisen jeweils auf der
Innenseite sin vertikal verlaufendes, etwa trapezfér-
miges Versteifungsprofil 22 aus Aluminiumblech
auf. Die dem Inneren des Siebgehduses zuge-
wandten Oberflichen der Halbschalen 18 und der
Versteifungsprofile 22 sowie der Leisten 16 sind
mit einer nicht ndher bezeichneien Auskleidung
aus lebensmitielvertrdglichem,  geschdumtem
Kunststoff, Filz oder dergleichen versehen.

Der Siebrahmen 14 weist gem&8 Figur 2 ein an
seiner Oberseite mit siner Siebbespannung 24 ver-
sehenes Kreuzgitter 26 auf, das durch duBere Rah-
menh&izer 28,30 und Mitielstege 32,34 gebildet
wird. An der Unterseite wird das Kreuzgitter 26
durch einen glatten, durchgehenden Boden 36 ab-
geschlossen, der an zwei gegeniiberliegenden
Randern mit Distanzleisten 38 zur Abstlitzung auf
dem nichsttieferen Siebrahmen versehen ist. Die
Rahmemhdlzer 30 und der Mittelsteg 32 verlaufen
in Abstand zu dem Boden 36, so da Ausgabe-
schiitze 40 flr den Siebdurchfail gebildet werden.
Der in dieser Weise aufgebaute Siebrahmen 14
besteht nur aus einer verhiltnismaBig geringen An-
zahl verschieden gestalteter H&lzer, so daB eine
rationelle Massenfertigung ermdglicht wird.

Zwischen den #uferen Rahmenhd&lzern 28,30
der Siebranmen 14 und den gegeniberliegenden
Segmenten des Siebgehduses 12 werden vier ge-
geneinander abgedichiste Produkikandle 42,44,
46,48 zur Zu- und Abflihrung des Sichtmaterials
gebildet. Im Bedarfsfall kdnnen die Hohlriume der
Versteifungsprofile 22 als zusétzliche Produktkani-
le 50 genutzt werden.

An einem der Rahmenhdlzer 28 des Siebrah-
mens 14 ist eine waagerecht in den Produktkanal
42 vorspringende Aufgabeplatte 52 angebracht, de-
ren Huferer Rand dicht an der Auskleidung des
Siebgehiuses 12 anliegt. Uber diese Aufgabeplatte
52 wird das durch den Produktkanal 42 zugefiihrie
Sichtmaterial auf die Siebbespannung 24 geleitet.
Das gesamte Siebabteil 10 flihrt eine Kreisschwin-
gung in der Zeichenebene der Figur 1 aus, so daB
das Sichtmaterial (iber die Siebbespannung 24 ver-
teilt und gesiebt wird. Der Siebdurchfall wird ber
die Ausgabeschlitze 40 in die Produktkandle 46
und 48 abgegeben, wihrend der Sieblibertauf lber
den Produktkanal 44 auf eine in Figur 2 gestrichelt
angedeutete Aufgabeplatte 54 des néchstiieferen
Siebrahmens gelsitet wird.

Die oben beschriebene Produkiflihrung kann
auf einfache Weise dadurch gedndert werden, dal
die Siebrahmen 14 in unterschiedlichen Orientie-
rungen eingelegt werden und/oder daB die Aufga-
beplatten 52,54 an anderen Seiten des Siebrah-
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mens angebracht werden. Wahlweise ist es auch
mdglich, den Boden 36 mit Durchbrlichen zu ver-
sehen, so daB der Siebdurchfall unmitteibar auf das
darunterfiegende Sieb geleitet wird.

Dariber hinaus besteht die Mdglichkeit, die
Aufgabeplatte 52 zu kiirzen, wie durch eine gestri-
chelte Linie 56 in Figur 1 angedeutet wird. In
diesem Fall wird nur ein Teil des Materialstroms
durch die Aufgabeplatte 52 aufgefangen und auf
die Siebbespannung 24 gelenkt, wihrend ein ande-
rer Teilstrom des Materials durch die in dem Pro-
duktkanal 42 verbleibenden Offnungen hindurchifilit
und in einer tieferen Position parallel mit Hilfe eines
anderen Siebes verarbeitet wird.

In Figur 2 sind zwei verschiedene Ausfiihrungs-
formen von Siebreinigungskdrpern 58 und 60 dar-
gestellt, die jewsils einen stielartigen FuB 62 auf-
weisen. Bei dem Siebreinigungskdrper 58 greift der
FuB 62 in eine Ausnehmung eines flach auf dem
Boden 36 aufliegenden scheibenfdrmigen Boden-
ausrdumers 64 ein, so das der Bodenausrdumer 64
und der Siebreinigungskdrper 58 sich bei den Rut-
telbewegungen des Siebes gemeinsam {ber die
Bodenfliche bewegen. Bei dem Siebreinigungsk&r-
per 60 liegt der FuB 62 dagegen unmittelbar auf
dem Boden 36 auf. In beiden Fillen ist das untere
Ende des FuBes 62 etwas abgerundet, so daf der
Siebreinigungskdrper die Tendenz zu kippen hat,
bis er mit seinem duferen Rand an der Siebbe-
spannung 24 anschidgt und zurlickpralit. Die Sie-
breinigungskdrper sind an der Oberseite mit Nop-
pen bzw. Blirsten 66 zur schonenden Reinigung
der Siebbespannung versehen. Durch Reibung mit
dem Boden 36 und insbesondere durch Zusam-
menst&Be mit den Rahmenhdizern bzw. Mittelste-
gen des oszillierenden Siebrahmens werden die
Siebreinigungsk&rper sténdig in einer unregelmasi-
gen taumelnden Bewegung gehalten, so daB sie
nach dem Zufallsprinzip nach und nach die ge-
samte Siebbespannung 24 iberstreichen.

Die Reinigungswirkung wird dadurch unter-
stlitzt, daB die Siebreinigungsk&rper kippelnde Be-
wegungen ausflhren und dadurch die Siebbespan-
nung in Vibration versetzen. In der Mitte der einzel-
nen Felder der Siebbespannung sind fest an dem
Boden 36 befestigte Prallkdrper 68 vorgesehen, an
denen der Bodenausrdumer 64 bzw. der FuB 62
zusitzlich angestoBen wird, so daB der Siebreini-
gungskdrper haufig in die Randbereiche und Ecken
des Siebrahmens geschleudert wird.

Wie in Figur 3 zu erkennen ist, weist der Sie-
breinigungskdrper 60 die Form eines dreizackigen
Sterns mit relativ langen und schianken Armen 70
auf, die gqut in die Ecken der Siebbespannung
gindringen. Der Siebreinigungskdrper 60 ist aus
einem gummielastischen Material hergestelit, so
daB die Arme 70 bei Zusammenstdfen mit den
Rahmenhdlzern des Siebrahmens wie Sprungfe-
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dern wirken und den Siebreinigungskdrper zu hefti-
gen Translations- und Rotationsbewegungen anre-
gen. Durch die elastische Abfederung der StdBe
wird zugleich eine Gerduschminderung erreicht.
Die Dicke des Siebreinigungskdrpers ist so bemes-
sen, daB die Arme bei veriikaler Auslenkung ein
weicheres Federungsverhalten aufweisen. Auf die-
se Waise wird ein guter BerUhrungskontakt mit der
Siebbespannung gewahrleistet und eine Uberbean-
spruchung der feinen Siebgaze vermieden.

Figur 4 veranschaulicht die Montage von vier
im Viereck angeordneten zylindrischen Siebabtei-
len 10 in einem Plansichter. Die diagonal gegen-
{berliegenden Siebabteile sind jeweils durch ein
gemeinsames Joch 72 miteinander verbunden. Je-
des Joch 72 weist einen breiten Mittelsteg 74 auf
und bildet an seinen entgegengesetzien Enden
zwei halbkreisférmige Gabeln 76, die jeweils eine
der beiden Halbschalen 18 des Geh&uses des zu-
gehdrigen Siebabteils 10 fest aufnehmen. Die Mit-
telstege 74 der Joche 72 sind mit zentralen Boh-
rungen 78 versehen, in denen zwei um 180 :
versetzte Kurbelzapfen einer nicht gezeigten An-
triebskurbelwelle gelagert sind. Die beiden Joche
72 mit den jeweils zugeh&rigen Siebabteilen 10
werden auf diese Weise derart angetrieben, daB sie
um einen ruhenden gemeinsamen Schwerpunkt
kreisen. Eine Auswuchtung durch Gegengewichte
ist bei dieser Konstruktion nicht erforderlich. Durch
die zylindrische Form der Siebabteile 10 wird eine
breite und entsprechend stabile Auslegung der Mit-
telstege 74 der Joche 72 ermdglicht.

Anspriiche

1. Plansichter mit wenigstens einem oszillie-
rend bewegbaren, aus einzelnen Siebrahmen (14)
bestehenden Siebstapel, dessen Siebe Uber verti-
kale Produktkanile (42,44,46,48) miteinander ver-
bunden sind und dessen Siebrahmen derart in ei-
nem gemeinsamen Siebgehduse (12) gehalten
sind, daB sie mit den Innenflichen des Siebgeh&du-
ses mehrere voneinander getrennte, als Produktka-
ndle dienende Zwischenrdume bilden, dadurch ge-
kennzeichnet, daB simtliche Produktkandle
(42,44,46,48) in diesen Zwischenrdumen verlaufen.

2. Plansichter nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB sémtliche Siebrahmen (14)
fluchtend miteinander ausgerichtet sind und daB an
den Siebrahmen horizontal in die Produktkandie
(42) vorspringende Aufgabeplatten (52) zur Aufnah-
me des Sichtmaterials angeordnet sind.

3. Plansichter nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB bei einigen der Siebrahmen
(14) die Aufgabeplatten (52) nur einen Teil der
Querschnittsfliche des Produktkanals (42) einneh-
men.
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4. Plansichter nach Anspruch 2 oder 3, da-
durch gekennzeichnet, daB die Siebrahmen (14)
quadratisch sind und daB das Siebgehduse (12)
gine zylindrische Mantelfldche aufweist, die auf der
Innenseite mit vertikalen Flihrungen (16) zur Auf-
nahme der Ecken der Siebrahmen (14) versehen
ist.

5. Plansichter nach einem der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf8 an den
Innenfldchen des Siebgehduses (12) vertikale Ver-
steifungsprofile (22) angebracht sind, durch die als
zusitzliche Produktkanile (50) nutzbare Hohlrdume
gebildet werden.

6. Plansichter nach einem der Anspriiche 2 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daf das Siebgehiuse
{(12) lings einer durch zwei diagonal gegeniberlie-
gende Ecken der Siebrahmen (14) verlaufenden
vertikalen Ebene in zwei IGsbar miteinander ver-
bundene Halbschalen (18) geteilt ist.

7. Plansichter nach einem der Anspriiche 4 bis
6, dadurch gekennzeichnet, daB vier jeweils ein
zylindrisches Siebgehiuse (12) aufweisende Sieb-
abteile (10) im Viereck angeordnet und paarweise,
diagonal, mit Hilfe gekreuzter Joche (72) mitanein-
ander verbunden sind.

8. Plansichter nach den Anspriichen 6 und 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die Joche (72) an
jedem Ende eine im wesentlichen halbkreisfdrmige
Gabel (76) aufweisen, die eine der Halbschalen
(18) des Siebgeh&uses (12) aufnimmt.

9. Plansichter nach sinem der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das
Siebgehduse (12) aus Aluminium hergestellt und
an der Innenfliche mit einer lebensmittelvertrdgli-
chen, verschleiffesten Auskleidung, vorzugsweise
aus geschdumtem Kunststoff versehen ist.

10. Plansichter, insbesondere nach einem der
vorstehenden Anspriiche, mit freibeweglich unter
der Siebbespannung (24) in den Siebrahmen ange-
ordneten Siebreinigungskdrpern (58;60), dadurch
gekennzeichnet, daB die Siebreinigungskdrper
(58;60) sich mit einem stielartigen Fu8 (62) kippbar
auf dem glatten Siebboden (36) abstliizen.

11. Plansichter nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Siebrsinigungsk&rper (60)
die Grundrifform eines dreiarmigen Sterns aufwei-
sen.

12. Plansichter nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Siebreinigungskdrper (60)
aus elastischem Material bestehen.

13. Plansichter nach einem der Anspriiche 10
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB der FuB (62)
des Siebreinigungskdrpers in einen lose auf dem
Siebboden (36) aufliegenden Bodenausrdumer (64)
eingreift.
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14, Plansichter nach einem der Anspriiche 10
bis 13, gekennzeichnet durch einen fest auf dem
Siebboden (36) etwa unter der Mitte der Siebbe-
spannung angeordneten Prallk&rper (68).
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