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1

Pfedmétem vyndlezu je svafovaci elektroda, zejména pro svafovaci 1lisy k vysokofrek-
vendnimu svafovéni plastickych materidld.

Pro vytvéFeni prostorové tverovanych svard, zejména u galanternich vyrobkd z plestic~
kych materidll, pomocf vysokofrekveninfho svatovdnf na avéPecich lisech, se pouZ{vé zpra-
vidla elektroda, jeji¥ jedna &ést, nepffklad horni, je profilované a druhé ¥ést Je rovine-
né. Tato elektroda je vyrobn¥ jednoduché, sviak estetické uroven vyrobku nebo polotovaru
Jje nizké a rovné% pevnost svarového spoje nemé maximélnf dosafitelnou hodnotu. Vy881 pev~
nost’svaru pFi soufasné vyS3f estetické udrovni vyrobku lze doséhnout pouZitim elektrody,
Jeji% horni i dolnf ¥dst je profilovand tak, %e hornf &ist Je zrcedlovym obrazem dolnf
%ésti. Nevyhodou tohoto provedent elektrody je nejen jeji vyrobni néro&nost a choulosti~
vost v provozu vzhledem k tomu, Ze nelze pouZft elektroizoladni podloZky jako u rovinné
Zdsti elektrody, &im¥ se zvySuje &etnost pribojld, ale také vats{ néroky na udrienf rovno-
b¥Znosti obou fdstf{ elektrody, zejména pokud je spojena s odlegévacim h¥item.

Nevyhody znémych provedeni odstranuje pPevéZnou m&rou svarovac{ elektroda podle vy~
nélezu, zejména pro svafovacf lisy k vysokofrekveninimu svafovéni plastickych materigly,,
Jjej1% hornf &ést je upevn¥na k hornf desce svafovacfho lisu e dolnf Zést Jje upevn¥na
k dolnf desce svarbvactho lisu, priem% jak hornf ¥ést svabovaci elektrody, tak i dolni
%dst svafovacl elektrody mé stykoveu plochu profilovanou @ poedstata vynélezu spolivé
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v tom, e vyatupky, upravené na stykové ploBe horn{ Zésti svafovacf elektrody a vystupky,
upravené na stykové plose dolni %ésti svefovacl elektrody jsou vzéjemn® posunuty tak, Ze
desedajt vﬁdy'na rovinnou plochu stykové plochy protilehlé Xésti svarovaci elektrody.

Hlavn{ vyhodou svaPovaci elektrody podle vynédlezu Jje, Xe zajis¥uje snifenf pribojd
na miniméln{ mnoZstvi tim, %e u jejf dolni Zdsti lze poﬁzit elektroizolnéni podloZku jake
u elektrody rovinné a doséhnout tak nejen kvalitnfhe sveru, ale i estetické urovn& findl-
nfho vyrobku. Je to umoin¥no tim, fe vystupky, upravené na stykové plode jak horni,tak i
doln{ X&sti svaroveci elektrody, které tvo¥{ desén svarového spoje, jsou vzdéjemnd& posunu-
ty tek, %e ka¥dy vystupek dosedd vidy na rovinnou plochu stykové plochy protilehlé Zdati
svafovaci elektrody.

Pr{klad provedeni svafovaci elektrody podle vynélezu Jje znézorné&n schematicky na
p¥ipojeném vykresu, kde
na obr. 1 je boini pohled na ob& &ésti svatovac! elektrody & naloienym svafovanym mate-

ridlem &
na obr, 2 je Zeln{ pohled na ob& ¥ésti svarovact elektrody ve sm&ru "S* z obr. l.

Svatovac{ elektroda podle vynélezu, kterd sestévé z hornf Zésti 3 (obr, 1 a 2),
up@vnéné gpravidla k pohyblivé horni desce svéfectho lisu (neznézernéne) a 2z dolni &ds-
ti 4, upevniné k dolnf desce svélecfho lisu (neznézornino), mé stykové plochy jak horni
¥ésti 3, tak i dolnf Zésti 4 profilované tin, Zs jseu nw nich vytvoPeny vystupky 3, kte-
ré jsou vséjemnd posunuty tak, %e keZdj vystupek 3 dosedé vZdy na rovinnou plochu § sty-
kové plochy protilehlé Zésti 3,4 svarovaci elektrody. Polet vy¥stupkd 5, vzddlenost mezi
nimi a jejich tvar mdZfe byt rozlidnf a je dén kvalitou svafovaného materidlu 1,2 a poZa-
dovanym desénem svarového spoje, jakoZ i jeho Bi¥kou.

PFi vytvé¥eni napfiklad zaklédaného svaru, kdy je okraj jednoho prifezu 1 svafované-
he. materiélu zehnut do protisméru a do n¥j je vloZen okraj druhého piitezu 2 svatovanéhe
materidlu (obr.l), jeflolni &dst 4 svelovacf elektrody uloZena na doln{ desce svalovaciho
"1isu pevnd a horni %ést } svafovaci elektredy je spolu s horni deskou svarofactho lisu
pehyblivé smérem dold. Pri dosednutf horn{ &ésti 3 svaFoveci elektrody na svafovany ma-
terifél 1,2 & vyvozenl svélectho tlaku natavi se plasticky svefovany materidl 1,2 a tla-
rem vystupkd 5 proti rovinnym plochém & protilehlé tdsti 3,4 svaFovaci elektrody vytvorf

se svarevy spoj s desénem.
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PREDMET VYNLLEZU

Svafovaci elektroda, zejména pro svafovaci lisy k vysokofrekveninimu svatovéni plastic~
kych materidld, jejiZ hornf &ést je upevnéna k hornf desce svafovacfho lisu a dolnf &dst
je upevn&na k dolni deace svaipvactho lisu, priZem¥ jak hornf %ést svarovaci elektrody,
tak i dolnf ¥dst svaFovac! elektrody mé stykoveu plechu profilovanou, vyznaujfci se tim,
Ze vystupky (5) upravené na stykové plode horn{ Zésti (3) svatovact elektrody a vystup~
ky (5) upravené na stykové ploZe dolnf Zdsti (4) svarovact elektrody jsou vzéjemnd pesu~
nuty, tak¥e dosedaj{ vZdy na rovinnou plochu (6) stykové plochy protilehlé Z&ati (3,4

svalfovaci elektrody.
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