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Den foreliggende oppfinnelse vedresrer absorberende
gjenstander som skal absorbere kroppsutskillinger, si&som men-
struas jonsbind og tamponger, bleier, kirufgiske svamper, for- .
bindinger og lignende. Disse produkter oﬁfatter vanligvis en
absorberende kjerne som er omsluttet av et materiale, hvor minst
en del av dette er gjennomtrengelig overfor kroppsutskillingene.
Nidr det gjelder menstruasjonstamponger foreligger f.eks. det
absorberende legeme vanligvis i meget komprimert'form og i en-~
kelte tilfeller kan det anvendes uten det omsluttende materiale.
Nir det dreier seg 6m bleier og sanitetsbind, foreligger det
absorberende legeme vanligvis i form av en pute som ligger mel-
lom ef overliggende og et underliggende lag, hvor det sistnevnte
kan vere ugjennomtrengelig overfor kroppsutskillingen, Uansett ’
hvilken utferelse materialet mdtte ha, er det selvsagt esnskelig
at det absorberende legeme har en relativt hey ébsorberende
evne pr. vektenhet overfor de vandige kroppsvasker det dreier
seg om.

Vanligvis er de absorberende legemer i disse produkt~
ene fremstilt av en meget pores tremassefiber som vanligvis
moter kriteriene for produkter av denne type, idet tremasse er
absorberende, billig og i form av lgs masse, komfortable for
brukeren., Ikke desto mindre finnes det nd innenfor-den eksis-
terende teknologi en rekke modifikasjoner og substitusjonspro-
dukter for tremasse for & forbedre disse absorberende produkter,.

Et slikt modifisert materiale er gjengitt i U.S.
patent nr., 3.256.372 og beskrives her som et produkt som er
fremstilt ved kjemisk poding i en vannoﬁpslémming, av hydrofile
polymerk jeder pd cellulosefibre, sdsom tremasse (dette produkt
vil heretter benevnes podet cellulose)o De vidte fibrene som

tilveiebringes fra oppslemningen ekstruderes deretter til de
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formede porese artikler og terkes forsiktig for at den porese
struktur skal opprettholdes ved hjelp av slike spesielle teka
nikker som frysetorking eller solventterking., Det resulterende.
produkt er meget #bsorberende og er nyttig i slike produkter
som sigargttfilter?. De ekstruderte former er imidlertid'phel-
digvis relativt harde, skjere og, dersom de. innfegres i et pro= -
dukt som en bleie eller et sanitetsbind, kan de fordrsake ube-
hag for brukeren., ' i

Det skal videre henvises til'alment tilgjengelig
norsk sesknad nr., 754137 som beskriver absorberendq legemer med
absorberende kjerner omfattende minst to komponenter der kjernen
omfatter podede polysakkaridpartikler i intim blanding med mindre
absorberende, fuktbare, mindre”sﬁollbare partikkelformige stofw
fer og der man ved et spesifikt valg av partikkelsterrelsen
6ppnér en optimal absorbsgjon,

Man har oppdaget at meget absorberende, podet cellu-
lose effektivt kan anvendes i et absorberende legeme uten de
ulemper som tidligere er mnevnt, Dette kan gjeres ved forst a
finfordélé den podede cellulose til et pulver samtidig som den
aritmetiske gjennomsnittlige partikkelsterrelse neyaktig kon-
trolleres., Pulverene anordnes deretter som en kjefne eller
sentralt lag eller sentrale lag inne i det absorberende legeme,
hvor resten utgjdres av vanlig absorberende materiale.

I overensstemmelse med foreliggende oppfinnelse frem-
bringes absorberende legemer i form av tamponger, bleier, sani-~
terbind eller lignende med en eller flere serskilte, ublandede
porsjoner av cellulosepartikler hvorpd det er podet fra 10-90,
fortrinnsvis 40-80 vekt-% hydrofile kjeder med den generelle

formel :
- [ -

—(CHy)a ——¢R = — (CH,)p—CR
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hvor Rl og R2 er valgt blant hydrogen og alkyl med 1-4 karbon=-

atomer, X og Y er valgt blant:-OH, -O(alkallmetall) o8 -NHZ,"
der m er et helt tall fra 0—5000, n er. et helt tall fra’ ;

‘70-5000, summen av allelm- og n-grupper er minst‘500, p er et -

Ahelt-tall fra 0-1 og q er et helt tall fra 14, og - oppflnnel- ::ﬁ

sen. karakterlseres ved at de 1nd1v1duelle partikler av nevnte,;

podede cellulose har ' en arltmetlsk mldlere partlkkelstzrrelse

'pa 70-350 pme —— o

De podede cellulosepartlkler er plassert som en

sentral kjerne eller lag inne i et absorberende legeme,

'hvor resten utg3¢res av vanllge absorberende materlaler

Nar for eksempel" det absorberende legeme anvendes som et
sanltetsblnd eller en blele, plasseres fortr1nnsv1s de pod—
ede cellulosepartlkler som et sentralt lag plassert mellom
lag av tremasse eller mykt” paplr.’ Nér det dreier seg om en
sylindrisk tampong,_kan partiklene plasefeé i denne som en eller
flere sentrale kjerner. Anvendt i tamponger av den type som
anvendes ve&‘fbrst-a rulle en rektanguler pute til en sylinder
og dereftér sammenpresse denne,'kan partiklene plaseres lagvié-
eller plaseres pa overflaten av puten og rulles opp sammen med
denne for sammenpressingen, Anvendt pd demne midten, fir kjernen
av partikler en spiralform i tverrsnitt og partiklene er derfor
godt fordelt i den ferdlge tampong.,’ B R

Nar den: podede cellulose plaseres i et absorberende
legeme pé den mite som er beskrevet ovenfor, vil problemene med
ubehag for brukeren, vere fullstendig: opphevet, og nidr partik-
kelstorrelsen kentrolleres som beskrevet, vil den absorberende
evne for legemet vere sterkt eket, En meget vesentlig annen
fordel ved anvendelsen av-podet celluloée i pulverisert form,
er at det ikke‘lengér er béhévAfOr é opprettholde den struktu-<
relle stabllltet i produktet under tzrklng fra oppslemmlngen som

anvendes ved podlngen, ‘og legellg kan man ‘unngé kostbare og

-vanskelig tlngengellge ‘torkemetoder sdsom frysetarklng og sol-

ventterking, som hittil har vert ansett som nedvendige llfrem-
stillingen av absorbérende podet cellulose og vanlig luftter=
king vil frembringe meget,brukbareﬁprodukter~til reduserte om-

kostninger.. -
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Som anvendt her og i de etterfalgénde krav; betyr
uttrykket "pulver" en ikke-fibres substans i form av finfor-
delte, enkeltpartikler som ikke kan omdannes til et stoffnett
Vanllgv1s er lengden, bredden og tykkelsen av partiklene innen-
for to sterrelsesordener eller mindre av hverandre, Pulver-
partiklene kan ha fbrskjellige former, sisom sferiske, avrund-
ede, kahted;, irregulere, oppdelte eller lignende,

' Uttrykket "fibre" som anvendt her og i de etter-
folgende krav, betyr en enhet av et fast stoff som har en lengde
som minst to sterrelsesordener sterre enn diameteren eller bred-
den, og som kan dannes til et stoffnett.

' Uttrykket "arltmetlsk partlkkelstarrelse" som an-
vendt her og i de etterlegende.kray, betyr den gjennomsnitt-

lige partikkelstorrelse beregnet fra uttrykket :

ab = aritmetisk gjennomsnittlig par-

100 tikkelsterrelse

hvor "?“_er»vektdelen av partikler uttrykt som prosentdel av

den t&tale vekten og "b" er den gjennomsnittlige partikkelstor-
relse for "a" uttrykt 1'pm, og en fremgangsmdte for 4 mdle disse
verdier er beskrevet i det etterfelgende,

’ Den -umodifiserte cellulose i kjernen kan foreligge i
form av pulver eller fiber og den aritmetiske partikkelsterrelse
kan variere over et vidt omrdde, f.eks., er en aritmetisk partik-
kelstorrelse pd fra 2000 til 5O‘Fm passende., Det er foretrukket
at blandingen bestdr av minst 10 vekt-% podet polysakkaridmateri-
ale og fortrinnsvis minst 20 vekt-% og opptil maksimalt ca. 25

vekt~%; . .
Kjernen kan vare plassert som et sentralt lag 1

et absorberende legeme, hvor resten er vanlige absorberende
materialer. N&r kjernen for eksempel anvendes 1 sanitets-

bind eiler en bleie, kan kjernen tilveilebringes som et sen-
tralt lag plassert mellom lag av tremasse eller vattert stoff.
N&r det dreier seg om menstruasjonstamponger, kan kjernen plas-
seres 1 ett éllef flere indre iag. Kjernen anvendes i tamponger
av den type som fremstilles ved fgrst & rulle opp et rektangu-
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“'lert 'stykke tremasse, bomull eller lignénde, til en éylindef

og deretter presse denne sammen, kan kjernen péféres overflaten

av dette stykke og deretter rulles opp i stoffstykket for det

presses sammen. NAar de anvendes'p& denne méten, vil partikléne
i kjefngn f4-en spiralkonfigufasjon i radialt tverrsnitt."

‘ » P4 tegningene er fig. 1 en perspektivskisse av en-
absorberende forbinding eller en bleie som kan kastess og

hvor en del er skaret vekk for & vise de indre detalJer.

Fig. 2 er et tverrsnitt av f‘orblndlngen eller blelen
i fig. 1 langs lanen 2-2. . : . - z

Figurene 1- ogA2 ligger utenfor oppfinnelsens ramme.

Fig. 3 er en perspektivskisée av et delQisAopprullet'
emne for sammentrykking for en farste'mehstruasjonstampong
ifolge oppflnnelsen. ’ |

Fig. 4 er en perspektlvsklsse av den ferdige tampong:
fremstilt fra emnet i fig. 3, hvor en del er skiret bort for &
vise indre detaljer.' . . . o )

Fig. 5 er en perspektivskisse av et delvis foldet ' ‘
emne som skal anvendes for 4 presses sammen til en annen menstru-~
as jonstampong ifelge oppfinnelsen. .

Fig. 6 er et tverrsnitt av den ferdige tampong frem-
stilt fra et emne i fig. 5 gjennom aksialplanet i tampongen.

Fig. 7 er en perspektivskisse av et sanitetsbind
ifeslge oppfinnelsen, hvor en del er. skiret bort for 8 vise indre
detaljer, ' o

Fig. 8 er et tverrsnitt av sanitetsbindet i fig. 7 .
langs linjen 8=8, og A . ‘ ' ,

fig. 9 er en grafisk fremstilling som viser forholdgt
mellom den aritmetiske gjennomsnittlige‘partikkelstarréiseAav
ppdet cellulose ifglge oppfinnelsén og den abéorberende evne for
tamponger fremstilt av denne. o

Foretrukne utfarelsef.

Podet cellulose,

En 1aﬁg'rekké>cellulosefibre kan anveﬁdés som utgahgs;>
materiale for & fremstille podet cellulose som passer for opp—,iu
finnelsen, Slike fibre er: bomull, bomull;linter, tremasse, -
bagassemasse, jute, rayon og lignende. Cellulosefibrene mddi-

fiseres ved 4 pipode dem en hydrofilisk kjede med den generelle
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formel :

- — _‘ ]
1 : - 2
e o (e
. ¢=0 ' ,~C=0“'
l 1o
X Y.
. . m o B N . n
A . - L. -

-hvor Rl og R2 er valgt fra gruppen som bestér_a#lhydrogen>og
alkyl‘med fra 1 til 4 karbonatomer, X oé'Y er valgt fra gruppen
som bestir av -0H, ~-0(alkalimetall) oé -NH2, hvor m er et helt

- tall med verdier fra 0-5000, n er et h3lt tall med verdier fra
0-5000, det totale -antall m- og n-deler-i‘kjeden er minst 500,

p er et helt tall med verdien null eller 1, og q er et helt tall
med en verdi fra 1-4. B

Foretrukné hydrofile kjeder er det som er valgt fra-
.gruppen som bestir av polyakrylsyre, alkalipolyakrylat s&som
natrium eller kaliumpoiyakrylat og kopolymerer av disse, som
f.eks., kan tilveiebringes ved hydrolyse av polyakrylonitril-
kjeder. Dét er underforstétf at i hydrolysen av polyakrylnitril-
kjeder;dannes der noe polyakrylamid som mellomstoff, som ogsé
kan vare tilstede i det endelige produkt,

Mens den detaljerte mekanisme hvorved ﬁépodingen av
den hydrofile kjede eller kjeder bé celluloseskjelettet ikke -er
helt kjent, gdr man ut fra at en ﬁulighet er at pddiﬁgen finner
sted gjennom en fri radikal mekanisme hvorunder den frié radikal
er plasert pd celluloseskjelettet, som tjener som et reduserende
middel og den hydrofile kjeden tilknyttes celiuioéereduksjonSF
midlet gjennom en karbonbinding og fremstiller en podet kopoly-~

mer av typen :
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hvor Z er den hydrofile kjede med formel I ovenfor,

. De forannevnte hydrofile kjeder er pélymerer av en
olefinisk umettet karboksylsyre eller et derivat av denne med
seg selv eller med minst en annen monomér som er kopolymeriser-
bar med denne. De resulterende polykarboksylsyretypepolymerer
kan, f,eks., omfatte de som inneholder monomerenheter sisom
akrylsyre, akrylsyreanhydrid, metakrylsyre, krdtonsyre, maleine
syre, itaconsyre, citrasonsyre, alfa-dimetyl-maleinsyre, alfa-
butyl maleinsyre, fumarsyre, aconitinsyre, sivel som‘partielle
salter, amider eller estere av disse, . Anhydrider av hvilke som
helst forannevnte syrer kan dgsé anvendes. »

Komonomerer som kan anvendes med de ovennevnte funk-
sjonelle monomerer omfatter alfa~olefiner sdsom etylen, propy-
len, 156butylen, l-buten, 2-buten, »

De opprinnelige kopolymerer av anhydrider med andre
monomerer kan omdannes til kopolymerer som inneholder karboksyl
ved reaksjon med vann,'og deler som inneholder karboksylat, sé-
som ammonium eller alkalisalter av disse ved omsetning med van-
dige opplesninger av alkalimetallforbindelser, sésom‘natrium- .
hydroksyd, kaliumhydroksyd og lignende, eller med vandig ammo-
niakk. ' ' _
) ‘ Kopolymerene dannes pad i og for seg kjent mite ved &
omsette blandinger av de enskede monomerer i narver av eh'perok-
sydkatalysator i et passende opplzsningsmiddél for monomerene, ‘

De tilveiebragte kopolymerer identifiééres fortrinns- -
vis gjennom sine monomere konstitutuenter., Disse navnene re-
fererer seg imidlertid til den molekylere struktur. for poiy-'
meren og er ikke begrenset til polymerer som erAfrgmsfilt”ved
kopolymerisering av de spesifikke moénomeérer, I mange tilfeller,

kan de identiske kopolymerer fremstilles/pé andre monomerer og
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omdannes til de; enskede kopolymerer ved en etterfslgende kjemisk:
reaksjon. ‘

' En foretrukket hydrofil polymerkjede kan fremstilles
Lveq,hjelp av flere fremgangsmiter éom er kjent, Illustrérende
.for slike fremgangsméter,ér fclgéﬁde: ) .

(1) Polymerisere akrylonitril oé hydroiysere'med en
alkalisk opplesning for & danne alkalisalter av polyakrylsyre, -

(2) Polymerisere metylakrylaf og hydrolysere med en
alkalisk opplesning for &4 danne alkalisalter av polyakrylsyree

(3) Polymerisere etylakrylat og hydrolysere med en
alkalisk opplesning for & danne.alkalisalter av polyakrylsyre.

(4) Polymerisere akrylsyre eller alkalisalter av
akrylsyre.,

(5) Polymerisere metakrylonitril og hydrolysere med
syrer for 4 danne polymetakrylsyre el ’.er hydrolysere med en al-
kalisk opplesning for 4 danne alkalisalter av polymetakrylsyre.

(6) Polymerisere metakrylsyre eller alkalisalter av

metakrylsyre,

(7) Polymerisere akrylamid, eventuelt fulgt av hydro-
lyse, : .

(8) Polymerisere metakrylamid, eventuelt fulgt av
hydrolyse,

(9) Danne kopolymerer af en hvilken som helst av de
ovennevnte monomerer eller kopolymerisere med en liten mengde
ikke-hydrolyserbar monomer,

Metoder for pode~kopolymerisering av olefinisk umet-
tede kjeder pad cellulose og stivelse er kjent. Poding av hydro~
filt materiale pd stivelse eller celluloseskjeletter kan siledes
tilveiebringes samtidig med dannelsen av det hydrofile monomerma-
terialet i et vandig medium, siden peroksydkatalysatoren som ane
vendes for & kopolymerisere de forskjellige monomerer danner et
redoksykatalysatorsystem'sammen med et reduserende middel, 6g
tjener derfor ogsd til & pdvirke kjedeoverferingen til stivelsen
eller celluloseskjelettet. Passende reduserende midler for dette
form&l er cer(IV)joner, jern(II)joper, kobolt(III)joner,
(NHA)ZSZOS’ kopper(II)joner og lignende, De gnskede joner kan
tilferes i form av salter sdsom cerammoniumnitrat, jernammonium-

sulfat og lignende. Pode-kopolymerisering av olefiniske umet-
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. tede kjeder kan ogsd pdvirkes ved bestrialing (ultrafiolett=-,

gamma~ eller rentgenstriling) eller ved oppvarming i et vandig
medium i nerver av et emulgerende middel, .

‘ Cellulosefibre eller massen kan oppslemmesii vann som
inneholder et katalysatorsystem for & pode-=kopolymerisere og
monomer eller monomerer tilsettes oppslemmingen og polymeri-
seres in situ ved varelsestemperatur eiler over denne, avhengig
av katalysatoren, P& denne miAte kan ogsd en del av den dannede
hydrofile polymer ogsd fysisk fanges i cellulosematerialet under
polymeriseringsprosessen, Fremstillingen av passende utgangs-
materiale for den foreliggende oppfinnelse er ogsd illustrert
i U.S. patent nr. 3.256.372.

Belastningen av hydrofile kjeder pd cellulose kan
variere fra 10 vekt-% til ca. 90 vekt-% og ligger fortrinnsvis
pa mellom 40 og 80 vekt-% av den podede cellulose,

Finfordelt, podet cellulose,

Den podede cellulose fremstilt pd den foran nevnte

mate, kan terkes ved atmosferetrykk og i en gassatmosfzre for
4 drive av vann og dette gir et relativt tett, ikke~porest,
stivt, skjert og hornlignende materiale, I overensstemmelse
med oppfinnelsen, finfordeles det hornaktige materialet til et
pulver med en aritmetisk gjennomsnittlig partikkelsterrelse pa
mellom 70 og 350)wm, foretrukket er fra 100 til 3501Pm. Dette
partikkelsterrelsesomridet vil utvise forbausende hoy absor-
berende evng, nidr partiklene tilferes absorberende legemer,
Finfordelingen kan utferes P& en hvilken som helst
passende mété, feeks. ved formaling i en kulemelle eller ved
anvendelse av annet sterrelsesreduserende utstyr, sdsom en
mikropulverisator, en "Wiley"melle, en "Weber"mglle eller
1ignende°> Selv om forholdet mellom partiklenes storrelse og
deres absorberende egenskaper ikke er helt ut forstdtt, gdr man
ut fra at den skriver seg fra en tendehs hos disse partiklene
til 4 danne en gel pd overflaten ndr de fuktes med vesker som
inneholder vann, .sdsom vasker som utskilles fra kroppen,; og
denne geldannelsen vil forhindre fuktighet fra 8 trenge yfter-
ligere inn i massen. NAar smd partikler anvendes, fortrinnsvis
i en masse av smd partikler, vil partikléne P& utsiden av mas-

sen forst komme i kontakt med vesken, gelatineres og, pd grunn



!

¥39307

av. den tette pakning, ha en tendens til & danne en film rundt

de indre partikler som hindrer ytterligere inntrengning av ve;ké‘
i massen og som resulterer i en mindre effektiv anvendelse av‘

de absqrberende egenskaper i pulverét; P& den annen side, der-
som man anvender sterre partikleri‘kan vesken trenge inn i om-
riddene mellom partiklene, slik at nesten alle partiklene i o

massen blir fuktet. Ettersom partikkelsterrelsen aker,.vil
imidlertid forholdet mellom den delen av‘hver partikkel som er
fuktet med vasken og den sentrale del av partikkelen hvorfra
vesken er forhindret 4 trenge inn pd grunn av geldannelseh,

minke, og felgelig vil man ogsd i dette tilfelle f& ‘en mindre

effektiv anvendelse av massen av det absorberende materiale.

Anvendelse av Bodét cellulose i absorberende legemer,

A I fig. 1 og 2, som ligger utenfor oppfinnelsens
ramme, er vist-en engangsbleie 10 som bestdr av en porgst
fremre lag 11 somﬁfor eksempel kan vere' gaz, silkepapir

eller et ikke~-vevet stoff, Eit bakre lag 12 som er ugjennome
trengelig for fuktighet, er fortrinnsvis fremstilt av et poly-
olefin- eller polyesterark, sidsom polyetylen eller polyetylen~
tereftalatfilm.. Det vil vare klart for de som kjenner de fore-
liggende teknikker, at det ugjennomtrengelige bakre lag anvendes
ndr man krever en terr overflate sdsom ved en bleie eller en
forbinding, I tilfeller hvor det ikke er nedvendig, som f.,eks.
nar det dreier seg om en kirurgisk svamp, kan det bakre laget
vere av gjennomtrengelig materiale sé&som f,eks. det samme materi=
ale som anvendes i det fremre lag. De fremre og de bakre lag
festes langs kanten 13 med et passende, fortrinnsvis vénnuopp-
loselig 1lim eller kan eventuelt varmforsegles hvis det finnes
termoplasfisk materiale i forseglingsomrddet. Plasert mellom
det fremre lag 11 og det bakre lag 12 er det et absorerende
legeme 14 i form av en plan pute fremstilt av absorberende fibre
15, sisom cellulosefibre, f,eks., tremasse, rayon og lignende. I
overensstemmelse med oppfinnelsen er der gjennom dette absor-
berende laget 14 fordelt partikler 16 av meget absorberende,
podet cellulose, som f,eks. kan vere cellulose med hydrofiié
kjeder; sisom polyakrylamid-natriumpolyakrylat-kopolymerkjeder,
polyakrylsyre-natriumpolyakrylat-kopolymerkjeder eller lignende.
De podede cellulosepartikler er formalt til en aritmetisk gjen~

nomsnittlig partikkelsterrelse pa fra 70 til BSO‘fm, f.eks.
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ﬁ,llo)pm, og det resulterende absorberende legeme 14 har derfor .en

evne til 4 absorbere kroppsvaske som i hegy grad overgir et
legeme av tilsvarende vekt som hovedsakelig er fremstilt av tre-

masse, Plasseringen av den podede cellulose i det absorberende

legeme 14 pd den mdte som er vist 1 fig, 1 og 2, dvs, fordelt
gjennom hele legemet, er meget effektivt men vanskelig & til-
veiebringe ved produksjonsprosesser med hey hastlghet’ldet de smd .
og podede celluloéepartikler ikke er lette & fordele likt gjen-
nom den fibrese masse av tremasse og har en tendens til & pla=-
sere seg i sterre klumper, som vil gelatihere nar de fukfes med
kroppsvaske, Dette problemet blir spesielt akutt i fremstillin-
gen av menstruasjonstamponger som underkastes flere produksjdns-

trinn fer det endelige produkt er avsluttet.

En spe51elt tllfredsstlllende lgsning pd dette
problem illustreres i utfgrelsen av oppfinnelsen vist i (
figur 3 og 4. I figur 3 er enﬁforlenget pute 18 av absor-
berende materiale, slik som rayonfibre, med en rektanguler
form, og denne dannes til en sylinder ved opprulling fra
den ene til den andre ende i en retning som er parallell
‘med lengderetningen pa puten. I overensstemmelse med denne-

siden av oppfinnelsén, plaseres fgr opprullingen, et tynt lag
20 av podet cellulosemateriale til overflaten av den rektangu-
lere puten, slik at etter opprulling, vil laget danne strata
.22 av podet cellulose som alternerende rayon som vist i det
radiale tverrsnitt. Den opprullede puten sammenpresses deretter-
til den enskede tampong 24 som vist i fig. 4. Tampongen ut-
styres med den vanlige uttrekningssnoren 26 som kan syes gjennom
den ene enden av tampongen eller paferes ved andre innretninger,
sdsom ved hjelp av en lokke eller ved knytning rundt den rektan-
gulzre puten 18 feor opprullingen., De podede,cellulbsestrata 22
i det ferdige produkt holdes pa plass av den sammenpressede
rayon og siden hvert stratum, som bestar av partlkler av den
foreskrevne sterrelse, er skilt av et rayonlag, vil gelatlnerlngs-
problemet i hovedtrekkene vare unngétt'og man fdr tamponger med
utmérkede absorberende egenskaper, som i tillegg er relativt '
enkle & fremstille med utstyr ved hey hastighet.,

Fig. 5 og 6 viser en annen utferelse av en menstrua-

sjonstampong ifslge oppfinnelsen, En rektanguler pute 27 av
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tremasse er plasert“pé et porest ikke~vevet cellulosestoff . .
25 og et lag 28 av den podede cellulose er plasert pd den ene
‘overflaten. Puten 27 med det ikke-vevede dekke 25 brettes der-
etter langs en lengdeakse og brettes deretter én gang til:til
‘et U;formet emne, som vigt i fig. 5. Emnet plaseres deretter i
en sylindrisk presse og sammenpressés radialt'og/eller i leng-’
deretnihgen til den enskede tampongform 30, vist i fig. 6., En
uttfekningssnor 34 er plasert i den mid%re enden av tampongen

30 og denne kan vazre festet pd en tilsvarende mite éom beskre-
.vet ovenfor, dvs. den kan vere sydd pa, blasert ved hjelp av
lekken eller knyttet rundt pufen 27 for brettingen, Den ferdige
taﬁpong 30 vil bestd av sentralt plaserte strata eller kjerner
av podet cellulose 32 omgitt og holdt pd plass av‘sammenpressede
ldg av tremasse 36, som i sin tur holdes p& plass av det ikkem
vevede dekke, NAar partiklen er av den sterrelse og den art som
er beskrevet, vil tampongen varé vésentlig mer absorberende enn
tilsvarende tamponger med tilsvarende vekt som bestidr bare av
tremasse., I tiliegg til den enkle strukturen av denne tampongen,
f4r man en ytterligere fordel,. idet det mest absorberende mate-
riale, kjernene 32 av podet cellulose, ligger inne i tampongen
og derfor skaper en positiv drivende kraft for veskeabsorbsjonen
mot det indre. Fglgelig har tampongen tendens til 4 samle opp
absorbert veske i kjernene, slik at de ytre lag blir relativt
terre, hvorunder sannsynligheten for at man fir utstetning av
veske under de pdkjenninger tampongen utsettes for nir den an-
vendes, blir redusert,

Fig. 7 og 8 illustrerer oppfinnelsen anvendt pa et
sanitetsbind 37. En absorberende pute 38 kan f.eks. bestid av
tremasse, er omsluttet av et dekke 40 som er gjennomtrengelig
for vaeske og som strekker seg utover begge endene av puten og
dermed gir festekanter L2 og 44, Et lag 46 som er ugjennom-
trengelig for vaske, er plasert pd en overflate avvputen mellom
puten og et dekke og kan ihvertfall delvis strekke seg utover
putens kanter, Det ugjennomtrengelige laget kan f.eks, vere
polyetyienfilm. I en sentral del av puten 38 er det plésert
et lag 48 av den beskrevne podede cellulose,

Det-vil vere klart for de som kjenner de foreliggende

teknikker, at fremgangsmdtene for & plasere de podede cellulose-
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partikler i de enkélte, absorberende legemer i stor uﬁstrékning
er valgfrie, og ifglge oppfinnelsen gis forbindingen eller
bleien en sentral kjerne som vist for sanitetsbindet i fig. 7
og 8. .

- De' relative mengder podet celluloée som kan tilferes
det ‘absorberende legeme ifglge oppfinnelsen kan variere meget,
avhengig av de egenskaper man snsker for det ferdige produkt.
En okning i mengden av podet cellulose vil vanligvis produsere
et mere absorberende produkt, men vil ogsi eke vanskelighetene
for & fremstille dette, og helt sikkert gke omkostningene for
produktet. Generelt sett er det enskelig for de produkter som
er beskrevet her, & innfgre fra en tii ca._syfti vektprosent
podet cellulose basert pid den totale vekt av det absorberende
legeme og fortrinnsvis fra fem til ca. femti prosent.

' Oppfinnelsen vil bli nzrmere forstidtt ved & studere
“det fplgende eksempel, hvor podet cellulose er tilfert forskjel-k
lige absorberende legemer. Den podede cellulose er en kopoly~

mer av cellulose og hydrofile kjeder, hvor de nevnte kjeder

har strukturen:

] B ]

—1—(cH,) —— (<‘:H) (cH,) A (<|>H)
C =20 C =20
(I)Na I!TH2

.og utgjer ca. 50 vekt-% av den podede cellulose, mens n-delene

utgjer mindre enn 5 vekt-% av strukturen. ,

Anvendt i disse eksempler, bestemmes den aritmetiske
gjennomsnittlige partikkelstorrelse for en masse absorberénde
materiale ved hjelp av en pulstype "Sonic Sifter Model L3P".
Sikten er styrt med en serie vertikalt plaserte sikter som(pas-.
serer partikler som er 500, 420, 355, 250, 125, 90, 63, 38 og
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: go/pmﬁ: En 1 gr preve av materialet som skal preves siktes i
10 minutter med en siktamplitude pd 6 og en pulsamplitude pa
3. Vekten, som en prosentdel av 1 gr preoven, som blir igjen
P& hver sikt, etter 10 min., bestemmes og betegnes som "a", Det -
arithet;akeugjehnqmsnitt av denne siktstarrelsen og siktstor<
relsen umiddelbart ovenfor betegnes "b" (bortsett fra det everste
siktet hvor "bﬁAsimpelthen er denne sikfstszélse). Den arit-
metiske gjénnomsnitflige partikkelstzrreise beregnes derettef
som 3 ‘ ' '

2:: ab

100

hvor summeringen tas over alle siktene,
EKSEMPEL 1

Tamponger av den type som er_viét i fig. 5 og 6
fremstilles under anvendelse av sentrale kjerner av den ovenfor
beskrevne podede cellulose med varierendé aritmetisk gjennom-
snittlig partikkelsterrelse som vist i den fslgende tabell 1,
Hver tampong har en tetthet pd ca. 0,4 g/cmB, en diameter pa
ca, 1,5 cm og en aksial lengde pPa ca. 3,3 cm oé den har et ikke=
vevet dekke som beskrevet i forbindelse med fig., 6. De sentrale
kjerner av podet cellulose utgjesr 50 vekt-% av tampongen og
resten er Southern Pine Kraft, helbleket tremassefibre, som er
malt i en hammermeglle til en aritmetisk gjennomsnittlig par-
tikkelsterrelse pa lSOO‘ym. .En kontrolltampong med de samme
spesifikasjoner som ovenfor med unntak av at den besto av 100%
tremasse, ble ogsd fremstilt. Evnen til hver av disse tamponger
+il & absorbere en 1 vekt-% vandig natriumkloridopplesning under
simulerte bruksbetingelser, ble bestemt ved & senke den ene enden
av tampongen ned i opplesningen i 20 minutter, samtidig som
sidene pd tampongen holdes under et trykk som tilsvarer ca. 60
cm vaskeéayle, hvor det nevnte trykk opprettholdeé ved tampongen
omsluttes av hydraulisk polyetylenmansjett., Tampongen holdesAned-
sunket i vesken inntil der opptrer veske pd den ikke nedsenkede
dei'av tampongen, hvoretter den fri opplesning dreneres fra‘éys-
temet samtidig éom trykket opprettholdes. Trykket slippes der-
etter og vekten av opplesningen som er absorbert av tampongen er

gjengitt i tabell 1 som tampongkapasitet i enheter vaeskevolum ab-
sorbert pr. vektenhet tampong og grafisk gjengitt i fig. 9,
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Det er &apenbart fratdisse data at partikkelsterrel-
sen har-eﬂ avgjerende'virkning yoX:} den absorberende evne, .Maksi—
ﬁal absorbs jon f&r man med den podede cellulose som har en arit-
metisk gjennomsnittlig parfikkelstzrpelse'pé_ll7/nm. I omrédét
fra.sp/pm‘til‘en ekstrapolert verdi pia ;ooQ}mm{ er tampongens
kapasitet vesentlig forbedret i forhold til tamponger av 100 %
tremasse, En undersekelse av tampongeﬂé”med podede cellulose;
partikler i omridet fra 70,pm, antyder at en del.av det podede
materlalet ikke er fullt ut mettet med vaske, og ved en partlkkel-
sterrelse pa ca., QO/wn er tampongens kapa31tet i hovedtrekkene
den samme som for en kontrolltampong av tremasse°

EKSEMPEL II

Tamponéprever fremstilles som angitt i det ovenstdende

éksémpel, bortsett fra at tre denier rayonfibre anvendes i stedet
for tremasse., Den sentrale kjerne er podede cellulosepartiklef
med en aritmetisk gjennomsnittlig partikkelstzrrelsevp& 145‘Pm

og den utgjer 50% av tota1Vekten for tampongen.

En tampong som bestdr av 100% rayon fremstilles ogsd.
Kapasiteteﬁ av tampongene prgves, éom i det foregdende eksémpel,
med det resultat at tampdngen av 100% rayon har en kapasitet p&
3,1 cmB/g, sammenlignet med tampongen av rayon/podet>ce11ulose
ifelge oppfinnelsen som har en kapasitet pd 6,4 cm3/g.

EKSEMPEL ITI '

To sanitetsbind fremstilles pd tilsvarende mdte som
vist i fig., 7 og 8, med unntak av at det ferste bindet har en
absorberende pute som bestdr av 100% Southern Pine Kraft, bleket, .
finfordélt tremasse. I det annet bind, er 13% av tremassen fjer-
net fra sentrum av puten og erstattet med en tilsvarende vekt
podet cellulosemateriale med en gjennomsnittlig pértikkelstzr-_
relse pid lhs’pm.‘ De to bindene preves med hensyn til absor-

berende evne under anvendelse av en "Burette Drip Test", hvor
’bindet som skal preves plaseres pid en glassplate som er plasert:
P4 en ring og en 50 mi burette er plasert~5'cm over bindet, og
Atilfarer{vaske dripevis tilvsentrum:av den del av bindet som .
vanligvis vender inn mot kroppen. Ef‘speil plaseres under:glass-
platen for & gjere det mullg observefe den motsatte side.
Mengden av vmske som frlgggres pa blndet fra buretten og tids-=

punktet hvor man fir gjennombrudd i bindet observeres ogsa (dvs;



det . tldspunkt hvor vaeske fzrst observeres pa bunnen eller -
- gidene av b1ndovertrekket), og dette benevnes absorberende‘
evne. : - . ‘
I dette eksemplet flkk en. l% vandlg natrlumklorld-
opplesning falle dr&pev1s med en hastlghet Ppa 4 cm3/m1n. Pra-
ven med et bind av 100% tremasse resulterte i en absorberende :
evne pa 26 cm3 vaske ved gJennombrudd. I motsetnlng tll dette
viste przven at et bind som inneholdt podet cellulose 1folge -

3,

oppflnnelsen hadde en absorberende evne pé 55 cm

Absorberende legeme'i;fprm_av tampong, bleie,‘séni-'
terbind eller lignende med en eller flere serskilte, ubiandedé
porsjoner av cellulosepartikler hvorpd det er podet fra 10~ 90,'

fortrinnsvis 40-80 vekt- % hydroflle kjeder med den generelle

formel: ) ) :
- | - _ 3 -
—1—(CH,)a cr: (cH,)p CR?
(|3=0 (I3=0
b ¢
L im L . ‘ _ ‘n

hvor Rl og R2 er valgt blant hydrogen og alkyl med le4 karbon~
atomer, X og Y er valgt blant ~OH, -O(alkalimgtall) og -NHZ’
der m er et helt tall fra 0-5000, n er et helt tall fra 0~5000,
summen av alle m- 0g n~grupper er minst 500, p er et helt tall
fra O«1l og q er et helt tall fra l-4, k arak t er is er t
v e d at de individuelle partikler av nevnte podede .cellulose

har en aritmetisk midlere partikkelsteorrelse pd 70—350/mn.
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