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Sposéb wytwarzania modyfikowanej zywicy melaminowo-
-formaldehydowej przeznaczonej do szlachetnej
niekurczliwej apretury tkanin
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia modyfikowanej zywicy melaminowo-formal-
dehydowe]j przeznaczonej do szlacheinej apretury,
polegajagc na eteryfikacji zywicy melaminowo-for-
maldehydowej za pomocg metanolu oraz modyfi-
kacji kondensatami wyzszych alkoholi ttuszczo-
wych i tlenku etylenu.

Znane sg sposoby wytwarzania zywic melamino-
wo-formaldehydowych, stuzacych do niekurczliwej
apretury tkanin przez kondensacje melaminy z for-
maldehydem w $§rodowisku alkalicznym w podwyz-
szonej temperaturze. Zywice te modyfikuje sie za
pomocg kroétkotancuchowych alkoholi alifatycznych
zaré6wno w S$rodowisku kwa$nym jak i alkalicz-
nym.

Uzyskane w ten sposéb produkty majg zastoso-
wanie w wykanczaniu tkanin nadajgc apreturowa-
nym tkaninom cechy niemngce niekurczliwe itp.

Wadg produktéw uzyskanych wediug tych zna-
nych metod jest nadawanie apretowanym wyro-
bom szorstkiego, nieprzyjemnego chwytu oraz po-
wodowanie tak zwanego pisania tkanin. Wpraw-
dzie chwyt tkaniny mozna polepszyé przez wpro-
wadzenie do kapieli apreterskiej niejonowych $rod-
kow zmiekczajgcych, na przyklad kondensatéow kwa-
séw tluszczowych i tlenku etylenu, jednak wsku-
tek prania te $rodki zmiekczajgce zostajg usuniete
i tkaniny ponownie wykazujg nieprzyjemny chwyt.
Ponadto ze wzgledu na ograniczong rozpuszczalno$é
tych $rodkéw zmiekczajgcych w zimnej wodzie
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kapiele apreterskie poddaje sie ogrzewaniu do
temperatury okolo 40°C co wplywa niekorzystnie
na stabilno$é kapieli apreterskiej.

Celem wynalazku jest otrzymanie modyfikowa-
nej zywicy melaminowo-formaldehydowej, przy-
datnej do niekurczliwej i réwnoczednie trwalej
zmigkczajgcej apretury tkanin.

Sposobem wedlug wynalazku otrzymuje sie mo-
dyfikowana zywice przez eteryfikacje zywicy me-
laminowo-formaldehydowej jednocze$nie metano-
lem oraz oksyetylowanymi wyzZszymi alkoholami
ttuszczowymi, powstalymi w wyniku kondensaciji
1 mola alkoholu tluszczowego zawierajacego w
tancuchu alkilowym 12—22 wegli z 4—12 molami
tlenku etylenu.

Sposobem wedlug wynalazku 350—470 czeSci wa-
gowych zywicy otrzymanej na drodze kondensacji
1 mola melaminy z 2,5—4,0 molami formaldehydu
eteryfikuje sie 128—480 czesciami wagowymi me-
tanolu oraz 1—40 cze$ciami wagowymi oksyetylo-
wanego wyziszego alkoholu tluszczowego, powsta-
lego w wyniku kondensacji 1 mola alkoholu tlusz-
czowego zawierajgcego w laficuchu 12 do 22 ato-
moéw wegla z 4—12 molami tlenku etylenu w tem-
peraturze 30—60°C przy pH 4—6 w czasie 10—60
minut. Wytworzony produkt ogrzewa sie w tem-"
peraturze powyzej 80°C w czasie 20—120 minut
w Srodowisku alkalicznym przy pH 8—12.

Uzyskany wedlug tego sposobu produkt jest cal-
kowicie rozpuszczalny w wodzie, stabilny w ka-
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pielach apreterskich. Tkaniny zaimpregnowane tym
produktem wykazuja bardzo znaczne zmniejszenie
kurczliwo$§ci i charakteryzuja sie pelnym, przy-
" jemnym chwytem. Takie wlasno$ci wykazujg réw-
niez tkaniny impregnowane poddane wielokrotne-
mu praniu uzytkowemu. '

Przykltad I. Do reaktora zaopalrzonego w
mieszadlo, termometr i chlodnice zwrotna wlewa
sie 404 ml 36 procentowej formaliny, uruchamia
mieszadlo i wlewa 13,5 ml roztworu lugu sodowe-
go o stezeniu 40 procent, po czym wsypuje 225 g
melaminy. Calo§é mieszajgc ogrzewa sie do tem-
peratury 60—65°C i prowadzi w tej temperaturze
proces w czasie 20 minut. Po tym czasie zawar-
to$é reaktora szybko schiadza sie do temperatury
40—45°C i wprowadza 286 ml metanolu oraz 50
oksyetylcwanego alkoholu oleinowego, powstalego
w wyniku kondensacji 1 mola alkoholu oleinowe-
go z 9 molami tlenku etylenu i zakwasza do pH
5,5—5,8. Po nastawieniu wilaSciwego pH reakcje
prowadzi sie w czasie 10 minut a nastepnie alka-
lizuje roztworem tugu sodowego do pH = 10,6—11
i szybko zawarto§¢ reaktora ogrzewa sie do tem-
peratury wrzenia. Po uzyskaniu temperatury wrze-
nia pobiera sie prébki produktu w odstepach co
15 minut na oznaczenie rozpuszczalno$ci w wodzie.
Od momentu uzyskania produktu rozpuszczalnego
w wodzie, proces prowadzi sie jeszcze w czasie
45 minut w temperaturze wrzenia, po czym pro-
dukt chlodzi sie i filtruje. )

Przyktad II. Do reaktora jak w przykla-
dzie I wlewa si¢ 285 ml 36 procentowej formaliny,
uruchamia mieszadlo i wlewa 13 ml roztworu tu-
gu sodowego o stezeniu 40% po czym wsypuje sie
190 g melaminy. Calo$¢ mieszajgc ogrzewa sie do
temperatury 60—65°C i prowadzi reakcje w tej
temperaturze w czasie 20 minut a nastepnie za-
warto$¢ reaktora schiadza sie do temperatury 40—
45°C i wprowadza 360 ml metanolu oraz 60 g
oksyetylowanego alkoholu laurylowego — produk-

tu kondensacji 1 mola alkoholu laurylowego z 4.

molami tlenku etylenu i zakwasza calo$é do
pH = 5,0—5,5. Po nastawieniu wlasciwego pH re-
akcje prowadzi sie w czasie 10 minut i postepuje
dalej jak w przyktadzie I.
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Przyktad III. Do reaktora jak w przykla-
dzie I wlewa sie 300 ml 36 procentowej formaliny,
uruchamia mieszadlo i wlewa 14 ml roztworu 1u-
gu sodowego o stezeniu 40%, po czym wsypuje sig
126 g melaminy. Calo$é mieszajac ogrzewa sie do
temperatury 60—65°C i prowadzi reakcje w tej
temperaturze w czasie 20 minut. Po tym czasie
zawarto$§é reaktora lekko schladza sie i wprowa-
dza 600 ml metanolu oraz 10 g oksyetylowanego
alkoholu lojowego powstalego w wyniku konden-
sacji 1 mola alkoholu lojowego z 12 molami tlen-
ku etylenu i zakwasza calo$é do pH = 4,5—5,0.

Po nastawieniu wlasciwego pH reakcje prowa-
dzi sie w czasie 60 minut w temperaturze 30—35°
a nastepnie alkalizuje roztworem Iugu sodowego
do pH = 8,5—9 i ogrzewa do temperatury wrzenia.
Po uzyskaniu temperatury wrzenia pobiera sie
prébki produktu w odstepach co 15 minut na
oznaczenie rozpuszczalnoSci w. wodzie. Od momen-
tu uzyskania produktu rozpuszczalnego calkowicie
w wodzie, proces prowadzi sie jeszcze w czasie
100 minut w temperaturze wrzenia, po czym pro-
dukt podteza sie w wyparce rozniowej do zawar-
toSci 50% suchej substanciji.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania modyfikowanej zywicy me-
laminowo-formaldehydowej, przeznaczonej do szla-
chetnej niekurczliwej apretury tkanin, przez kon-
densacje melaminy z formaling i eteryfikacje alko-
holem metylowym oraz modyfikacje oksyetylowa-
nymi alkoholami tluszczowymi, znamienny {tym,
ze 350—470 cze$ci wagowych zywicy, otrzymanej
na drodze kondensacji 1 mola melaminy z 2,5—4
molami formaldehydu eteryfikuje sie 128—4380
czeSciami wagowymi metanolu oraz 10—40 cze$-
ciami wagowymi oksyetylowanego wyzszego alko-
holu tluszczowego, powstalego w wyniku konden-
sacji ,lmola alkoholu tluszczowego zawierajgcego
w lancuchu 12 do 22 atoméw wegla z 4—12 mo-
lami tlenku etylenu, w temperaturze 30—60°C
przy pH 4—6 i wytworzony produkt ogrzewa sie
w temperaturze powyzej 80°C w S$rodowisku alka-
licznym przy pH = 8—12.
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