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Procédé pour I’épaississement d’une bouillie et pour son traitement a I’aide d’un liquide et filtre a tambour

pour la mise en ceuvre de ce procédé.

@ La bouillie a épaissir arrive par une boite d’alimenta-
tiGn (5) sur la face extérieure filtrante d’'un tambour (3) tour-
nant a I'intérieur d'un bassin (1) et le gateau qui se forme
est soumis dans une zone d’épaississement (12) a la pres-
sion d’'une plaque flexible de compression (10) sur la face
extérieure de laquelle s’exerce la pression hydrostatique
d’'un liquide de lavage ou de traitement arrivant dans un es-
pace (9) limité partiellement par la plaque de compression
(10) elle-méme; ainsi cette derniére est appliquée sur toute
sa surface contre le gateau de pate qu’elle égalise et dé-
barrase en partie de son eau.
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L'invention a pour objet un procédé pour 1l'épais-
sissement d'une bouillie et pour son traitement & l'aide d'un
liquide, selon lequel la bouillie & épaissir est envoyée sur
la face filtrante d'un tambour tournant dans un bassin et le
liquide de traitement est envoyé & travers le gateau de péte
formé sur le tambour et selon lequel la consistance du gdteau
de pite est augmentée par la pression d'une plaque de compres-
sion agissant sur ce gldteau. L'invention concerne aussi un
filtre & tambour pour l'épaississement d'une bouillie et pour
son traitement & l'aide d'un liquide, ce filtre comprenant
un bassin, un tambour de filtration tournant dans le bassin,
une boite prévue au-dessus du tambour, des moyens pour pro-
duire une pression positive dans l'espace limité par le bas-
sin et par la boite, des moyens pour fournir une bouillie
sur la face extérieure du tambour, des moyens pour faire
passer le liquide de traitement sur le glteau de pite se
trouvant sur le tambour, des moyens pour détacher du tambour
le gidteau de pite épaissi, ainsi que des moyens pour éliminer
le filtrat de l'intérieur du tambour, ce filtre étant équipé
d'une plaque flekible placée .prés le point d'alimentation en
pulpe avec un espacement par rapport & la face extérieure du
tambour.

Pour l'épaississement et le lavage des bouillies
de fibres, en particulier des bouillies de fibres cellulosi-
ques ou des bouillies de pulpe, on utilise des filtres dans
lesquels la bouillie de fibres est épaissie sur un tambour
en rotation. La bouillie de fibres est envoyée dans la boite
d'alimentation du filtre en étant diluée a consistance conve-
nable. La bouillie de fibres est épaissie par filtration au
moyen d'une différence de pression sur la face du tambour du
filtre, cette face portant, a mesure que le tambour tourne,
davantage de bouillie épaissie. L'eau de lavage est envoyée
sur le giteau de pite se trouvant sur la face du tambour,
cette eau passant & travers le gdteau vers l'intérieur du

tambour en entrainant des produits chimiques contenus dans

la pulpe.
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Quand des tentatives sont faites pour accroitre
la capacité d'un tambour de lavage, par augmentation de la
vitesse de rotation et de la consistance du géteau de péte,
la difficulté qui est rencontrée est de savoir comment parve-
nir a un gdteau de pdte uniforme. Quand le géteau de péate
devient irrégulier, le résultat du lavage ne peut pas étre
bon.

Dans le brevet Américain N° 4 085 003, est décrit
un tambour de lavage dans lequel une plague de compression est
prévue pour étre pressée contre le gdteau de péte.A l'aide
de la plaque, la consistance de la pite est augmentée et
l'uniformité du giteau de pi4te est améliorée. La plaque est
prévue avec des nervures de rigidification et elle est pressée
contre le gédteau de pdte & l'aide de moyens de manoeuvre
disposés & l'extrémité extérieure de cette plaque. L'inconvé-
nient de ce dispositif antérieur est que du liquide de lavage
commence occasionnement & couler vers le dessous de la plaque
de compression. Ceci vient du fait que la plaque est rigide
et n'est pas toujours placée étroitement contre le giteau de
pite, spécialement lorsque ce dernier est irrégulier.

Le but principal de l'invention est de parvenir a
un filtre 3 tambour dans lequel le fonctionnement de la pla-
que de compression est réalisé d'une facgon plus simple et
plus efficace que conformément & la technique classique. Le
procédé conforme & l'invention est caractérisé en ce que la
force de compression exercée sur la plaque de compression est
produite & 1l'aide d'une pression effective sur le cbté convexe
de la plaque. Le filtre & tambour conforme a 1l'invention est
caractérisé en ce que la plaque flexible peut &tre pressée
en direction du tambour au moyen d'une pression effective
exercée sur le cbté convexe de cette plaque.

A l'aide d'un filtre & tambour conforme & 1'inven-
tion la consistance du géteau de pite peut é&tre augmentée
trés efficacement juste avant le lavage en méme temps qu'un
gidteau de pite uniforme est réalisé. Ceci est important pour
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gu'un bon résultat de lavage puisse étre obtenu. Quand la
force de compression exercée sur la plaque est produite &
l'aide d'une pression, aucun organe de manoeuvre particulier
n'est nécessaire. Quand une plaque de compression flexible
est bien pressée contre un giteau de pdte irrégulier, le
liquide de lavage n'a pas accés en dessous de la plague par
le bord arriére de la plaque de compression.

L'invention et ses détails seront décrits plus en
détail dans ce qui suit, uniquement & titre d'exemple, en
référence aux dessins annexés dans lesquels :

- la figure 1 est une vue en coupe d'un mode de
réalisation d'un filtre & tambour conforme & l'invention,

- la figure 2 est une vue analogue d'une variante

de réalisation.

Le filtre & tambour comprend un bassin 1 et au-dessus

de ce bassin un capot 2 qui forment ensemble un espace fermé.
A l1'intérieur du bassin est monté un tambour tournant 3

qui est pourvu d'une face filtrante en fils. Le filtre est
équipé d'un souffleur 4 chargé de maintenir une pression posi-
tive dans l'espace défini par le bassin et le capot ; ce
souffleur 4 est installé & l'extérieur du tambour. Le sens de
rotation du tambour est le sens horaire quand on regarde
les dessins.

A la partie inférieure du filtre il existe une
boite d'alimentation 5 pour l'arrivée de pulpe sur la face
du tambour. Par l'effet de la différence de pression, l'eau
qui constitue le filtrat sort du géteau vers l'intérieur du
tambour. La paroi proche du tambour de la boite d'alimenta-
tion est rendue étanche & l'aide d'un joint 6 constitué comme
une lévre qui s'appligque contre la face mobile du tambour.
L'autre paroi 7 de la boite d'alimentation suit le profil du
tambour 3 une certaine distance, de sorte qu'il existe une
zone 8 de formation d'un géteau de péte entre le tambour et
la paroi 7.

L'eau de lavage du premier étage de lavage est



10

15

20

25

30

35

2656345

4

envoyée dans l'espace au-dessus de la boite d'alimentation ;

4 partir de 13 elle est pressée & travers le gdteau de péte et

a travers le tambour jusqu'a l'intérieur de ce dernier. Sur le

bord supérieur de la paroi proche du tambour de 1l'espace 9

du dos de lavage il existe, comme prolongement de la paroi 7,

une plaque élastique flexible 10 qui est attachée pour couvrir

la totalité de la longueur du tambour. Le bord supérieur de

la plaque 10 peut étre déplacé librement en direction du tam-

bour et la pression de l'eau de lavage qui agit sur le c8té

convexe de la plaque pousse celle-ci contre le gédteau de péte.
L'eau de lavage de la seconde zone de lavage est envoyée

sur la face du tambour en sortant de tubulures de projection 11.
Entre la plaque flexible 10 et le tambour, aprés la

zone 8 de formation du gdteau de péte, il existe une zone

d'épaississement 12 dans laquelle la plaque comprime la péte

et élimine le liquide de cette aderniére, La plaque n'est pas pour-

vue de moyens de rigidification mais elle est placée librement

contre le giteau de pite en fonction de la pression qui agit

sur l'autre face de cette plaque.

Le g8teau de péte 13 continue son déplacement sur
la face du tambour & travers la seconde zone de lavage et, par
l'effet de la pression & 1l'extérieur du tambour, l'eau est
séparée du giteau de pédte vers l'intérieur du tambour. Dans la
zone 14 le glteau de pite est détaché de la face du tambour
d'une fagon connue en soi.

L'eau qui constitue le filtrat est éliminée du
tambour.

Sur les figures le niveau de l'eau de lavage est
indiqué par la référence numérique 15, et le niveau de l'eau
qui constitue le filtrat est désigné par la référence numé-
rique 16.

En plus de la pression hydrostatique de l'eau de
lavage, la force de compression sur la plaque de compression
peut étre obtenue & l'aide de la pression de l'air qui agit a

1'intérieur du capot. Par le réglage de la pression de 1l'air,
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il est possible d'ajuster aussi la force de compression.

I1 est possible aussi d'exploiter les étages de
lavage pour qu'aucune eau provenant du premier étage n'entre
dans 1l'espace 9, toute l'eau de lavage étant introduite dans
le second étage de lavage & l'aide des tubulures 1l1. Dans un
tel cas, c'est seulement la pression du gaz dans l'espace a
1'intérieur du capot qui agit sur la plaque flexible 10.

La matiére qui constitue la plaque 10 est, le plus
avantageusement, une matiére synthétique. Il est important
que le frottement entre la plaque et le giteau de pdte soit
aussi faible que possible afin que le gdteau suive la face
mobile du tambour, ol le frottement est supérieur au frotte-
ment de la plaque.

Pendant les essais qui ont été exécutés, il a été

a

possible d'augmenter la consistance de la pite & l'aide d'une
plaque de compression d'une consistance de 5 & 8% & l'extré-
mité initiale de la plaque jusqu'd une consistance de 13 a
16% & l'extrémité finale de la plaque ; en d'autres termes,
la moitié de l'eau présente dans la pite a été éliminée a
1'intérieur de la zone d'épaississement.

La figure 2 montre une variante de réalisation de
l'invention dans laquelle il existe deux zones d'épaississe-
ment distincte 12 et 12' et deux plaques flexibles 10 et 10'.
L'eau de lavage de la seconde zone de lavage arrive & 1l'in-
térieur du second espace d'eau de lavage 9', placé au-dessus
du premier espace 9 d'eau de lavage. |

L'invention n'est pas limitée aux réalisations
décrites mais elle peut faire l'objet de diverses variantes,
de différentes facons,sans qu'on sorte pour autant de son
cadre. L'invention peut &tre mise en oeuvre aussi avec un
unique étage de lavage et, bien entendu, avec un nombre plus
élevé d'étages de lavage. En plus du lavage de la pulpe, l'in-
vention peut servir aussi au traitement de la pulpe avec
d'autres liquides. Si nécessaire, il est possible de prévoir
des bassins recueillant des liquides, a l'intérieur du tambour
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d'une maniére connue en soi, pour que les filtrats provenant
des différentes étages de lavage puissent &tre recueillis
séparément et, si nécessaire, puissent, par exemple, étre
envoyés a l'étage de lavage précédent.

Il est possible de réaliser une plaque de compres-
sion analogue pour un appareil de lavage a dépression, auquel
cas le capot n'est pas mis sous pression mais au contraire

une pression négative est réalisée & 1'intérieur du tambour.
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REVENDICATIONS
1. Procédé pour 1l'épaississement d'une bouillie

et pour son traitement a4 1l'aide d'un liquide, selon lequel 1la
bouillie & épaissir est envoyée sur la face de filtration d'un
tambour (3) tournant dans un bassin (1) et le liquide de trai-
tement est envoyé a travers le gidteau de péte formé sur le
tambour et selon lequel la consistance du gdteau de pite est
augmentée par la pression d'une plaque de compression flexible
(10) agissant sur le géteau sous l'effet d'une pression s'exer-
cant sur la face de la plaque éloignée du tambour, caractérisé
en ce qu'il existe une pression hydrostatique du liquide de
traitement et/ou une surpression de gaz & l'intérieur de 1l'espace
(2) entourant le tambour (3) qui agissent sur la face de la
plaque de compression (10) éloignée du tambour (3).

2. Procédé selon la revendication 1 caractérisé en
ce que la force de pression de la plague de compression (10) est
réglée par le réglage de la pression du gaz régnant dans
l'espace (2) entourant le tambour (3).

3. Filtre a tambour pour la mise en oeuvre du pro-
cédé selon l'une quelconque des revendications 1, 2, pour
1l'épaississement d'une bouillie et pour le traitement de celle-
ci & l1'aide d'un liquide, ce filtre comprenant un bassin, (1),
un tambour filtrant (3) tournant dans le bassin, des moyens
(4) pour produire une différence de pression entre 1l'espace
d l'extérieur du tambour et 1'espace intérieur du tambour, des
moyens (5) pour fournir une bouillie sur la face extérieure
du tambour, des moyens (9,11) pour envoyer le liquide de trai-
tement sur le gédteau de pdte se trouvant sur le tambour, des
moyens (15) pour détacher du tambour le giteau de pite épaissi
ainsi que des moyens (16) pour éliminer le filtrat de 1'inté-
rieur du tambour, ce filtre comprenant encore une plaque de
compression flexible (10) placée aprés le point d'alimentation
en pulpe (5) avec un espacement par rapport & la face exté-
rieure du tambour, cette plaque flexible (10) é&tant pressée
en direction du tambour (3) au moyen d'une pression agissant



2656345

8

sur la face de la plaque qui est éloignée du tambour, carac-
térisé en ce que la plaque de compression (10) est disposée
de telle sorte que la pression hydrostatique du liquide de
traitement et/ou la surpression du gaz a l'intérieur de l'es-
pace entourant le tambour agit sur la face de la plague (10)

éloignée du tambour (3).
4., Filtre & tambour selon la revendication 3 carac-

térisé en ce que la plaque flexible (10) constitue en méme

temps une paroi pour l'espace (9) du liquide de traitement.
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