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(84) - Stabmagazin fiir die automatische Beschickung von Ringen

(67) Die Erfindung dient zum Spannen und Magazinieren von Ringen und rotationssymmetrischen Teilen mit
innenbohrung. Das Ziel der Erfindung ist eine Aufnahmevorrichtung fiir sich anpassende Innendurchmesser, wobei

" die Werkstiicke automatisch fixiert werden. Die Aufnahmevorrichtung hat als Grundform einen Stab, auf dem die
Werkstlicke aufgereiht werden. Der Stab soll einen einsteltbaren AuRendurchmesser haben, ohne dabei die
Grundform-des Kreisquerschnitts zu verlieren. Nach der Beendigung der Beschickung wird die VergroBerung des

‘AuBendurchmessers des Stabes durch einen Federbandstahl groRer Breite und kieirer Starke erreicht. Zur
Ubertragung des Drehmomentes muf innerhalb des Federbandstahls ein starres Rohr vorhanden sein. Das Spannen
der Werkstiicke wird durch Herausbildung eines Wulstes dort unterstiitzt, wo der VergrdRerung des Durchmessers
nicht mehr durch die Werkstiicke entgegengewirkt wird. Anwendungsgebiet der Erfindung ist die Massenfertigung.
Das Stabmagazin soll selbst in groRen Stiickzahlen gefertigt werden kénnen. Sie sollen leicht und billig sein und
sowohi beschickt als auch leer wieder stapelfdhig sein in groReren Einheiten. Fig. 1 u. 2
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Tifel der Erfindung: _
Stabmagazin fiir die automatische Beschickung von Ringen

Anwendungsgebiet der Erfindung:

Die Erfindung betrifft ein Stabmagazin fir die automatische
Beschickung von Ringen sowie fiir rotationssymmetrische Teile
nit Innenbohrung ZWischen zwel Fertigungsabschnitten zur ge-
ordneten Zufiihrung, zur Zwischenlagerung oder auch zum Ver-
gand.

Charakteristik der bekannten technischen Lisung:
Zs sind verschiedens Aufnahmen fir rdtationssymmetrische Teile

‘mit Innenbohrung bekannt wie z.B. der Stab oder das Prisma.

Die Nachteile beim .Stab sind, daB nur ein Durchmesser verwen-
det werden kann und Schwierigkeiten beim Aufschieben auftreten.

Beim Prisma lieg® der Nachteil darin, daB die Teile nicht fest-
gehalten werden kinnen. Es gibt aber auch Spannvorrichtungen,
wie in der DDR-Patentschrift 47311, die ringformige Werkstiicke
mit einer futterlosen Werkstlick-Spanneinrichtung spannen. Der
Nachteil besteht darin, daB teure hydraulische Drehkolben
nebst den zugehdrigen Bauteilen aufzubrinzen sind. In der DDA~
Patentschrift 24721 gibt es einen Stirnspanndorn zum zentri-
schen und verformungsfreien Spannen dinnwandiger Werkstiicke,
die auch automatisch betrisben werden kounen., Der Nachteil
dieser Brfindung gegeniiber dem Ziel der vorliegenden Erfindung
bestent darin, daB sie von ihrer Anlage und Funktion her eine
Prizisionsvorrichtung is%, deren Kosten fir eine Massenanwen-
dung tkonomisch nicht vertretbar sind.

Die oben beschriebenen Nachteile der bisher bvekannten Ein-
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richtungen werden gemiB der Erfin&ung dadurch vermieden, dasB
das Spannen mittels Federbandstahl erfolgt, der sich aufspult
und die Werkstiicke so fixiert, daB ein lageunabhingiges, sta-
pelbares, magazinierfihiges, versandfshiges System entsteht.
Der Vorteil besteht darin, da8 die Vorrichtung flir verschiede-
,ne'Durchmesserbereiche genutZt werden kann, Es ist automati-
sierbar und fur hohe Stlckzahlen geeignet, wobei Masse und
Preis des Erzeugnisses ginstige Relationen aufweisen.

Ziel der Erfindung: | |
Die Erfindungkverfolgt das Ziel, fir rotaticnssymmetrische_
‘Teile mit Innenbohrung wie z.B. Ringe, Scheiben, Hillsen u.H.
eine Aufﬁahmevorrichtung zu schaffen fiir verschiedens Innen-
durchmesser, wo die Werksticke automatisch so fixziert sind,
daf ein lageunabhénaives, gtapelbares, magazinfihiges, ver-
gsandfshiges System aus einer griBeren Stickzahl der uerkstucko
entstcnt. ‘
Dabeil soll bezliglich Masse und Preis eine giinstige Relation
- zum uraeuonls ancestrebt werden, d.h. die Aufnahmevorrichtung
soll billig und lclcht sein, Sie selbst soll in grofen Stlck-
zahlen herstellbar sein und sowohl fir die Robotertschnik als
auch zur manuellen Beschickung geeignet sein. Auch die lesren
Vorrichtungen sollen gut und automatisch gestapelt werden kion-
nen,

Darlegung des VWesens der Zrfindung »

Der Zrfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Werkstlicke am
Innendurchmesser aufzunehmen. Sie hat die Grundform eines Sta-
‘bes, auf dem die Werkstiicke aufgsreiht werden. Der Stab soll
einen einstellbaren AuBendurchmesser haben, ohne dabel die
Grundform des Kreisquerschnittes zu verlieren, so daB ein
gleichm&BRiges Anliegen der Teile gewéhrleistet ist und auf die-
se Weilse ein Besch&ddigen der Teile beim Eintritt in die Vor=-
richtung vermieden wird. Eine nicht zur Erfindung gehCrends
auBerhalb angebrachte Yelstelle signalisiert das Ende der Be-
gchickung und gibt ein Kommando an einen ebenfalls nicht zur
EZrfindung gehbrenden Antrieb. Dieser dreht einen Zapfen an der
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erfindungsgemdBen Vorrichtung, der sich an der Seite dsr Vor-
richtung, die der Beschickung entgegengesetzt ist, befindst.

‘Die Drehung bewirkt eine VergroBerung des AulBendurchmessers
des Stabes derart, daB die sich auf dem Stab befindlichen Tei-
le durch Reibung festgeklemmt werden.

Die VergroBerung des AuBendurchmessers geschiehit dadurch, dal
‘FPederbandstahl groBer Breite und kleiner Stiarke, der in Art
einer Schraubenfeder mit sich iiberlappenden Windungen geformit
igt, verdreht wird. Zur Ubertragung des Drenmomentes von der
einen zur anderen Seifte des Stabes, der etwa eine Linge von
100 mr bis 2000 mm haben kann, muB innerhalb des verstellbaren
aus Federbandstahl hergestellten AuBendurchmessers noch ein
starres aber dinnwandiges Rohr vorhanden sein. ‘
Des Festklemmen der Werkstiicke wird noch unterstitzt durch die
Heraushildung eines Wulsites dord, wo der Vergrilderung des '
vDurchmesserswn;qht(@eprAdurgh die Wsrkstiicke entgggsngewir$t

Wesen der Zrfindung:

Zum Wesen der BErfindung gehtrt auch, dal die Verformung der
Vorrichtung durch das Gewicht der Werkstiicke nicht durch die
Vorrichtung selbs?t verhindert wird, sondern durch die Werk-
sticke. ’
Nach dem Spannen versucht die Feder, ihren urspriinglichen Zu-
stand wieder einzunehmen. Das wird durch eine bekannte ftech-
nische Einrichtung, z.B. Sperrkliinkse, verhindert, Das Losen
der Spannung erfolgt durch einen weiteren einfachen Zugriff.
Er kann sowohl eine axiale Verschiebung, als auch durch Rota-
perrklinke, Die znt-~

-

tion darstellen, letztlich 1lost er die S
spannung erfolgt durch Riickdrehung der Feder.

dusfihrungsbeispiel:

An Hand der Figur 1 wird die Erfindung ngher erldutert., Wie 1im
Schnitt durch die stabzhnliche Vorrichtung dargestellt, ist
die den AuSendurchmesser darstellende Feder 1 an dem Torsions-
rohr 2 befestigt. Die Feder 1 hat im entspeannten Zustand den



kleinsten AuBendurchmesser, im gespannten Zustand legt sich
die Feder an die Werkstiicke 3 an, Bei einem eventuell gewoll-
tén'ﬁberspannen entsteht ein Wulst, der im Sinne der Werk-
stlickfixierung ausgenutzt werden kann. Zwischen diesem Wulst
und der Befestigung entsteht ein konischer Bereich, der fiir
die Werkstiickmagazinierung nicht'genutzt,werden'kann. Ein wei-
terer komischer Bereich entsteht. Dort werden einige Werkstiik-
ke nicht am Innendurchmesser geklemmt. Sie werden durch die
‘anderen Werkstiicke axial geklemmt., Die Vorrichtung wird zum
Beschicken oder auch zum Losen der Werkstiicke am AuBendurch-
messer der Muffe 6 festgehalten, d.h. gegen Verdrenen und
axiale Verschiebung gesichert. Die Peder 1 ist mit der iuffe 4
in geelgneter Weise fest verbunden. Das Torsionsrohr 2 ist
nlcht mit der Zapfenwelle 5 und dem Lagerring 6 fest verbun-
- den. Der Lagerring 6 ist gegeniiber der Muffe 4 axial festge-
gtellt, aber drehber gelagert. |

Die Deckscheibe 8 trédgt eine oder mehrere Sperrklinken 7, die
in das Klinkenrad 9 der Zapfenwelle 5 eingreifen, well sie
durch die Tellerfedern 10 in die Sperrposition gedrickt wer-
den, Die Deckscheibe 8 ist gegenliber der Muffe 4 gegen Verdre-
:hen‘gesichert; eine axiale Verschiebung ist aber notwendig.
Die Tellerfedern 10 sind nur wegen der'Anschaulichkeit ge~
zeichnet., Sie kinnen durch eine geeignete Vorspannung der Fe-
der 1 ersetzt werden. Das Spannen der Teile erfolgt anun durch
'vDrehung am Vierkant 11 der Zapfenwelle 5. Ein Rickdrehen wird
durch die Sperrklinke 7 verhindert. Ein Entspannen, d.h. LOsen
der Werkstiicke, erfolgt durch axiale Verschiebung der Deck-
scheibe.,

Eine zweite Variante der Feststellung des Torsionsrohres 2
- gegenliber der Feder 1 ist in Figur 2 dargestellt,

Der Federbandstahl 1 ist so gewilckelt, daB er das Bestreben
hat, den kleinsten Durchmesser und die kleinste Lénge einzu-~
nehmen, Die hier verwendete iuffe 12 ist mit einem kegligen
Innensechskant 13 versehen, in den die entsprechend gestaliste
Zapfenwelle 14 eingreift. Nach Beendigung des Fillvorgange

wird die Zapfenwelle 14 am Vierkant 15 gefalt, nach lnnean ge-
 driickt und'solange gedrsht, bis die Feder 1 gespannt am Innen-



durchmesser der Werkstiicke 3 anliegt. Danach wird die Zapfen-
welle 14 zuriickgezogen und freigegeben. Die Feder 1 dreht das
Torsionsrohr 2 mit der Muffe 15 etwas auf, aber nur bis der
keglige Sechskant greift. Beim Ldsen der Spannung wird die
Zapfenwelle 14 nur lose am zylindrischen Ansatz 16 gefaBt und
nach innen gedriickt. Nun dreht die Feder 1 das Torsionsrohr 2
mit Zapfenwells 14 auf, die Werkstilicke 3 kdnnen entnommen wer-
den.

Aufstellung der verwendeten Bezugszeichen

1 Feder

2 Torsionsrohr

3 Werkstiicke

4 Muffe

5 Zapfenwelle

6 Lagerring

7 Sperrklinken

8 Deckschseibe

9 Klinkenrad

10 Tellerfedern
11 Vierkant

12 Muffe

13 Innensechsgkant
14 Zapfenwelle

15 Vierkant

16 Zylindrischer Ansatz



Erfindungssnspriiche:

1., Das Stabmagazin fiir die automatische Beschickung von Ringen

2,

ist'dadurch»gékennzeichnet, daB durch den durch Federband-
stah]l hergestellten Durchmesser dis Aufnahmedurchmesser

sich im Bereich von etwa T 20 % der Nennbohrung verschiede-

ner Bohrungsdurchmesser anpassen kénnen. Durch weiteres -
Spannen und Festklemmen der Werkstiicke sowie durch Entste-
hen eines Wulstes am Ende der Werkstlickstange ein Herabglei-
ten der Teile verhindert wird. |

Das-stabmagazin nach Anspruch 1,dadurch gekennzeichnet, dai

- gowohl das Spannen der Werkstiicke, als auch die Entspannung.v
.durch‘einfache'Dreh- oder Translationsbewsegungen erfolgen
kann, die keine Anspriiche an die Bediengenauigkeit stellen.

Das Stabmagazin nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn-

zeichnet, daf die den AuBendurchmesser bildende Feder auch
durch gééignete Vorspannung zur Verriegelung und Entriege-
lung der Sperrvorrichtung benutzt werden kann,

Das Stabmagazin nach Anspruch 1,‘2 und 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Stzbilitit des Stabes nicht durch den
Stab selbst, sondern durch die Werkstiickstange gewdhrlel-
stet wird.,
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