roskh  OPIS PATENTOWY |39 c-

RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

Patent dodatkowy ‘ Int. CL.* A23N 1/00
do patentu nr ———

Zgloszono: 83 06 01 (P. 242307)

CZYTELNIA

Pierwszenstwo: 82 06 01 Kanada

Urzedy Patentoweds

P T

URZAD
PATENTOWY

PHL Opis patentowy opublikowano: 1987 11 30

Zgloszenie ogloszono: 84 03 12

Twércy wynalazku: Adrian Barbulescu, Rodrigue Boulet, Denis Lessard

Uprawniony z patentu: Centre de Recherche Industrielle du Que’bec,
Que’bec (Kanada)

Urzadzenie do cigglego usuwania cieczy z wilgotnej masy

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do ciaglego usuwania cieczy z wilgotnej masy.
Wynalazek znajduje zastosowanie przy usuwaniu soku z owocéw i warzyw, plynu zawartego w
zbozu, z odpadéw réznego typu, i przy usuwaniu wody z mchu. To ostatnie zastosowanie jest
szczeg6lnie wazne, poniewaz mech posiada duzg zawarto$¢ wody rz¢du 96%.

Znane s3 ze stanu techniki rézne urzadzenia do usuwania cieczy z wilgotnej masy takiej jak
mech, stanowiace przewdd, ma wlot, przez ktéry jest przemieszczany ciekly strumient wilgotnej
masy, otwory umieszczone w co najmniej roboczej czg¢Sci przewodu, elementy wytwarzajace
stopniowo i narastajagco osiowe ci$nienie we wngtrzu wilgotnej masy, przy czym przew6d ma
ruchomy odcinek $cianki bocznej, elementy nadajace ciagly ruch ruchome;j §ciance bocznej tak, aby
ruchoma $cianka boczna przemieszczata si¢ osiowo wzdtuz co najmniej odcinka roboczego prze-
wodu przemieszczajac wilgotng mas¢ osiowa, co najmniej wzdtuz odcinka roboczego przewodu.
Urzadzenia te maja na celu uzyskanie koficowego produktu, ktéry posiadatby niska zawartos§é
cieczy lub charakteryzowat si¢ duzg iloécia wycisnietej cieczy na przykiad w przypadku wyciskania
soku z owocéw lub warzyw.

Jednakze te urzadzenia sa drogie z uwagi na ich duza energochtonno$¢ i powig¢kszaja one koszt
produkcji. Stosuje si¢ tez urzadzenia od§rodkowe, urzadzenia tlokowo-ciénieniowe, prasy z wal-
cami. Jednakze wszystkie te urzadzenia maja zlozona budowg, co utrudnia ich stosowanie i
konserwacj¢. Co wigcej znane urzgdzenia zajmujg duzo miejsca, a szczeg6lnie tam, gdzie wyma-
gane jest zastosowanie dhugich przewodéw, ktérymi usuwa sig ciecz z wilgotnej masy. Tym samym i
czas przejScia wilgotnej masy przez przéwéd znacznie si¢ wydluza.

Celem wynalazku jest skonstruowanie urzadzenia, ktére pozwoli na uniknigcie wszystkich
tych niekorzystnych cech wymienionych wyzej, umozliwi ciggle usuwanie cieczy z wilgotnej masy,
nawet w obecnosci obcych cial lub czastek wprowadzonych do urzadzenia wraz z wilgotng masa.
Wielko$¢ urzadzenia, wedlug wynalazku, jest zasadniczo mniejsza od urzadzenia znanego ze stanu
techniki. }

Urzadzenie do usuwania cieczy z wilgotnej masy, wedtug wynalazku, charakteryzuje si¢ tym,
ze przew6d ma prostokatny przekrdj poprzeczny i skiada si¢ z pasywnej bocznej §cianki i aktywne;j
bocznej Scianki, ktéra jest czeécig ruchomej bocznej §cianki i zamocowana jest przesuwnie wzgle-
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dem pasywnej Scianki i jest przesuwana wzglgdem wilgotnej masy, przy czym pole powierzchni
ruchomego odcinka aktywnej $cianki jest wigksze od pola powierzchni pozostatej bocznej $cianki
przewodu, na koncu ktérego znaduje si¢ wylot.

Korzystnie aktywna boczna Scianka sklada si¢ z zespoldw plytek, przy czym kazdy zesp6t
skfada si¢ z poprzecznej ptytki i pionowo do nich ustawionych dwéch bocznych plytek, ktérych
konce stanowig wspdlng krawegdz z ptytkg poprzeczna, a wraz z polozong naprzeciwko plytka
pasywnej bocznej $cianki tworzg przewod.

Korzystnie pasywna boczng $ciank¢ stanowi nieruchoma Scianka.

Korzystnie wzdtuz odcinka roboczego aktywnej $cianki bocznej pasywna boczna $cianka ma
predkosé co najwyzej rowng predkosci przesuwu aktywnej bocznej Scianki.

Korzystnie pasywna boczna §cianka przemieszczajaca si¢ z pr¢dkoscia nizsza niz aktywna
boczna $cianka posiada nizszy wspélczynnik tarcia niz aktywna boczna $cianka.

Korzystnie przewdd posiada prosty odcinek o zmiennyn: przekroju poprzecznym.

Korzystnie przewod jest liniowy.

Korzystnie przewdd umieszczony jest na osi kotowe;j.

Korzystnie na wylocie przewodu zamocowany jest kanat zbiorczy, na koncu ktoérego znajduje
si¢ bramka sterujaca ciagglym wyplywem wilgotnej masy.

Korzystnie podajnik wprowadzajacy wilgotng masg jest umieszczony na wlocie przewodu.

Urzadzenie powyzej opisane posiada wiele cech korzystnych, jakich nie posiadaja urzadzenia
znane ze stanu techniki. Staly przekréj prostokatny przewodu poczawszy od wlotu do wylotu,
pozwala na przejscie duzej ilo$ci nagromadzonej masy. Dla przewodu majacego taka samg dtugo$é
jak w stanie techniki ilo§¢ masy wilgotnej, ktora jest zebrana w przewodzie i czas retencji masy w
przewodzie przewyzszaja wielkoéci znane ze stanu techniki co najmniej trzy do pigciokrotnie.
Innymi stowami dla danego czasu retencji, dtugo$¢é przewodu lub roboczej sekcji przewodu bgdzie
co najmniej trzy do pigciu razy krotsza niz dlugos$é przewodu znanego ze stanu techniki. Dalej,
kontrolowanie iloéci cieczy w masie lub maksymalnego osiowego ci$nienia wywieranego na wil-
gotna mas¢ odbywa si¢ poprzez wzrost oporu masy na wylocie przewodu lub przy pomocy srodkéw
mechanicznych. We wszystkich przykladach wykonania, wedtug wynalazku, elementy zastoso-
wane w tym urzadzeniu maja zasadniczo mniejsze wymiary w poréwnaniu ze stanem techniki, co
ma zasadniczy wplyw na zmniejszenie cigzaru urzadzenia. Takze koszt budowy urzadzenia i koszt
.samej operacji i konserwacji zostat zasadniczo zmniejszony. W przypadku urzadzenia, wilgotna
masg przesuwa si¢ przy pomocy kota, ci$nienie wewingtrzne wzrasta stopniowo od wlotu do wylotu i
nie zalezy ono od nadajnika. Zaréwno wia$ciwo$ci masy, zawarto$¢ cieczy jak warto$¢ wilgotnosci
na wylocie zawsze pozostaje stata. Nalezy podkre§li¢, ze wyplyw cieczy przez otwory jest utatwiony
z uwagi na fakt, ze zachodzi poprzecznie od ruchu wilgotnej masy w przewodzie, zapewniajac przy
tym odpowiednia tadowno$¢ i pojemno$é.

Przedmiot'wynalazku zostat przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia schematyczne urzadzenie do cigglego usuwania cieczy z wilgotnej masy zdwiema
ruchomymi §ciankami; fig. 2 — przeplyw cieczy i wilgotnej masy przez przewdéd; fig. 3 — urzadze-
nie z fig. 3 w przekroju poprzecznym wzdhuz linii A-A; fig. 4 — urzadzenie wedtug wynalazku, z
przewodem kotowym,; fig. 4A — urzadzenie z fig. 4 w przcki:ju poprzecznym wzdhuz linii 8-8.

Na fig. 1 pokazano pierwszy przykiad wykonania wedlug wynalazku, na ktérym przedsta-
wiono urzadzenie do cigglego usuwania cieczy z wilgotnej masy Fig. 2 przedstawia spos6b
usuwania cieczy, ktéry zostal zastosowany w urzadzeniu przedstawionym na fig. 1.

Pokazane na fig. 1 urzadzenie skitada si¢ z przewodu A o przekroju prostokatnym, ktéry
umieszczony jest pomigdzy wlotem J i wylotem O. Przewéd A posiada aktywna boczng §ciank¢ 11i
pasywna boczna $ciank¢ 2. Aktywna boczna $cianka 1 jest utworzona z zespotéw wielu plytek.
Kazdy zespé6t sklada si¢ z poprzecznej ptytki 11 pionowo do niej ustawionej ptytki 3. Zestaw plytek
tworzy wraz z potozong naprzeciwko plytka 2 przewéd o przekroju prostokatnym. Przewo6d
pomie¢dzy wlotem J i wylotem O stanowi prosty odcinek skladajacy si¢ ze sztywnych plytek 1°, 2/,
wykonanych z cienkiego sztywnego materiatu i posiadajacych otwory 4. I10§¢ i wielko§¢ otworéw
jest taka, aby ciecz mogla wypltynaé z przewodu tymi otworami. Kazda z bocznych, pionowych
plytek 3 jest zamocowana jedna obok drugiej do przeciwleglych krawedzi plytki 1', kt6ra umie-
szczona jest wzdiuz przewodu A na prowadnicy (nie pokazanej), lecz o konstrukcji znanej specjalis-
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cie. Plytki pasywnej $cianki bocznej 2 przemieszczajg si¢ réwniez w tym samym kierunku, co plytki
aktywnej bocznej $cianki 1, lecz z predkoscia, ktéra jest rowna lub mniejsza niz pregdkosé aktywnej
bocznej $cianki. -

Przewodem A, za pomoca mechanizmu § takiego jak na przykiad pojemnik Srubowy, jest
przeprowadzona masa wilgotna. W niniejszym przyktadzie, podajnik § pracuje osiowo i wytwarza
ci$nienie na wejsciu P, a na wyjsciu P, ktére dziala na wilgotng masg, przeprowadzong wzdtuz
przewodu A. Cisnienie wzrasta w kierunku wylotu O przewodu A.

Jak pokazano na fig. 2, ci$nienie osiowe P stanowi réznice ci$niei pomig¢dzy cisnieniem
osiowym wytworzonym w $rodkowej czgsci przewodu, a stabszymi ci$nieniami wytworzonymi w
strefie kontaktu, ktéra powstaje pomi¢dzy poruszajacymi si¢ plytkami, a wilgotng masa. Ta
réznica ci$nien stanowigca ci$nienie osiowe P powoduje, Ze ciecz zawarta w wilgotnej masie ptynie
- w kierunku zasadniczo poprzecznym do kierunku przemieszczania si¢ wilgotnej masy. To znaczy,
ze ciecz w wilgotnej masie ptynie w kierunku granicy przewodu A, gdzie zachodzi filtracja lub
usunigcie cieczy przez otwory 4 umieszczone w réznych plytkach. Stabe graniczne ci$nienie
powstaje na skutek dzialajace;j sily tarcia, wytworzonej pomigdzy masa a plytkami. Zaréwno ilo§é
wilgotnej masy na wylocie O jak i ci$nienie osiowe P moze by¢ kontrolowane za pomocg sztywnej
bramki 6, ktéra jest Zamocowana przegubowo na koncu kanatu zbiorczego 7, majacego taki sam
przekrdj poprzeczny jak przewod A. - .

Wilgotna masa przemieszcza si¢ wolno od wlotu J do wylotu O z predkoscia, ktéra jest r6zna
od predkosci przemieszczania sig aktywnych i pasywnych bocznych écianek. Pomi¢dzy wewng¢trzng
powierzchnig plytek, a wilgotng masg powstaja dynamiczne sily tarcia, ktére wywohujg ciénienia
dzialajace na Scianki boczne. Cisnienia te s3 mniejsze od ci$nienn dzialajacych w $rodkowym
obszarze przewodu. W ten sposéb tworzy si¢ rdznica powodujaca przeptyw cieczy ze §rodka
wilgotnej masy w kierunku perforowanych bocznych $cianek plytek, a takze w kierunku tylnej
-czgsci przewodu. Plyn zawarty w wilgotnej masie jest kierowany ku zewng¢trznym obszarom masy.
Nalezy podkresli¢, ze zar6wno dynamiczne ci$nienia tarcia jak i ci§nienie osiowe wzrastaja od
wlotu J do wylotu O przewodu A. Ten wzrost sit tarcia powoduje, ze wilgotna masa staje si¢ coraz
mniej i mniej wilgotna w miarg jak przemieszcza si¢ w kierunku wylotu O z przewodu A. Na wlocie J
przewodu A wilgotna masa zawiera duzg ilo$¢ cieczy i ta ilo§¢ cieczy stopniowo zmniejsza si¢, w
miar¢ jak wilgotna masa przemieszcza si¢ wzdhuz przewodu A w kierunku wylotu O, poniewaz
nast¢puje ciekly odptyw cieczy w kierunku zewngtrznej cz¢éci przewodu.h. W ten sposéb wilgotna
masa staje si¢ coraz bardziej i bardziej stata. Natomiast sila tarcia i ci$nienie w miejscu styku z -
bocznymi §ciankami przewodu wzrastaja osiagajac maksymalng warto$¢ na wylocie O. Konwekcja
cieczy w kierunku obrzeza przewodu A wzmaga si¢ dzi¢ki konstrukcji samego urzadzenia, w
ktorym, wzdluz calego przewodu, wilgotna masa jest $ciskana i powoduje deformacje czastek
gumy, dzigki czemu jeszcze bardziej wzrasta wyplyw cieczy.

Urzadzenie moze by¢ ulepszone poprzez zastosowanie plytek 3', 1’ aktywnych $cianek
bocznych 1 i pasywnych $cianek bocznych 2 poruszajacych si¢ z réing predkoscia. Wowczas
Sciskanie i zgniatanie wilgotnej masy powoduje wzrost odwodnienia masy. W tym przypadku
pasywna boczna $cianka 2 przemieszcza si¢ z pr¢dkoscia V., ktdra jest mniejsza od predkosci V,
aktywnej boczne;j Scianki 1. Cinienie boczne P’ wywierane na obrzeze przewodu i dynamiczne sity
tarcia istniejgce pomigdzy wilgotna masa, a bocznymi ciankami tworzg sity tarcia F i F2. Zaréwno
wspbtczynnik tarcia f i f) jak i obwody styku a2 i a; s r6zne. Dynamiczne sily tarcia F, przewazaja
sity tarcia F,. Z drugiej strony, jak to zwykle bywa z wilgotna masa zawierajacg duzy procent cieczy,
masa ta posiada charakterystyke¢ anizotropowa, ktéra, w tym przypadku, okresla ci$nienie boczne
P, kt6re jest mniejsze od ci$nienia osiowego P. Jak stwierdzono powyzej, r6znica pomiedzy sitami
tarcia kazdej ruchomej plytki przyczynia si¢ do wzrostu ciénienia wzdtuz przewodu 1, az do
warto$ci maksymalnej P, na wylocie O. Ta warto§¢ maksymalna moze byé sterowana lub zmie-
niana poprzez zmiang jednego lub wielu parametréw P; (ci§nienie wlotowe); fy, f3, a; (parametry
aktywnej bocznej $cianki); a, (parametr obwodu styku pasywnej bocznej $cianki) i diugo$¢ L
przewodu mierzonej pomigdzy wlotem J i wylotem O.

Nalezy podkresli¢, ze w przypadku, gdy pasywna boczna $§cianka 2 jest nieruchoma, to
predkosé V; jest rOwna zero, i w ten sposéb urzadzenie do usuwania cieczy z wilgotnej masy
upraszcza sie.
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Urzadzenie przedstawione na fig. 3 sklada si¢ zasadniczo z tych samych elementdw, co
urzadzenie przedstawione na fig. 1, z ta réznica, ze plytki filtracyjne stanowiace boczng $cianke 2
zostaly zastapione pojedyncza nieruchomg plytka 2A posiada otwory 4, jak pokazano na fig. 3A.

Na fig. 3A pokazano przekroj przez przewdd A wykonany wzdtuz przerywane;j linii A-A zfig.
3. Na fig. 3 pokazano réwniez, ze przekrdj przez przewdd jest jednakowy tak na wlocie J, jak na
wylocie O, co bardziej upraszcza sama zasad¢ wyplywu cieczy, wedtug wynalazku.

Urzadzenie przedstawione na fig. 3 jest prostsze od poprzednio opisanego na fig. 1, a dziata z
tam samym skutkiem. Jednakze, poniewaz prgdkos¢ bocznej $cianki 2A jest rdwna zero, to réznice
w predkosciach pomigdzy aktywnymi i pasywnymi bocznymi $ciankami powodujg spowolnienie
przesuwania si¢ wilgotnej masy przy Sciankach bocznych i wywolanie wzajemnie dziatajacych sit
tarcia przeciwnie skierowanych i proporcjonalnych do ci$nien bocznych wywieranych przez wil-
gotng mas¢ na rézne $cianki boczne.

W tym przypadku sifa tarcia F, dzialajaca na boczng $ciankg 2A jest mniejsza nizsila tarcia F,
dzialajaca na zesp6t ptytek nalezacych do aktywnej bocznej $cianki 1, poniewaz zar6éwno
powierzchnie kontaktu pomigdzy poruszajacym si¢ zespotem plytek a wilgotng masa jak i wsp6t-
czynnik tarcia pomi¢dzy zespolem piytek a wilgotng masa s3 wigksze. Jednakze, aby zwigkszy¢
wydajno$¢ urzadzenia, wspoiczynnik tarcia bocznej §cianki 2A mozna obnizyé poprzez pokrycie
powierzchni gladkim materialem na przykiad teflonem.

Jak w przypadku urzadzenia pokazanego na fig. 1,iw tym urzadzeniu zachodzi stale $§ciskanie
i ugniatanie wilgotnej masy wzdtuz calego przewodu A na skutek wystgpujacych réznic pomiedzy
sitami tarcia F; i F,, ktore nasilaja si¢ od wlotu J w stron¢ wylotu O przewodu. Ta réznica
przyczynia si¢ do stopniowego wzrostu ci$nienia az do wartosci maksymalnej. Ta wartos¢ maksy-
malna zalezy od réznic pomigdzy obwodami styku poruszajacego si¢ zespotu ptytki, a nieruchoma
boczng $cianka 2A, od réznych wartosci wspotczynnikéw tarcia fy i fa, dlugosci L przewodu
mierzonego od wlotu J do wylotu O, oraz od wstgpnego ci$nienia wytwarzanego przez podajnik 5,
dzialajacego na wilgotng masg.

Przypus$émy, ze przew6d ma staly przekrdj poprzeczny, to woéwczas wyzej podane parametry
pozostajg wzglgdem siebie we wspodlzaleznosciach nast¢pujacych;

L= bh . In P/P,

k-[(b+2H)f,—bf3]

L — wymagana dlugos¢, aby otrzymaé ci$nienie osiowe P;

b — szeroko$¢ przekroju prostokatnego;

h — wysokos¢ przekroju prostokatnego;

k =P/P — zalezno§¢ pomigdzy ci$nieniem bocznym P, a ci$nieniem osiowym P;

f1 — wspélczynnik tarcia zespotu plytek stanowigcych aktywng boczng $cianke;

f, — wspolczynnik tarcia pasywnej bocznej $cianki;

P; — ci$nienie wstgpne na wlocie przewodu.

W ten spos6b obliczamy ci$nienie osiowe P w danej odleglo$ci od wlotu przewodu jako:

p= pje _LTk(b+2h)-fi-bf]
b-h

Z powyzszego wzoru wynika, ze dla parametréw b, h, k, fi, f ci$nienie wzrasta wykiadniczo
wraz z dlugoécig L i proporcjonalnie do wstgpnego ciénienia P;, dzialajacego na wilgotng mase na
wlocie przewodu. Jednakze wzrost dlugosci L przewodu powoduje wzrost wymiaréw urzadzenia. Z
drugiej strony, latwiej jest zmieniaé ci$nienie wst¢pne P; poprzez zastosowanie réznego typu
podajnikéw odpowiednio dobranych do wilgotnej masy, aby w ten sposéb uniknaé wymienionych
wyzej niedogonoéci. W zwiazku z tym wyplyw cieczy z wilgotnej masy pozostaje w odpowiednie;j
zaleznosci funkcyjnej od réznicy ciénienia.

Ogdlnie méwiac, niniejsze urzadzenie do cigglego usuwania c1eczy zwilgotnej masy na drodze
utrzymywania zwigkszonego ci$nienia charakteryzuje si¢ bardzo waznymi cechami w poréwaniu z
innymi mechanicznymi urzadzeniami znanymi ze stanu techniki. Mianowicie, urzgdzenie to zape-
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wnia wiasciwy czas retencji wilgotnej masy w przewodzie, co w rezultacie polepsza wyplyw cieczy.
Czas retencji wilgotnej masy zalezy od wielu czynnikéw takich jak wyjécie masy, ktére jest
kontrolowane przy pomocy urzadzenia kontrolujacego 6, umocowanego na wylocie przewodu,
obje¢tosci ograniczonej wlotem i wylotem przewodu, §redniej gestosci wilgotnej masy przechodzgcej
przez urzadzenie.

Nalezy zauwazy¢, ze w poréwnaniu ze znanymi urzadzeniami, urzadzenie wedtug wynalazku,
ktore dziala na zasadzie réznicy ci$nien wywolanych sitami tarcia pomi¢dzy powierzchniami
Scianek, stykajacymi si¢ z wilgotna masa, zapewnia taki czas retencji wilgotnej masy., ze trzykrotnie
przewyzsza on urzadzenie znane ze stanu techniki.

Na fig. 4 zostal przedstawiony nastgpny przyklad wykonania urzadzenia do usuwania cieczy z
wilgotnej masy. Stanowi on wariant urzadzenia przedstawionego na fig. 3. Urzadzenie pokazane na
fig. 4 nie zajmuje tak duzo miejsca, poniewaz przewdd 15 jest wyposazony w odcinki o ksztalcie
kolowym zamiast odcinki podtuzne. Oba jednak urzadzenia posiadaja wspdlne cechy. W przy-
padku fig. 4 pasywna lub zewngtrzna boczna $cianka jest rowniez nieruchoma i takze stanowi
pojedynczy element, ktérego wewngtrzna powierzchnia jest gladka, aby zmniejszv¢ sily tarcia w
obszarze kontaktu z wilgotng masa. Boczna Scianka 9 jest zamocowana przy pomocy sztywnej
ramy 8, ktéra catkowicie otacza urzadzenie. Druga wspoélna cecha jest fakt, ze kanat 15 posiada
réwniez przekrdj staly i prostokatny.

W tym szczegdlnym przypadku ruchoma aktywna boczna $cianka 1z fig. 3 zostala zastgpiona
przez koto 10, poruszane za pomoca silnika. Koto to porusza si¢ z zasadniczo stalg predkoscia i
dziala réwniez w ten sam sposo6b jak na fig. 3. Koto 10 posiada aktywna boczng scianke, ktora
stanowi obwodowo ptaska scianka. Na plaskiej Sciance 16 s3 zamocowane przy pomocy usztywnia-
Jjacych zeber 11 boczne perforowane $cianki 12. Obwodowa $cianka 11 posiada takze otwory 13,
przez ktére wyplywa ciecz. W tym przykladzie wykonania ilo§¢ cieczy w wilgotnej masie jest
sterowana przy pomocy plytki sterujaej 6, ktora jest zamocowana zawiasowo na wylocie zbior-
czego kanatu 16, umieszczonego na wylocie przewodu konwekcyjnego. Na wylocie przewodu
konwekcyjnego, na wilgotna masg dziata jeden lub wiele typowych podajnikéw §, przv czym wylot
moze by¢ sterowany w funkcji réznych parametréw jak to juz wyzej oméwiono na przykladzie fig.
3, a biorac pod uwage wymagany czas retencji wilgotnej w przewodzie 18.

Nalezy podkresli¢ fakt, ze sita tarcia dziatajaca na aktywna boczna $cianke¢ kola jest znacznie
wigksza niz sita tarcia dzialajaca na wewngtrzng powierzchni¢ zewnetrznej plytki 9, poniewaz
powierzchnia tarcia na obwodowych §ciankach 16 i 12 przewyzsza powierzchni¢ na zewngtrznej
bocznej §ciance 9. Wspdlczynniki tarcia wzrastaja na aktywnej bocznej §ciance i zmniejszaja si¢ na
bocznej $ciance 9 przy pomocy odpowiednich §rodk6w takich jak rowki utworzone na aktywnej
bocznej §ciance lub poprzez pokrywanie wewngtrznej powierzchni §cianki 9 gtadkim materiatem
posiadajacym bardzo maly opér, takim jak na przykiad teflon. Jak stwierdzono poprzednio,.
réznica pomigdzy dwiema sitami tarcia przyczynia si¢ do stopniowego wzrostu ci$nienia wzdhuz
przewodu osiagajac maksymalng warto§¢ w przewodzie zbiorczym 14. W ten sposéb wzdluz calej
drogi, ciecz zawarta w wilgotnej masie jest kierowana ku krawedzi kota i wyplywa przez otwory w
§ciance 16, perforowane $cianki boczne lub plytki 12 i zewnetrzne plytki 9. W ten spos6b ciagle
zmniejsza si¢ ilo§¢ cieczy w wilgotnej masie poczawszy od wlotu J az do wylotu O. Jak opisano
powyzej ciSnienia wzrastajg coraz bardziej w kierunku wylotu z przewodu i ilo§é cieczy w wilgotnej
masie stale si¢ zmniejsza.

Kat o pokazany na fig. 4 zostal dobrany jako najwlasciwszy kat, okreflajacy efektywna
diugos¢ lub obszar roboczy przewodu 12. Zmiana tego kata wplywa na warto$¢ maksymalnego
ci$nienia na wylocie O. Wigkszy kat powoduje wigksze ci§nienie na wylocie.

Urzadzenie, wedlug wynalazku, pozwala na zastosowanie innych ulepszen, ktdre nie wykra-
czajg poza zakres ochrony. Na przyklad urzadzenie, wediug wynalazku, pozwala na zastosowanie
przewodu majacego przekrdj poprzeczny, ale réznego od liniowego lub zakrzywionego. Co wigcej,
aktywna boczna $cianka moze mieé ksztalt Ulub V w przekroju poprzecznym lub inny odpowiedni
przekrdj. Zrozumiaie jest, ze jeden lub kilka urzadzefh moze byé ustawionych réwnolegle lub
pod\obnie, aby zapewni¢ bardziej ekonomiczng operacj¢ lub stworzy¢ drugi etap usuwania cieczy.
Roéwniez aktywne i pasywne §cianki boczne zbudowane s3 z tkaniny majacej odpowiednie parame-
try dla przepuszczania cieczy.
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do cigglego usuwania cieczy z wilgotnej masy stanowiacej przewdd, majacy
wlot, przez ktory jest przemieszczany ciggly strumief wilgotnej masy, otwory umieszczone w co
najmniej roboczej czgéci przewodu, elementy wytwarzajace stopniowo i narastajaco osiowe ci$nie-
nie we wnetrzu wilgotnej masy, przy czym przewdd ma ruchomy odcinek $cianki bocznej, elementy
nadajace ciagly ruch ruchome;j $ciance bacznej tak, zeby ruchoma $cianka boczna przemieszczata
sic osiowo wzdluz co najmniej odcinka roboczego przewodu przemieszczajac wilgotng masg
osiowo, co najmniej wzdtuz odcinka roboczego przewodu, znamienne tym, ze przewdd (A) ma
prostokatny przekrdj poprzeczny i skiada si¢ z pasywnej bocznej $cianki (2) i aktywnej bocznej
$cianki (1), ktéra jest czgéciag ruchomej bocznej $cianki i zamocowana jest przesuwnie wzglgdem
pasywnej Scianki (2) i jest przesuwana wzglgdem wilgotnej masy, przy czym pole powierzchni
ruchomego odcinka aktywnej bocznej $canki (1) jest wigksze od pola powierzchni pozostalej
bocznej Scianki (2) przewodu (A), na koncu ktérego znajduje si¢ wylot (O).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze aktywna boczna $cianka (1) sklada si¢ z
zespoldw plytek, przy czym kazdy zespot sklada si¢ z poprzecznej plytki (1°) i pionowo do nich
ustawionych dwéch bocznych plytek (3'), ktérych konce stanowia wspolna krawedz z plytka
poprzeczng (1'), a wraz z potozong naprzeciwko plytka (2') pasywnej bocznej Scianki (2) tworza
przewdd (A).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym, Zze pasywnag boczng Sciank¢ (2) stanowi
nieruchoma $cianka (2A). _

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym, ze wzdtuz odcinka roboczego aktywnej §cianki
bocznej (1) pasywna boczna $cianka (2) ma predkos¢ co najwyzej rowna predkosci przesuwu
aktywnej bocznej scianki (1).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym, ze pasywna boczna $cianka (2) przemieszcza-
jaca si¢ z predkoscia nizsza niz aktywna $cianka (1) posiada nizszy wspofczynnik tarcia niz aktywna
boczna $cianka (1).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze przewdd (A) posiada prosty odcinek o
zmiennym przekroju poprzecznym.

7. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze przewdd (A) jest liniowy.

8. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze przewdd (A) umieszczony jest na osi
kotowe;j.

9. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze na wylocie (O) przewodu (A) zamocowany
jest kanatl zbiorczy (7), na koricu ktérego znajduje si¢ bramka (7) starujaca ciagglym wypltywem
wilgotnej masy.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze podajnik (5) wprowadzajacy wilgotna
mas¢ jest umieszczony na wlocie (J) przewodu (A).
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