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DISPOSITIF DE CUISSON A PLAQUE EN VITROCERAMIQUE ET PROCEDE DE FABRICATION DE PLAQUES

EN VITROCERAMIQUE.

@ L’invention concerne un dispositif de cuisson (table de
cuisson) comportant une plaque en vitrocéramique, non
transparente et décorée. Cette plaque, en vitrocéramique a
keatite, n’exige pas de coloration dans la masse de verre
fondu, peut comporter des surfaces de cuisson en diverses
nuances de couleurs, de préférence claires, et peut étre fa-
briqguée de maniére économique et flexible, méme en peti-
tes séries, en fonction des souhaits des consommateurs. La
plaque en vitrocéramique a keatite empéche de voir 'inté-
rieur de la table de cuisson et rend moins visibles les mar-
ques d'usage, salissures, traces de doigts et rayures et
marques d’abrasion laissées par les récipients de cuisine et
les ustensiles métalliques.

L’invention concerne également un procédé de fabrica-
tion de plaques en vitrocéramique a keatite, destinées a de
telles tables de cuisson.
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Dispositif de cuisson a plaque en vitrocéramique
et procédé de fabrication de plaques en vitrocéramique

La présente invention concerne un dispositif ou une table de
cuisson qui comporte une plaque en vitrocéramique offrant une surface de
cuisson, laquelle plaque n'est pas transparente et porte au moins un élé-
ment de décor. La présente invention concerne aussi un procédé de fabri-

cation de plaques en vitrocéramique de ce type.

On connait depuis plusieurs années, dans les cuisines modernes,
des dispositifs ou tables de cuisson comportant des plaques en vitrocéra-
mique, qui donnent toute satisfaction aux consommateurs. Elles peuvent
étre chauffées au moyen de divers dispositifs de chauffage, y compris des
radiateurs électriques, des brileurs a gaz, des radiateurs a halogéne, des
briileurs chauffés au gaz et des dispositifs de chauffage par induction.

Ces plaques en vitrocéramique doivent répondre a certaines exi-
gences, outre leurs spécifications de chauffage. En particulier, il ne faut
pas qu'on puisse voir d'en haut, a travers une plaque en vitrocéramique,
les éléments chauffants et les autres pieces fonctionnelles situées sous la
plaque en vitrocéramique dans la table de cuisson. Les rayures et autres
marques d'usage ne doivent pratiquement pas &tre visibles. Il faut en outre
décorer ces plaques, pour des raisons esthétiques et pour distinguer les
zones fonctionnelles comme les zones de cuisson des autres zones, a 1'aide
de différentes couleurs.

On trouve dans la technique antérieure des solutions qui, tout en

répondant a ces exigences, présentent toutefois des inconvénients parti-
culiers.
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Une solution typique, connue par exemple par le document EP
0 220 333, consiste a employer une plaque colorée en vitrocéramique ol
la phase cristalline prépondérante est constituée de cristaux mixtes de
quartz 3. De telles plaques en vitrocéramique sont depuis longtemps com-
mercialisées comme surfaces de cuisson, par exemple les produits de mar-
que Ceran® par la firme Schott Glass. Ces surfaces de cuisson sont de cou-
leur sombre & noire & la vue, ce qui empéche de voir l'intérieur de la table
de cuisson.

Les surfaces tres lisses et brillantes, agréables a regarder, des
plaques en vitrocéramique sont assez sensibles aux marques ou rayures
d'abrasion visibles qu'y laissent les récipients de cuisine, ustensiles mé-
talliques et tampons grattoirs. Les traces de doigts y sont également visi-
bles. Bien, entendu, on essaye toujours de rendre moins visibles ces mar-
ques d'usage laissées sur une plaque en vitrocéramique, grace a certains
types de décoration, comme un décor opaque ou méme un décor s'étendant
sur toute la surface.

C'est ainsi que, dans le document EP 0 693 464 (B1), on décrit
une plaque en vitrocéramique de teinte sombre, dont la surface supérieure,
c'est-a-dire la surface de cuisson, est décorée au moyen de pigments céra-
miques et dans laquelle il y a, par-dessus une premiere couche de revéte-
ment coloré, au moins une couche de revétement coloré qui recouvre au
moins une partie de la premiére couche. La premiére couche de revétement
coloré joue le réle de décoration de base qui couvre une zone étendue de la
surface de la plaque en vitrocéramique pour constituer une couche unifor-
me de protection contre les rayures. Les autres couches de revétement,
différemment colorées, constituent une décoration indicative, délimitant
par exemple les zones de cuisson, et facilitent ainsi, grace a leurs différen-
tes teintes, l'identification claire, sans confusion, des zones fonctionnel-
les de la plaque en vitrocéramique.

Mais ces deux couches de revétement coloré ne peuvent se re-
couvrir qu'en partie, dans leurs zones fronti¢res, car autrement, les revéte-
ments colorés n'adhérent que difficilement 1'un sur l'autre, c'est-a-dire
qu'il se pose des problémes d'adhésion, en raison des valeurs différentes
des coefficients de dilatation thermique de la plaque en vitrocéramique
(0x£0,3% 100 K-! entre 20 et 700 °C) et des décorations ou revétements
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colorés (> 5.10°°K ! environ). Pour recouvrir le fond sombre d'une plaque
en vitrocéramique, on ne peut employer que des revétements colorés trés
minces, dont 'épaisseur ne dépasse pas a peu preés 7 pm. Des rev€tements
plus épais se fendillent en raison de la différence des coefficients de dila-
tation thermique, ou ne présentent qu'une adhérence médiocre. En géné-
ral, dans la décoration de plaques en vitrocéramique "noires", 1'éventail
des teintes possibles est donc limité, & cause de cette limitation concer-
nant 1'épaisseur des couches de revétement coloré.Les pigments de déco-
ration ne font au mieux que rendre plus pales, moins intenses, les nuances
de couleur, et 1'on ne peut donc obtenir que des teintes sombres. On peut
réaliser un décor de teinte claire, par impression plein cadre, mais seule-
ment dans une mesure limitée. Tout défaut de sérigraphie, toute variation
ou élimination locale du pigment décoratif clair utilisé ressort treés visi-
blement sur la plaque en vitrocéramique noire sous-jacente.

Dans le document de brevet allemand n°® 197 28 881 C1, dans le
but de résoudre les problémes que pose la fabrication d'un revétement dé-
coratif pleine surface réalisé avec des pigments céramiques sur une surfa-
ce de cuisson comportant une plaque en vitrocéramique de teinte sombre,
on décrit un revétement qu'on réalise en utilisant au moins deux éléments
de structure de type grille ou réseau, correspondant I'un a l'autre et se com-
plétant I'un l'autre de maniére a constituer, disposés cote a cdte sur la pla-
que en vitrocéramique, une couverture décorative fermée couvrant toute
la surface. Pour qu'on parvienne a appliquer un revétement pleine surface,
les cadres respectifs employés dans l'opération d'impression doivent &tre
exactement ajustés (positif et négatif), et il faut, lors de cette opération,
effectuer une difficile mise en place. Il faut effectuer deux opérations
d'impression pour obtenir un décor couvrant toute la surface de la plaque
en vitrocéramique "noire". Les possibilités de réalisation par recouvre-
ment de couleurs décoratives sont limitées en raison des différences des
coefficients de dilatation thermique.

Pour contourner, dans l'application de revétements décoratifs,
les limitations dues a la teinte sombre de la plaque en vitrocéramique, on a
tenté d'employer une plaque en vitrocéramique incolore, c'est-a-dire
transparente, ol la phase cristalline prédominante est constituée de cris-
taux mixtes de quartz . C'est par un revétement coloré imprimé dessus
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qu'est alors assurée l'opacité de la plaque en vitrocéramique, requise pour
éviter que I'on puisse voir d'en haut I'intérieur du dispositif de cuisson.

C'est ainsi que 1'on décrit, dans le document de brevet allemand
n° 200 05 461 U1, une plaque en vitrocéramique transparente servant de
surface de cuisson, sur la face inférieure de laquelle on a appliqué un revé-
tement monocouche ou multicouche & base de pigments résistants aux
températures élevées. C'est ce revétement coloré qui assure l'opacité de la
plaque, c'est-a-dire qu'il remplace I'habituelle coloration de la plaque, de
sorte que, vue d'en haut, la plagque apparait sombre. En outre, c'est ce revé-
tement de la face inférieure de la plaque en vitrocéramique qui constitue
un décor teintant, alors que la face supérieure de la plaque en vitrocéra-
mique reste sans décor dans la mesure ou elle ne porte aucun revétement.
Mais sur la table de cuisson connue d'apres ce document, on peut voir dans
une certaine mesure la saleté et les taches, par exemple les traces de doigts,
et la surface de dessus ne bénéficie d'aucune protection contre les rayures
et les traces de frottement d'objets métalliques et autres marques d'usage,
puisqu'il n'y a qu'un seul revétement, sur la face inférieure de la plaque en
vitrocéramique.

Dans le document de brevet allemand n® 200 19 210.8 U1, on dé-
crit une table de cuisson qui comporte une plaque en vitrocéramique trans-
parente servant de surface de cuisson, laquelle plaque porte un revétement
unicolore sur sa face inférieure et un revétement décoratif pleine surface
sur sa face supérieure. Pour obtenir un aspect pleine surface acceptable, il
faut déposer un revétement sur les deux faces, inférieure et supérieure, de
la plaque en vitrocéramique, a cause de la transparence de celle-ci. Les
fautes de sérigraphie ou les variations du revétement décoratif pleine sur-
face de la face supérieure sont en partie compensées par le revétement uni-
colore de la face inférieure. Mais il est trés coliteux de réaliser une impres-
sion sur les deux faces de la plaque, et le revétement de la face inférieure
doit satisfaire a des conditions particulie¢res. Par ailleurs, les possibilités
de réalisation par recouvrement de couleurs décoratives sont limitées en
raison des différences des coefficients de dilatation thermique.

Outre les plaques en vitrocéramique de teinte sombre et les pla-
ques en vitrocéramique transparentes dotées d'un revétement de teinte
sombre, on connait, dans ce domaine technique, des plaques en vitrocéra-
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mique blanches, opaques ou translucides, qui servent de surface de cuis-
son. Dans ces derni€res plaques en vitrocéramique, la phase cristalline
prédominante est constitu€e de cristaux mixtes de keatite. Ces plaques
présentent en général des valeurs relativement élevées du coefficient de
dilatation thermique, d'a peu prés 0,8.10021,5.10°K-! entre 20 et 700 °C.
D'habitude, on imprime une décoration multicolore de marquage sur la face
ou se trouve la surface de cuisson et on l'y incorpore par cuisson.

L'inconvénient que présentent ces plaques en vitrocéramique
blanches, opaques ou translucides, réside en ce qu'elles se salissent visi-
blement, car des saletés et des résidus de produits cuisinés ou de produits
nettoyants s'accumulent dans les rayures qu'on ne peut éviter, a I'usage, de
faire sur la surface de cuisson, et qui deviennent ainsi visibles.

Un autre inconvénient de ces plaques en vitrocéramique blanche
réside en ce qu'elles prennent une teinte jaune, au voisinage de la zone de
cuisson qui est chauffée, aprés coupure du circuit de 1'élément chauffant.
Cette coloration, qui est un phénoméne de thermochromie, est due a 1'élar-
gissement, sous l'effet de la chaleur, de la bande d'absorption de T102, in-
grédient indispensable du matériau vitrocéramique.

Dans le document de brevet allemand n° 200 19 210.8 U1, déja
mentionné, on décrit une plaque en vitrocéramique non translucide et de
teinte claire. Dans ce mode particulier de réalisation, on choisit les pig-
ments colorés du revétement décoratif pleine surface appliqué sur la face
supérieure et du rev€tement unicolore appliqué sur la face inférieure de
telle maniere que la plaque en vitrocéramique, vue de dessus, apparaisse
blanche ou de teinte blanc créme ou biscuit. Ce revétement de teinte blanc
créeme ou biscuit, joint au revétement décoratif pleine surface de la face
supérieure, rend moins visibles les salissures et les taches, en particulier les
traces de doigts. En outre, le revétement décoratif pleine surface de la face
supérieure offre une protection supplémentaire vis-a-vis des rayures et
des traces de frottement d'objets métalliques et autres marques d'usage.
Mais les autres inconvénients mentionnés plus haut subsistent.

On sait aussi que, pour éviter ces inconvénients, on peut obtenir
une plaque en vitrocéramique d'aspect brillant, en partiéulier dans les tons
beige clair ou blanc créme appelés "bisque" dans ce qui suit, en teintant
convenablement la masse de verre fondu constituant le matériau de départ
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de la plaque en vitrocéramique. Dans le document de brevet allemand
n® 198 57 117 Al, on décrit une table de cuisson comportant une plaque
en vitrocéramique opaque et de teinte unie, ou la phase cristalline prédo-
minante est constituée de cristaux mixtes de keatite, table dans laquelle la
surface de cuisson en verre céramisable est céramisée dans un domaine du
diagramme chromatique (systéme Lab) ol la luminance L est inférieure
a 85. Sur une telle surface de cuisson, la visibilité des salissures et des
taches faites a l'usage est minime, & cause de cette coloration.

Il n'est pas avantageux de devoir, pour colorer dans la masse un
matériau vitrocéramique a l'aide d'oxydes pigmentaires, introduire ceux-
ci dans la masse de verre fondu. Pour les fabricants, il n'est pas économi-
que de fabriquer ainsi des objets teints en diverses nuances selon les gofits
des consommateurs, a cause des dimensions des cuves de fusion du verre,
puisqu'on ne peut pas réemployer le matériau obtenu, teinté en une certaine
nuance, en le faisant de nouveau fondre, pour fabrique‘;r des objets teintés
en une autre nuance. Il faut également disposer de grandes capacités de
stockage adaptées pour tous les objets teintés en diverses nuances, ce qui
est coliteux. Il n'est pas possible de satisfaire de maniére €conomique les
souhaits des consommateurs, & savoir de petites séries d'objets teintés
en nuances personnalisées. On perd en effet toute flexibilité en colorant
a grande échelle 1a masse de verre fondu au moyen d'oxydes pigmentaires.
En outre, on ne dispose pas actuellement de dispositifs d'alimentation en
couleurs ou pigments qui soient adaptés aux hautes températures auxquel-

les sont nécessairement traitées les masses de verre fondu donnant des
vitrocéramiques.

Le but de cette invention est de proposer des plaques en vitrocé-
ramique pour tables de cuisson, qui n'exigent pas de coloration dans la
masse de verre fondu, qui comportent des surfaces de cuisson en diverses
nuances de couleurs, de préférence claires, que 'on puisse fabriquer de
maniere économique et flexible, méme en petites séries, en fonction des
souhaits des consommateurs, qui empéchent de voir l'intérieur de 1a table
de cuisson et qui rendent moins visibles les marques d'usage, salissures,
traces de doigts et rayures et marques d'abrasion laissées par les récipients
de cuisine et les ustensiles métalliques sur ces plaques en vitrocéramique.
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Ce but est atteint, ainsi que d'autres qui apparaitront & la lecture
de ce qui suit, avec un dispositif ou une table de cuisson comportant, en
tant que surface de cuisson, une plaque en vitrocéramique qui n'est pas
transparente et porte au moins un décor, du fait que, conformément 2 'in-
vention, on utilise une plaque en vitrocéramique dans laquelle la phase
cristalline prédominante est constituée par des cristaux mixtes de keatite
et qui porte, sur la face portant la surface de cuisson, un revétement déco-
ratif pleine surface qui couvre au moins 80 % de l'aire de cette face de la
plaque en vitrocéramique et qui est d'une autre teinte que celle-ci.

En combinant, conformément a l'invention, ces caractéristiques
déja connues séparément, on peut, ce qui est surprenant, fabriquer de ma-
niére économique des plaques en vitrocéramique portant des surfaces de
cuisson qui satisfont a toutes les exigences citées plus haut. Comme un
matériau vitrocéramique ol la phase cristalline prédominante est consti-
tuée par des cristaux mixtes de keatite présente naturellement, c'est-a-dire
du seul fait de la nature et de la taille des cristaux formés lors de la cérami-
sation, un aspect blanc translucide ou blanc opaque, l'exigence selon la-
quelle il doit étre pratiquement impossible de voir l'intérieur de la table de
cuisson est respectée sans que l'on ait besoin de colorer de fagon particu-
liere la masse de verre fondu.

La teinte claire du matériau vitrocéramique a keatite permet de
donner a la surface de cuisson, avec un revétement décoratif pleine surface
relativement mince de couleur pour céramique, un aspect différent, par la
teinte, de celui du matériau vitrocéramique a keatite de départ, avec un
bon pouvoir couvrant. On parvient en particulier a fabriquer de manidre
€conomique, sur le fond clair du matériau vitrocéramique 2 keatite, des
surfaces de cuisson en diverses teintes, de préférence claires, par exemple
de teinte beige, amande ou en particulier bisque.

D'autres teintes, par exemple bleues, vertes, etc., sont également
possibles selon les veeux des consommateurs.

Les caracteéres économique et flexible de la fabrication de surfa-
ces de cuisson diversement teintées a partir de plaques en vitrocéramique
d'un seul type proviennent du fait qu'il n'est pas nécessaire de teinter dans
la masse les plaques de vitrocéramique. On peut ainsi fabriquer des tables

de cuisson personnalisées au goiit des clients, de maniére plus flexible,
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avec un stockage plus facile et en plus petites séries, puisque 1'on peut, en
appliquant des revétements décoratifs pleine surface, obtenir des fonds de
diverses teintes plus aisément qu'en teintant une masse de verre fondu.

Un autre avantage apporté par l'invention réside en ce qu'elle
permet de rendre moins visibles les marques d'usage, traces de doigts et
rayures et marques d'abrasion laissées par les récipients de cuisine et les
ustensiles métalliques. La couche de fond du décor pleine surface joue
a cet €gard le rdle de revétement protecteur. Il est aussi avantageux que
soient masqués les défauts visibles de la plaque en vitrocéramique, par
exemple les bulles formées lors de l'affinage, les stries ou autres défauts,
ainsi que les variations de teinte au sein de la plaque en vitrocéramique,
liées a la fabrication de celle-ci. En outre, le recouvrement de plusieurs
couleurs décoratives en chevauchement lors de I'application peut offrir
une plus grande liberté de choix de réalisation.

Le fait de pouvoir appliquer sur une plaque en vitrocéramique un
revétement décoratif d'une teinte plus sombre que celle de la plaque pré-
sente aussi l'avantage d'éviter les phénomenes de thermochromie et de
rendre moins visibles les taches et les salissures.

Par rapport aux plaques en vitrocéramique qui ne sont pas tein-
tées dans la masse et sur lesquelles on a appliqué une couleur non transpa-
rente, l'invention offre I'avantage que 1'on n'a qu'une seule face de la pla-
que en vitrocéramique a revétir d'une couche de couleur.

Bien que l'on connaisse déja certaines caractéristiques de 1'in-
vention, divulguées en partie ou séparément pour résoudre divers proble-
mes techniques, c'est la combinaison de ces caractéristiques qui permet de
fabriquer de maniére économique des plaques en vitrocéramique présen-
tant les propriétés indiquées plus haut, ce pour quoi 1'état de la technique
ne donnait aucune indication, comme le montre ce qui suit.

Pour répondre aux exigences indiquées plus haut, on aurait d'abord
pu penser a recouvrir des plaques en vitrocéramique connues, typique-
ment de teinte sombre, des couleurs voulues par le client (fabricant de cui-
sines), sur toute leur surface. Mais cette fagon d'opérer ne conduit pas au
but visé, puisqu'on ne peut appliquer ces couleurs qu'en couches épaisses
d'au plus 7 pum, c'est-a-dire trop minces pour avoir le pouvoir couvrant
nécessaire pour masquer la teinte sombre du fond. Si I'on met des couches
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de couleur plus épaisses, ceci aboutit, comme on 1'a déja mentionné, & ce
que la couleur s'écaille i cause du faible coefficient de dilatation thermi-
que de la vitrocéramique. Le marquage des zones de cuisson nécessite en
outre une deuxi€me couleur, autant que possible appliquée de maniére &
recouvrir totalement la premiére couche. Mais ceci n'est pas réalisable sur
des plaques en vitrocéramique contenant des cristaux mixtes de quartz 3 et
colorées dans la masse en teinte sombre, puisque la couleur s'écaille.

Une autre fagon de faire consisterait a étaler sur une plaque en
vitrocéramique transparente une couleur appropriée en revétement pleine
surface, mais on n'obtiendrait ainsi qu'un médiocre pouvoir couvrant. En
rajson du faible coefficient de dilatation thermique d'une vitrocéramique
contenant des cristaux mixtes de quartz 3, on ne peut pas appliquer dessus
une couche de couleur suffisamment épaisse.

Jusqu'a maintenant, pour teinter une vitrocéramique, on ne dis-
posait que de la technique consistant a teinter la masse de verre fondu avec
une couleur appropriée, ce qui n'est faisable que pour une gamme limitée
de teintes et s'avere en outre trés cofiteux. De plus, comme on 1'a déja in-
diqué, les nuances favorites des clients, en particulier I'agréable nuance
bisque, ne sont pas économiquement accessibles.

Les avantages précités sont particulierement manifestes dans le
cas des tables de cuisson dans lesquelles le revétement décoratif couvre au
moins 85 %, et de préférence au moins 92 % de 'aire de la face supérieure
de la plaque en vitrocéramique.

Dans un mode préféré de réalisation du dispositif de cuisson de
l'invention, oli la luminance (indice de blancheur ou de clarté) L* du revé-
tement décoratif pleine surface est inférieure a celle de la plaque en vitro-
céramique a keatite non revétue, la visibilité des taches et salissures est
avantageusement minimisée. Quand le revétement décoratif est d'une
teinte plus sombre que celle de la plaque en vitrocéramique 2 cristaux de
keatite, on voit beaucoup moins que dans le cas inverse les taches et salis-
sures, parce que le matériau vitrocéramique plus clair transparait au tra-
vers des rayures et autres défauts du décor. Les salissures et résidus de
cuisine qui s'accumulent au voisinage des rayures et des trous du revéte-

ment décoratif sont masquées par le matériau vitrocéramique plus clair
qui transparait en dessous.
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Dans un autre mode particuli®érement avantageux de réalisation
de Iinvention, on obtient une configuration de teintes particulierement
satisfaisante quand la luminance L* de la plaque en vitrocéramique non
décorée est supérieure 2 75. Avec une plaque en vitrocéramique a cristaux
de kéatite de teinte claire, aussi blanche que possible, par rapport au revé-
tement décoratif, la configuration de teintes est plus flexible puisque la
vitrocéramique blanche transparait en dessous d'une mince couche de re-
vétement décoratif, épaisse d'a peu prés 8 um. Sur une vitrocéramique
blanche, il est relativement facile d'obtenir divers tons pastel et des tein-
tes brun clair. Le fond blanc neutre autorise un grand nombre de teintes
différentes, parce que du fait qu'il transparait en dessous, il y a synthese
soustractive de couleur avec le revétement décoratif de teinte différente,
et qu'a partir du point neutre qu'est le blanc, on peut obtenir les teintes de
I'espace des teintes sans avoir & méler les teintes des pigments.

Dans un autre mode de réalisation de l'invention, on peut mar-
quer simplement les zones de cuisson en n'appliquant pas le revétement
décoratif pleine surface dans les zones de cuisson de la surface de cuisson.
On peut également faire en sorte que dans les zones de cuisson, le revéte-
ment décoratif soit plus mince et donc ait un aspect visuel différent. Le
fait que le revétement décoratif en soit absent ou qu'ill y ait un aspect vi-
suel différent rend bien visibles les zones de cuisson, et I'on n'a pas besoin
d'appliquer un second revétement décoratif pour bien délimiter ces zones.

Selon un autre mode de réalisation de l'invention, il est particu-
lierement satisfaisant d'appliquer le revétement décoratif par sérigraphie
dans le cas d'une table de cuisson ol1 le revétement décoratif pleine surface
comporte des réserves d'une taille d'au plus 3 mm, de préférence d'au plus
2 mm, dans lesquelles la plaque en vitrocéramique ne porte pas de décoret
qui, en raison de leur petite taille, ne nuisent pas & I'uniformité de I'aspect
de I'ensemble. Il est techniquement difficile de réaliser un revétement dé-
coratif pleine surface sans réserves. En sérigraphie, les défauts d'impres-
sion, par exemple les petits domaines sans impression, sont fréquents. 11
apparait donc une certaine "irrégularité" optique, qui masque les défauts
du décor, due i ces résefves invisibles ou a peine visibles 2 1'ceil nu, en rai-
son de leur petite taille, quand les teintes du revétement décoratif et de la
plaque en vitrocéramique sont semblables. Au cours d'une opération de
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sérigraphie, ces réserves (le cadre est obturé aux endroits correspondants)
permettent d'éviter la formation de ce qu'on appelle des "nez de couleur",
c'est-a-dire des stries de couleur bien visibles. La productivité des opéra-
tions de sérigraphie est donc améliorée par la présence de ces réserves.

On peut avantageusement satisfaire l'exigence formulée par les
clients, concernant la teinte bisque, en appliquant sur la surface de cuis-
son un revétement décoratif pleine surface, de teinte brun clair, par exem-
ple beige, bisque ou amande, dont la luminance L* vaut de 70 & 90 et dont
la chroma (indice de saturation) C* est inférieure & 30 , et de préférence in-
férieure & 20 (systéme Lab).

Quand on réalise le revétement décoratif pleine surface avec au
moins une autre couleur décorative de teinte différente, on dispose d'une
grande liberté de choix, ce qui est un avantage. On peut employer cette
deuxieéme couleur décorative pour imprimer un marquage des zones de
cuisson, des logos, des caractéres d'écriture, ou d'autres marques. On peut
aussi l'utiliser pour dessiner sur la surface des symboles caractéristiques
comme des figures, des points ou des grilles. On peut ainsi permettre aux
clients de différencier plus facilement les surfaces de cuisson.

On peut simplifier 1'application des deux couleurs décoratives
sur une table de cuisson en faisant en sorte que ces deux couleurs se recou-
vrent au moins partiellement, ce qui représente une facilité importante en
sé€rigraphie. Contrairement au cas des plaques en vitrocéramique noire,
ceci est possible, méme en recouvrement total, ce qui est étonnant, avec
des plaques en vitrocéramique ol la phase cristalline principale est cons-
titu€e de cristaux mixtes de keatite, 2 cause des coefficients de dilatation
thermique plus élevés. D'aprés les documents de la technique antérieure
cités plus haut, les plaques en vitrocéramique du type aﬁtérieur, contenant
des cristaux mixtes de quartz [3, n'autorisent qu'un recouvrement partiel,
car les revétements de couleurs s'écaillent.

On peut aussi réaliser un décor 2 deux couleurs en ne faisant pas
se recouvrir les deux couleurs décoratives et en laissant nues, entre elles,
des zones de la plaque en vitrocéramique & keatite. On peut ainsi assurer la
présence d'une teinte supplémentaire sans appliquer une autre couleur,
grice aux zones de la plaque en vitrocéramique qui ne portent pas de décor
et sont visibles entre les revétements décoratifs.
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Du point de vue de la permanence des teintes, une table de cuis-
son ou les couleurs décoratives sont des couleurs au verre, comportant des
pigments céramiques et un verre en tant que fondant, est particulidrement
avantageuse.

Pour que les couleurs décoratives adhérent bien dans le cas ol
elles sont appliquées en recouvrement, et pour que le procédé ne soit pas
polluant, il est préférable que les couleurs décoratives soient & base du
meéme systéme vitreux, a savoir un verre de borosilicate alcalin, sans plomb,
présentant la composition suivante (en pourcentages pbndéraux) :de40a
65 % de SiO, ; de0a20 % d'Al,0;;de 10227 % deB,0;;de 024 % de ZnO ;
de 2 4 15 %, au total, de Li,O, Na,O et K,0 ;etde 0 2a 12 %, au total, de
MgO, CaO, SrO et BaO. Les éventuels autres constituants tels que TiO,,
ZrO,, Sb203, F, B1203, La203, Sn02 et P203 peuvent s'y trouver en des pro-
portions valant jusqu'a 10 % en poids. Les pigments des couleurs décoratives
peuvent €tre par exemple un ou plusieurs des pigments suivants : ZrSiOy,
TiO,, CeO,, pigments céramiques jaunes tels que les oxydes de Zr/Sr/Cr
ou de Zr/Sr/Pr, et pigments bruns tels que les oxydes de Zn/Cr/Fe.

On peut commodément fabriquer une table de cuisson a décor
bicolore avec deux couleurs contenant des pigments différents, mais du
méme fondant a base du systéme de verre de borosilicate alcalin décrit ci-
dessus. On sait par expérience que ceci est avantageux car on évite alors
toute réaction ou diffusion des composants du fondant les uns avec les au-
tres, et les couleurs décoratives ont plus de chances d'étre compatibles
I'ane avec l'autre.

Il est particulierement avantageux d'employer, pour former des
revétements décoratifs pleine surface diversement teintés, des couleurs
décoratives sans plomb qui contiennent un fondant dont la composition,
exprimée en pourcentages pondéraux, est la suivante :

Sio, 43 -58
AL, 10 - 20
B,O, 15 - 27
Li,O 0-5
Na,O 0-5
K,O <2

Li,0 + Na,0 + K,O 1-10
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MgO 0-3
CaO 0-4
SrO 0-4
BaO 0-4
ZnO 0-4
TiO, 0-3
ZrO, 0-4
Sb,0, 0-2
F 0-3
Bi,0, <3
La,0, <3
SnO, <3
P,O4 <3
Bi,0; + La,O; + SnO, + P,O4 <5

ainsi que jusqu'a 30 % en poids d'un ou plusieurs pigments stables 2 la tem-
pérature de céramisation ou de cuisson.

Cette composition de couleur décorative correspond 2 celle du
fondant divulgué dans le document de brevet allemand n® 197 21 737 C1.
On a mis au point des compositions de couleurs avec ce fondant, en parti-
culier pour réaliser des décors pleine surface sur des plaques en vitrocéra-
mique a cristaux mixtes de quartz B, de teinte sombre. Elles ont les pro-
priétés requises pour un revétement pleine surface, comme une forte résis-
tance aux flexions et tractions exercées sur l'article décoré, et une forte ré-
sistance a l'action des acides ou alcalis présents dans les produits ména-
gers de nettoyage ou les aliments. D'autres caractéristiques souhaitables
sont une bonne adhérence, une bonne résistance a l'usure et une certaine
insensibilité aux taches, ce qui signifie que la pyrolyse de résidus d'ali-
ments renversés sur le revétement ne provoque aucun changement de la
teinte de celui-ci, comme il s'en produit par exemple dans le cas des cou-
leurs décoratives contenant du plomb, ol des couleurs de teinte claire ou
blanche, en particulier, changent de teinte en raison de la réduction du
plomb. On a eu la surprise de constater que, sur des plaques en vitrocéra-
mique & cristaux mixtes de keatite, on peut appliquer ces compositions en
revetements décoratifs pleine surface, méme en les faisant se recouvrir,
sans rencontrer de problémes d'adhérence. '
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Les pigments des revétements décoratifs pleine surface sont de
préférence ZrSi0y, TiO,, CeOz, et les pigments céramiques jaunes comme
les oxydes de Zr/St/Cr, de Zr/Sr/Pr ou de Zn/Cr/Fe, que l'on emploie seuls
ou mélangés.

On peut avantageusement disposer d'un degré de liberté supplé-
mentaire concernant la conception de décorations, dans le cas d'une table
de cuisson pour laquelle on obtient un aspect non uniforme en divisant le
décor en motifs visuellement distincts, 2 partir de zones non décorées et/ou
de couleurs décoratives différentes. Dans ce genre de mode de réalisation,
le revétement décoratif est divisé en motifs visuellement distincts consti-
tués soit des différentes couleurs décoratives, soit de la plaque en vitrocé-
ramique non décorée, soit de ces deux possibilités. Grace i cette division
en motifs, on n'obtient plus un aspect de teinte homogene, comme c'est le
cas avec une vitrocéramique teintée dans la masse.

Pour réduire au minimum les différences entre les valeurs des
coefficients de dilatation thermique des couleurs décoratives et de la vitro-
céramique, on propose, selon un mode de réalisation de l'invention, une
table de cuisson dans laquelle le coefficient de dilatation thermique de la
plaque en vitrocéramique ol la phase cristalline prédominante est consti-
tuée de cristaux mixtes de keatite est supérieur & 0,8.10°6 K-! entre 20 et
700 °C. Le fait que la vitrocéramique 2 cristaux mixtes de keatite se dilate
plus que la vitrocéramique & cristaux mixtes de quartz B aune bonne influen-
ce sur 'adhérence des revétements de couleurs et sur leur épaisseur, ainsi
que sur l'application de couleurs en recouvrement, ce qui est un avantage.

Pour fabriquer une plaque en vitrocéramique destinée a une table
de cuisson du type décrit plus haut, on opére selon un procédé comportant
les étapes suivantes :

— préparer une plaque en vitrocéramique, blanc translucide ou blanc
opaque, ou la phase cristalline prédominante est constituée de cris-
taux mixtes de keatite ;

— appliquer, sur la face lisse de cette plaque en vitrocéramique qui sera
plus tard la surface de cuisson, un revétement décoratif pleine surface,
teinté avec la couleur voulue, qui couvre au moins 80 % de l'aire
de cette face ;

— et cuire les couleurs du revétement décoratif.
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Puisque dans ce procédé, la cuisson des couleurs s'effectue vers
900 °C sur une plaque en vitrocéramique déja céramisée, on parle de cuis-
son secondaire .

On peut opérer suivant un autre procédé, appelé "cuisson pri-
maire", qui comporte les étapes suivantes :

— préparer une plaque de verre cru a céramiser ;

— appliquer, sur la face lisse de cette plaque de verre cru qui sera plus
tard la surface de cuisson, un revétement décoratif pleine surface,
teinté avec la couleur voulue, qui couvre au moins 80 % de l'aire
de cette face ;

— et céramiser la plaque de verre cru pour obtenir une plaque en vitro-
céramique ol la phase cristalline prédominante est constituée de cris-
taux mixtes de keatite, tout en cuisant les couleurs du revétement
décoratif.

Dans les deux cas, le taux de couverture du revétement décoratif
pleine surface vaut de 85 a 92 %.

On peut €galement opérer selon une variante de procédé dans la-
quelle, apres avoir appliqué le revétement décoratif pleine surface comme
couche de fond, on fait d'abord sécher cette couche, puis on applique une
autre couleur décorative, par exemple pour réaliser un marquage. On effec-
tue ce séchage a l'air libre ou en étuve a 180 °C pendant 2 minutes.

Typiquement, le marquage décoratif est constitué de marques in-
diquant les zones de cuisson ou les éléments opérationnels, de logos de
firmes, etc., selon les désirs du client.

Ainsi qu'on 'a décrit plus haut, on peut aussi donner 4 une table
de cuisson un aspect non homogene en appliquant différentes couleurs en
motifs visuellement distincts.

L'application des couleurs décoratives par sérigraphie constitue
un moyen qui permet de réaliser simplement des décors. Cette technique

est bien connue, en de nombreuses variantes, et il n'est pas nécessaire d'en
dire plus ici.

Dans ce qui suit, on donne des exemples de modes avantageux
de réalisation de l'invention.
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Exemples

On prépare différentes plaques en vitrocéramique a keatite, 2
partir de plaques en vitrocéramique disponibles sur le marché, et 'on s'en
sert comme substrats de décors. On obtient des vitrocéramiques a keatite
en soumettant des vitrocéramiques a cristaux mixtes de quartz 3 a un trai-
tement thermique 2 haute température. C'est d'habitude & une température
de 950 2 1150 °C que les vitrocéramiques a keatite se forment, par traite-
ment thermique a haute température, & partir de vitrocéramiques contenant
des cristaux mixtes de quartz 3. Outre la composition particuliére de verre,
contenant le plus souvent des oxydes pigmentaires, le traitement thermi-
que de la vitrocéramique a une influence importante sur le lieu de la cou-
leur qu'on peut atteindre dans le diagramme chromatique. A ce propos,
pour une composition de verre, plus la température de transition est éle-
vée, plus claire est la nuance de la teinte. A 1'aide d'un appareil de mesure
des couleurs, on a mesuré les parameétres colorimétriques, sur fond noir
standard, des vitrocéramiques a keatite obtenues par traitement thermi-
que, non décorées (voir le tableau 1). Les parameétres de couleur mesurés a
l'aide de cet appareil sont exprimés dans le systéme Lab de la CIE, ot L*
représente la luminance, a* et b* sont les composantes de la couleur, et C*
(C* = [(a®)? + (b*)2]172y représente la chroma.

On obtient la vitrocéramique de 1'exemple 1 par conversion d'une
vitrocéramique a cristaux mixtes de quartz 3 noire et transparente, com-
mercialisée sous la marque CERAN® Hightrans (composition conforme
au document de brevet européen n® 0 220 333 B1). On obtient la vitrocéra-
mique de I'exemple 2 par conversion d'une vitrocéramicjue a cristaux mix-
tes de quartz B noire et transparente, commercialisée sous la marque
CERAN® Color. La vitrocéramique de I'exemple 3 est une vitrocéramique
a cristaux mixtes de keatite, blanche et opaque, commercialisée sous la
marque CERADUR®. La vitrocéramique de l'exemple 4 est une vitrocéra-
mique a cristaux mixtes de keatite, blanche et translucide, commercialisée
sous la marque CERAN® ArcticFire.

Pour réaliser un décor d'essai, on décore, sur une surface d'envi-
ron 350 X200 mm?, des plaques d'environ 380 X250 mm? de dimensions ,
épaisses de 4 mm, en les différentes vitrocéramiques a keatite servant de

substrats. Le décor d'essai, appliqué par sérigraphie, comporte aprés cuis-
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son un domaine a revétement décoratif pleine surface et deux zones ot ce
décor pleine surface comporte des réserves rectangulaires de 0,3 mm ou
0,44 mm de c6té. Dans ces zones, le taux de couverture de la surface vaut
93 %. Apres cuisson, 1'épaisseur du revétement décoratif pleine surface
vaut de 4 2 6 um. Les substrats en vitrocéramique 2 keatite présentent, du
coté de la surface de cuisson, une surface lisse et brillante, et sur le des-
sous, une surface grenue, comme d'habitude dans les tables de cuisson en
vitrocéramique. La couleur employée pour réaliser le revétement décora-
tif pleine surface contient, outre une huile de sérigraphie qui, lors de la
cuisson du décor, briile sans laisser de résidus, une composition consti-
tuée, pour 87,5 % en poids, d'un fondant qui est un verre de borosilicate al-
calin, présentant la composition indiquée dans le document de brevet alle-
mandn® 197 21 737 C1. Pour ce qui est des pigments, elle contient 7,5 %
en poids d'un pigment & base de silicate de zirconium du commerce, 4,0 %
en poids d'un pigment jaune & base d'oxydes de Zr/St/Pr, commercialisé
par la firme BASF, et 1,0% en poids d'un pigment brun a base d'oxydes de
Zn/Cr/Fe, commercialisé par la firme BASF.

Apres avoir fait sécher ce revétement décoratif pleine surface,
on applique une deuxi€me couleur par sérigraphie, de maniére a ce que
cette deuxieéme couleur décorative recouvre totalement le revétement dé-
coratif pleine surface. Cette deuxi®me couleur contient un fondant qui est
un verre de borosilicate alcalin, présentant la composition indiquée dans
le document de brevet allemand n° 18 34 801 A1l. Pour ce qui est des pig-
ments, elle contient 16 % en poids d'un pigment blanc a base d'oxyde de ti-
tane, commercialisé par la firme Bayer, et 4 % en poids d'un pigment noir
a base de Co/Ni/Mn/Cr/Fe/Al, commercialisé par la firme CERDEC.

Pour obtenir diverses structures d'essai, on donne a ce deuxiéme
revétement coloré la forme de triangles isocgles ayant une base d'a peu
prés 30 mm et des c6tés égaux d'a peu pres 100 mm. Ces figures géométri-
ques servent a étudier I'effet de différentes largeurs de recouvrement. On
produit en outre diverses nuances en mode lithographique, par des techni-
ques sé€rigraphiques. Ceci signifie que, dans les trianglés correspondants,
une partie des mailles de I'écran sont obturées de facon graduée, avec une
division en motifs trés fine, le taux d'ouverture de 1'écran valant 100, 80,
60, 40 ou 20 %. Pour une nuance A moins de 40 %, et pour la division en mo-
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tifs indiquée, les motifs sont visibles. Quand le taux d'ouverture de 1'écran
est supérieur a 40 %, le revétement décoratif apparaif uniforme. On ob-
tient une profondeur ou une intensité plus ou moins grande, dans la nuance
voulue, en fonction des quantités de pigments ou de couleur employées.

Apres séchage, on opére une cuisson secondaire des couleurs dé-
coratives, a une température d'environ 900 °C. Aprés cette cuisson, on dé-
termine les valeurs de paramétres de couleur dans le systtme Lab, tant
pour le premier revétement décoratif pleine surface seul que pour les zones
ol a été€ appliquée la deuxiéme couleur décorative (nuance a 100 %). On
effectue les mesures dans la région ol le revétement décoratif pleine sur-
face ne comporte pas de réserves.

On a testé€ les caractéristiques a I'usage de ces plaques en vitro-
céramique décorées. .

On teste I'adhérence dans les régions 2a revétement décoratif
pleine surface, avec ou sans réserves, et en particulier, dans les zones ol
les décors constitués des deux couleurs se recouvrent totalement. Pour ce
test, on colle sur le revétement décoratif cuit une bande de film adhésif
transparent (Tesafilm TYP 4104 de la firme Beiersdorf). Pour que cette
bande adhére bien, on appuie dessus en frottant, puis on la décolle brutale-
ment. On examine ensuite la bande pour voir combien de particules de re-
vétement y sont restées collées. Le baréme est le suivant : 0 quand iln'y a
pas de particules adhérentes, 1 quand il y en a quelques-unes, 2 quand il y
en a beaucoup, et 3 quand des zones entiéres de la couche de revétement
décoratif sont décollées du substrat. On considére que les notes O et 1
ne sont pas rédhibitoires pour l'utilisation dans la pratique.

Rayures, salissures et traces de doigts sont examinées au cours
d'essais d'utilisation des plaques en vitrocéramiques décorées. Le baréme
de ces essais est un baréme de comparaison de plaques décorées de 'inven-
tion avec des plaques décorées non traitées. Ce baréme est le suivant : 0
quand iln'y a aucun changement détectable, 1 quand il y a trés peu de chan-
gement (non rédhibitoire), 2 quand il y a un changement notable (génant),
et 3 quand il y a un changement trés important (trés génant).

Pour évaluer la visibilité des rayures, on utilise divers récipients
de cuisine usuels en porcelaine émaillée, en acier inoxydable ou en alumi-
nium, et I'on fait glisser 50 fois ces récipients, chargés d'un poids de 2 kg,
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sur la plaque de cuisson décorée, selon la pratique usuelle. Les rayures
et autres traces d'usage sont examinées 2 1'oeil nu, sous éclairage usuel
eta 1 m de distance.

Pour évaluer la visibilité des salissures, on commence par rayer
visiblement les plaques décorées, avec du papier a I'émeri n°® 40. On cuit
ensuite sur ces plaques des salissures provenant de résidus de nourriture
treés divers, sur un radiateur chauffant selon la pratique usuelle, puis on
nettoie les plaques avec un produit de nettoyage adapté pour plaques de
cuisson en vitrocéramique. On évalue la visibilité des traces de doigts
sous divers éclairages (lumiére du jour, lampe a halogéne) et sous divers
angles d'observation. A titre de comparaison, on examine également les
régions non décorées des plaques.

Dans le tableau 1 sont présentés les résultats de ces essais pour
les divers exemples de plaques en vitrocéramique de l'invention. Comme
exemple comparatif, on prend une plaque en vitrocéramique a keatite non
décorée, commercialisée sous la marque ArcticFire®, qui sert aussi de
substrat pour I'exemple 4. Cette plaque en vitrocéramique a keatite pré-
sente une surface trés lisse et brillante, et sensible, comme on I'indique,
aux marques d'usage que sont rayures, salissures et traces de doigts.

Comme le montrent les valeurs des divers pa:ramétres mesurés,
rassemblées dans le tableau 1, un revétement décoratif conforme 2 1'in-
vention donne 2 une plaque de cuisson la teinte voulue et la rend moins
sensible, comme on le souhaite, aux marques d'usage telles que rayures et
autres salissures et traces de doigts. En outre, les couleurs décoratives
assurent, méme en recouvrement total, une bonne adhérence du revéte-
ment. Les couleurs décoratives présentant la composition mentionnée
plus haut permettent de réaliser des décors pleine surface sur des vitrocé-
ramiques a keatite de compositions diverses. De plus, les revétements dé-
coratifs présentent de bonnes propriétés, de résistance i la chaleur, aux
agents chimiques et au frottement et d'insensibilité aux taches, propriétés
dont on sait que ces couleurs les apportent.

Il est bien entendu que la description qui préceéde n'a été donnée
qu'a titre purement illustratif et non limitatif et que des variantes ou des
modifications peuvent y étre apportées dans le cadre de cette invention.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif de cuisson comportant, en tant que surface de cuis-
son, une plaque en vitrocéramique qui n'est pas transparente et porte au
moins un décor, caractérisé en ce que, dans ladite plaque en vitrocérami-
que, la phase cristalline prédominante est constituée par des cristaux mix-
tes de keatite, et en ce que ladite plaque porte, sur la face portant la surface
de cuisson, un revétement décoratif pleine surface qui couvre au moins
80 % de l'aire de cette face de la plaque en vitrocéramique et qui est d'une
autre teinte que celle-ci.

2. Dispositif de cuisson conforme 2 la revendication 1, caracté-
risé en ce que le revétement décoratif couvre au moins 85 %, et de préfé-
rence au moins 92 %, de l'aire de la face supérieure de la plaque en vitro-
céramique.

3. Dispositif de cuisson conforme 2 la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce que la luminance L* du revétement décoratif pleine sur-
face est inférieure a celle de la plaque en vitrocéramique 2 keatite non re-
vétue.

4. Dispositif de cuisson conforme & l'une des revendications 1 &
3, caractérisé€ en ce que la luminance L* de la plaque en vitrocéramique
non décorée est supérieure a 75.

5. Dispositif de cuisson conforme a I'une des revendications 1 a
4, caractérisé€ en ce que, dans les zones de cuisson de la surface de cuisson,
le revé@tement décoratif pleine surface n'est pas appliqué, ou bien est plus
mince et a donc un aspect visuel différent.

6. Dispositif de cuisson conforme a 1'une des revendications 1 a
5, caractérisé en ce que le revétement décoratif pleine surface comporte
des réserves d'une taille d'au plus 3 mm, de préférencge d'au plus 2 mm,
dans lesquelles la plaque en vitrocéramique ne porte pas de décor et qui,
en raison de leur petite taille, ne nuisent pas a 'uniformité de l'aspect de
l'ensemble.

7. Dispositif de cuisson conforme a l'une des revendications 1 &
6, caractérisé en ce que le revétement décoratif pleine surface est d'une
teinte brun clair, par exemple beige, bisque ou amande, dont la luminance
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L*vautde 70290 et dont la chroma C* est inférieure 2 30, et de préférence
inférieure & 20 (systtme Lab).

8. Dispositif de cuisson conforme a I'une des revendications 1 &
7, caractérisé en ce que le revétement décoratif pleine surface comporte au
moins une autre couleur décorative de teinte différente.

9. Dispositif de cuisson conforme a la revendication 8, caracté-
ris€ en ce que les couleurs décoratives se recouvrent.

10. Dispositif de cuisson conforme 2 la revendication 8, caracté-
ris€ en ce que l'on réalise le décor en ne faisant pas se recouvrir les cou-
leurs décoratives et en laissant nues, entre elles, des zones de la plaque en
vitrocéramique a keatite.

11. Dispositif de cuisson conforme a I'une des revendications 1
a 10, caractérisé en ce que les couleurs décoratives sont des couleurs au
verre, comportant des pigments céramiques et un verre en tant que fon-
dant.

12. Dispositif de cuisson conforme a I'une des revendications 8,
9 et 11, caractérisé en ce que les couleurs décoratives, au nombre de deux,
contiennent des pigments différents, mais le méme fondant.

13. Dispositif de cuisson conforme a la revendication 12, carac-
téris€ en ce que le fondant est constitué d'un verre de borosilicate alcalin
sans plomb, qui présente la composition suivante (en pourcentages pondé-
raux):de40a65 % de SiO,;de0a20 % d'Al,05;de 10 a27 % de B,0;;de
0a4%deZnO;de2a 15 %, au total, de Li20,NaZOetK20 ;etde0al12 %,
au total, de MgO, CaO, SrO et BaO ; les éventuels autres constituants tels
que TiO,, ZrO,, Sb,0;, F, Bi203, La,0;, SnO2 et P,O; pouvant s'y trouver
en des proportions valant jusqu'a 10 % en poids.

14. Dispositif de cuisson conforme a I'une des revendications 1
a 13, caractérisé en ce que I'on emploie, pour former le revétement déco-
ratif pleine surface, des couleurs décoratives sans plomb qui contiennent

un fondant dont la composition, exprimée en pourcentages pondéraux, est
la suivante :

Sio, 43 - 58
AL,O, 10 - 20
B,0; 15 - 27

Li,O 0-5
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Na,O 0-5
K,O <2
Li,O + Na,0 + K,0 1-10
MgO 0-3
CaO 0-4
SrO 0-4
BaO 0-4
ZnO 0-4
TiO, 0-3
ZrO, 0-4
Sb,04 0-2
F 0-3
Bi,0, <3
La,0, <3
SnO, <3
P,0O4 <3
B1,0; + La,O3 + SnO, + P,04 <5

ainsi que jusqu'a 30 % en poids d'un ou plusieurs pigments stables 2 la tem-
pérature de cuisson.

15. Dispositif de cuisson conforme a I'une des revendications 1
a 14, caractérisé en ce que les pigments du revétement décoratif pleine
surface sont un ou plusieurs des pigments suivants : ZrSiOy, TiO,, CeO,,
pigments céramiques jaunes tels que les oxydes de Zr/St/Pr ou de Zr/Sr/Cr,
et pigments bruns tels que les oxydes de Zn/Cr/Fe.

16. Dispositif de cuisson conforme a l'une des revendications 1
a 15, caractérisé en ce que 1'on obtient un aspect non uniforme en divisant
le décor en motifs visuellement distincts, & partir de zones non décorées
et/ou de couleurs décoratives différentes.

17. Dispositif de cuisson conforme 2 l'une des revendications 1
a 15, caractéris€ en ce que le coefficient de dilatation thermique de la
plaque en vitrocéramique ol la phase cristalline prédominante est consti-

tuée de cristaux mixtes de keatite est supérieur 2 0,8.10% K-! entre 20
et 700 °C.
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18. Procédé de fabrication d'une plaque en vitrocéramique des-
tin€e a un dispositif de cuisson conforme 3 l'une des revendications 1 217,
caractéris€ en ce qu'il comporte les étapes suivantes :

— préparer une plaque en vitrocéramique, blanc translucide ou blanc
opaque, ou la phase cristalline prédominante est constituée de cris-
taux mixtes de keatite ;

— appliquer, sur la face lisse de cette plaque en vitrocéramique qui sera
plus tard la surface de cuisson, un revétement décoratif pleine surface,
teinté avec la couleur voulue, qui couvre au moins 80 % de l'aire
de cette face ;

— et cuire les couleurs du revétement décoratif, 1

19. Procédé de fabrication d'une plaque en vitrocéramique des-
tinée a un dispositif de cuisson conforme 2 'une des revendications 1417,
caractérisé en ce qu'il comporte les étapes suivantes :

— préparer une plaque de verre cru & céramiser ;

— appliquer, sur la face lisse de cette plaque de verre cru qui sera plus
tard la surface de cuisson, un revétement décoratif pleine surface,
teint€ avec la couleur voulue, qui couvre au moins 80 % de I'aire
de cette face ;

— et céramiser la plaque de verre cru pour obtenir une plaque en vitro-
céramique ol la phase cristalline prédominante est constituée de cris-
taux mixtes de keatite, tout en cuisant les couleurs du revétement
décoratif.

20. Procédé conforme 2 la revendication 18 ou 19, caractérisé en
ce que, apres avoir appliqué le revétement décoratif pleine surface comme
couche de fond, on fait d'abord sécher cette couche, puis on applique une
autre couleur décorative.

21. Procédé conforme i I'une des revendications 18 2 20, carac-
térisé€ en ce qu'on applique les couleurs décoratives par sérigraphie.



