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(54) ANLAGE ZUM STAPELN VON RUNDHOLZ

Das Wesen der Erfindung bestent darin, daB in Zu-
sammenhang mit den schriggesteliten Forderbahnen @
des Quertransporteurs, den Férderketten (6), dem mit den
Forderketten (6) verbundenem Riickhaltebock (5) und den
besonders geformten Abrollplatten (2), sowie der Fllista-
tion mit der Seitenverblechung (3), die stabférmigen Guter
{8) automatisch, parallel und stirngleich ausgerichtet und
mehriagig iibereinander, verbunden mit einer groen Spei-
cherkapazitat, gestapelt werden. Der Antrieb der Férderket-
ten (6) und des mit ihnen verbundenen Riickhaltebockes
(5) erfolgt vorzugsweise mit einem Getriebemotor. Die An-
wendung der Erfindung ist in Holz - Kunststoff - und Metall-
bearbeitungsaniagen méglich.
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Die Erindung betrifft eine Vorrichtung zum automatischen, parallelen, mehriagigen, stirn-
gleichen Stapeln - bzw. Magazinieren langssortierter stabférmiger Guter, insbesondere von Rund-
holzabschnitten, vorzugsweise in Holzbearbeitungsanlagen.

Bekannt sind Vorrichtungen, bei denen die stabférmigen Guter quer - oder langs zur Férder-
richtung laufend, in feststehende oder bewegliche Sammelbehalter (Boxen) fallen. Den bekannten
Losungen haften folgende Nachteile an:

Zum Aufbau mehrlagiger Gruppen von stabférmigen Giitern sind groe Fallhéhen erfor-
derlich.

Die grollen Fallhéhen bewirken nicht nur ein Springen der stabférmigen Guter und damit
ein ungeordnetes Ablagern in den Sammelbehaltern, sondern sie stellen auch eine
erhdhte Bruchgefahr fiir das Stapelgut dar.

Das ungeordnete Sammelgut erschwert, beziehungsweise verhindert das maschinelle
Entnehmen aus den Behaltern.

Bei sehr kurzen stabférmigen Gutern mit groRen Durchmesserdifferenzen zwischen bei-
den Enden, ist ein geordnetes Stapeln nicht méglich.

Es ist das Ziel der Erfindung, eine Vorrichtung zu entwickeln, die einen einfachen, robus-ten,
mit wenigen Funktionsteilen versehenen Aufbau besitzt und funktionssicher die automatische,
paraliele, stirngleiche, mehrlagige Stapelung der stabférmigen Giiter gewahrleistet.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zu entwickeln mit der es maglich
ist, stabformigen Guter, vorzugsweise Rundholzabschnitte mit 2 Meter Lange, sowohl mehrlagig
Ubereinander, als auch mit der gré6tméglichen Speicherkapazitat, automatisch zu stapeln.

Erfindungsgemal wird die Aufgabe dadurch gelést, daR auf einem schriggestellten, zwei-
bahnigen - und mit einer seitlich verblechten Fulistation versehenem Quertransporteur, ein, mit den
Férderketten verbundener Ruckhaltebock dahingehend bewegt wird, daR sowohi eine optimale
Befillung der Speicheranlage - als auch die Restmengenriickfuhrung zur Filistation, gegeben ist.

Fur eine effiziente - und ordentliche Befullung der erfindungsmaRigen Vorrichtung ist es not-
wendig, diese so zu neigen, daB ein Wegrollen der stabférmigen Guter vom angesammelten
Haufen ausgeschiossen wird. Bei der Erstbefullung wird der Rickhaltebock zur Génze mittels der
Forderketten in die Fullstation eingefahren. Der kurze Abstand des Rickhaltebockes zu den in der
Fulistation eingebauten Abrollplatten, garantiert eine parallele Ausrichtung des Stapelgutes und
verhindert ein Verschiagen der nachfolgenden stabférmigen Giiter. Die Fullhdhe wird elektronisch
Uberwacht. Bei Erreichen der Fullhéhe bewegt sich der Riickhaltebock mittels der Forderketten
einen Schritt von den Abrollplatten weg. Der dadurch entstandene Freiraum wird vom nachfolgen-
den Stapelgut automatisch wieder aufgefillit. Dieser Vorgang wiederholt sich so lange, bis der
Ruckhaltebock das Ende der Férderanlage erreicht hat und Gber einen Endschaiter die gesamte
Anlage abschaltet.

Es kommt vor, daf? bei der Versandverladung der Stapel nicht zur Ganze abgebaut wird. Hier
wird dann die, auf den Férderbahnen verbliebene Restmenge, mittels der Forderketten und des
Ruckhaltebockes wieder in die Fullstation eingefahren, wobei die, an der Filllstation angebrachten
Leitbleche, ein eventuell verrutschtes Foérdergut in den Stapel zuriickschieben. Von gréRter Wich-
tigkeit ist es, daR die Ftrderketten aus den Férderbahnen herausragen und dem Fordergut gegen-
Uber ein tragendes Element bilden. Damit ist gewahrleistet, dal das Férdergut wahrend der Bewe-
gung nicht auf den Férderbahnen schleift und einzelne runde Giter (z.B. Rundhélzer), dadurch ins
Rollen kommen und so den automatischen Arbeitsablauf stéren. Mit dem Zurickfahren in die
Fullstation wird jener Zustand hergestellt, der die eingangs erwahnte, storungsfreie Wiederbe-
fullung garantiert.

Die Erfindung wird an folgenden Ausfiihrungsbeispielen erldutert. Es zeigen:

Fig. 1. Die Vorrichtung in Seitenansicht, mit eingefahrenem Rickhaltebock zu Beginn der

Sammel- bzw. Stapelarbeit. Der strichpunktiert gezeichnete Ruckhaltebock in seinen
Endlagen, beziehungsweise dargestellt mit Restmenge.

Fig. 2: Die Vorrichtung in der Draufsicht mit eingefahrenem Riickhaitebock.

Fig. 3: Schnitt durch eine Forderbahn mit hervorstehender Férderkette.

Nach den Darstellungen in den Fig. 1 bis 3 wird das stabférmige Gut 8 durch einen bekannten
Quer- oder Langsforderer 1 abgeworfen und fallt in die Fullstation mit den besonders geformten
Abroliplatten 2 und der Seitenverblechung 3 und kommt, einerseits durch die Schraglage der
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Férderbahnen 7 und andererseits durch die besondere Form der Abroliplatten 2, ausgerichtet und
stirngleich am Ruckhaltebock 5 zu liegen. Die keilférmige Mulde garantiert eine parallele Ausrich-
tung der nachfolgenden stabférmigen Guter. Der Fullstand wird elektronisch Uberwacht. Bei
Erreichen des Fullstandes bewegt sich der Riickhaltebock 5 mittels der Fdrderketten 6 gerade so
weit aus der Fullstation, als es notwendig ist um den n&chsten schmalen Freiraum herzustelien.
Durch die Neigung der Férderbahnen 7 und der tragenden Funktion der Férderketten 6 wird verhin-
dert, daR runde - stabférmige Giter vom Rickhaltebock 5, beziehungsweise vom angesammelten
Stapelgut 8, wegrolien kénnen. Verbleibt nach der Versandverladung ein Rest auf der Anlage, so
muR vor jeder Neubefiillung diese Restmenge in die Fullstation zuriickgefuhrt werden, wobei even-
tuell verrutschtes Stapelgut von den Leitblechen 4 gleichgerichtet wird. Bei der Ruckfuhrung der
Restmenge wird das Stapeigut 8 vom Riickhaltebock 5 so stark an die besonders geformten
Abrollplatten 2 angepreft, daR sich das Stapelgut durch die Form der Platten ausrichtet und zwar
so, dal die urspriingliche Form der keilférmigen Mulde, weitestgehend wieder hergestelit ist.

PATENTANSPRUCHE:

1. Vorrichtung zum automatischen, parallelen, stirngleichen, mehrlagigen Stapeln langssor-
tierter stabférmiger Guter, insbesondere von Baumabschnitten in Holzbearbeitungsania-
gen, mit angeordneten Abroliplatten, einem Riickhaltebock zur parallelen Ausrichtung und
Stutzung der angesammelten stabférmigen Gter, einer Fulistation mit beidseitiger Verble-
chung zum stirngleichen Ausrichten der stabférmigen Guter, sowie einem, in Foérderrich-
tung schraggestellten - zweibahnigen Querférderer, zum Sammeln des beispielsweise von
einem Kappforderer abgestoBenen Fordergutes, dadurch dargestellt, daf der Rickhalte-
bock (5) zusammen mit der seitlichen Verblechung (3) und der Abroliplatten (2) einen
keilformigen Trichter bildet, der Rickhaltebock (5) mit antreibbaren Forderketten (6) ver-
bunden ist, die Forderketten (6), auf denen das stabformige Gut aufliegt, derart geneigt
sind, daf bei einer taktweisen Bewegung des Ruckhaltebockes (5) ein keilférmiger Trichter
zwischen seitlicher Verblechung (3), Abrollplatten (2) und Stape! gebildet wird.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Abroliplatten (2) im
oberen Drittel bombiert - und im unteren Drittel konkav ausgefthrt sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 - 2, dadurch gekennzeichnet, dal’ die Forderbahnen (7)
eine schiefe Ebene bilden, um zu gewahrieisten dai das Stapelgut (8) am Riickhaltebock
(5) liegen bleibt.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 - 3, dadurch gekennzeichnet, daf sich die Forderketten (6)
aus den Férderbahnen (7) so weit herausheben, dai ein Schleifen des Férdergutes (8) auf
den Forderbahnen (7) ausgeschlossen wird.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 - 4, dadurch gekennzeichnet, daft die Seitenverblechung
(3) der Fulistation, fur die Ruckfuhrung der Restmenge (8) mit Leitblechen (4) trichter-
férmig ausgebildet ist.
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