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(54)实用新型名称

内抽滑块带内斜滑块模具

(57)摘要

本实用新型公开了一种内抽滑块带内斜滑

块模具，包括定模板、推板、中板、垫板、底板、内

滑块、内滑块抽芯导轨、内斜抽滑块针、内斜抽滑

块座、尼龙胶塞、机构拉扣；所述的内滑块滑接在

推板上，内滑块的上端伸入型腔且内滑块的内壁

与内滑块抽芯导轨侧面的斜槽滑接，内滑块抽芯

导轨的下端固定在垫板上；所述的内斜抽滑块针

的上部活动穿设在内滑块内，内斜抽滑块针的下

端滑接在内斜抽滑块座上，内斜抽滑块座固定在

中板上且套接在内滑块抽芯导轨的中部。由于本

实用新型内滑块在内滑块抽芯导轨驱动下斜向

滑动完成产品的第一次开模，继续开模，内滑块

在内滑块抽芯导轨斜槽在作用下，内滑块同时向

内移动加，完成第二次开模，具有动作稳定可靠

的优点。

权利要求书1页  说明书2页  附图5页

CN 209478848 U

2019.10.11

CN
 2
09
47
88
48
 U



1.一种内抽滑块带内斜滑块模具，其特征在于：包括定模板、推板、中板、垫板、底板、内

滑块、内滑块抽芯导轨、内斜抽滑块针、内斜抽滑块座、尼龙胶塞、机构拉扣；所述的定模板、

推板、中板叠合在一起，在定模板与推板之间设有尼龙胶塞；所述的内滑块滑接在推板上，

内滑块的上端伸入型腔且内滑块的内壁与内滑块抽芯导轨侧面的斜槽滑接，内滑块抽芯导

轨的下端固定在垫板上；所述的内斜抽滑块针的上部活动穿设在内滑块内，内斜抽滑块针

的下端滑接在内斜抽滑块座上，内斜抽滑块座固定在中板上且套接在内滑块抽芯导轨的中

部；所述的机构拉扣设置在推板与底板之间。

2.根据权利要求1所述的内抽滑块带内斜滑块模具，其特征在于：所述的内滑块有两

块，两块内滑块对称设置且分别与内滑块抽芯导轨两侧的斜槽滑接，在两块内滑块内皆分

别活动穿设有内斜抽滑块针。
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内抽滑块带内斜滑块模具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种注塑模具，特别是涉及一种内抽滑块带内斜滑块模具。

背景技术

[0002] 塑料注塑模具是生产塑料制品的工具，应用非常广泛。在塑料制品注塑成型中，为

了满足成型工艺的需要应控制模具分模面的打开顺序。如果在一次滑块抽芯后，塑料产品

仍然在型腔中，或者是无法脱离注塑产品，而且会破坏注塑产品，这就需要再增加一次抽芯

动作，这便是二次抽芯。二次抽芯动作的好处是能够让注塑产品脱模顺畅,对于某些注塑产

品需要做复杂内部结构的产品，利用二次滑块芯可以完成产品内部脱离模具，避免开模时

造成产品上的缺陷。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的在于提供一种动作稳定可靠的内抽滑块带内斜滑块模具。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型的技术解决方案是：

[0005] 本实用新型是一种内抽滑块带内斜滑块模具，包括定模板、推板、中板、垫板、底

板、内滑块、内滑块抽芯导轨、内斜抽滑块针、内斜抽滑块座、尼龙胶塞、机构拉扣；所述的定

模板、推板、中板叠合在一起，在定模板与推板之间设有尼龙胶塞；所述的内滑块滑接在推

板上，内滑块的上端伸入型腔且内滑块的内壁与内滑块抽芯导轨侧面的斜槽滑接，内滑块

抽芯导轨的下端固定在垫板上；所述的内斜抽滑块针的上部活动穿设在内滑块内，内斜抽

滑块针的下端滑接在内斜抽滑块座上，内斜抽滑块座固定在中板上且套接在内滑块抽芯导

轨的中部；所述的机构拉扣设置在推板与底板之间。

[0006] 所述的内滑块有两块，两块内滑块对称设置且分别与内滑块抽芯导轨两侧的斜槽

滑接，在两块内滑块内皆分别活动穿设有内斜抽滑块针。

[0007] 采用上述方案后，由于本实用新型包括定模板、推板、中板、垫板、内滑块、内滑块

抽芯导轨、内斜抽滑块针、内斜抽滑块座、尼龙胶塞，内滑块在内滑块抽芯导轨驱动下斜向

滑动完成产品的第一次开模，继续开模，内滑块在内滑块抽芯导轨斜槽在作用下，内滑块同

时向内移动加，完成第二次开模，具有动作稳定可靠、结构简单、成本低、拆装方便、效率高

等优点，其针对产品胶位较深的塑料产品能完全自动生产,顶出动作可一次完成。可广泛应

用与电子、汽车、大家用电器等产品的模具中。

[0008] 下面结合附图和具体实施例对本实用新型作进一步的说明。

附图说明

[0009] 图1是本实用新型的合模状态图；

[0010] 图2是本实用新型一次开模的状态图；

[0011] 图3是本实用新型二次开模的状态图；

[0012] 图4是本实用新型完全开模的状态图；
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[0013] 图5是本实用新型主要部件的轴测图。

具体实施方式

[0014] 如图1、图4、图5所示，本实用新型是一种内抽滑块带内斜滑块模具，包括定模板1、

推板2、中板3、垫板4、底板5、内滑块6、内滑块抽芯导轨7、内斜抽滑块针8、内斜抽滑块座9、

尼龙胶塞10、机构拉扣20。

[0015] 所述的定模板1、推板2、中板3叠合在一起，在定模板1与推板2之间设有尼龙胶塞

10；所述的内滑块6滑接在推板2上，内滑块6的上端伸入型腔且内滑块6的内壁与内滑块抽

芯导轨7侧面的斜槽滑接，内滑块抽芯导轨7的下端固定在垫板4上；所述的内斜抽滑块针8

的上部活动穿设在内滑块6内，内斜抽滑块针8的下端滑接在内斜抽滑块座9上，内斜抽滑块

座9固定在中板3上且套接在内滑块抽芯导轨7的中部；所述的机构拉扣20设置在推板2与底

板5之间。

[0016] 在本实施例中，所述的内滑块6有两块，两块内滑块6对称设置且分别与内滑块抽

芯导轨7两侧的斜槽滑接，在两块内滑块6内皆分别活动穿设有内斜抽滑块针8。

[0017] 本实用新型的工作原理：

[0018] 如图2所示，首先模具开模时，在定模板1与推板2之间尼龙胶塞10的作用下，定模

板1与推板2先不分离,在机构拉扣20作用下，推板2与中板3打开10.0MM，内滑块6斜滑动

10.2MM从而脱离产品完成第一次开模。

[0019] 如图3所示，再次注塑机继续打开，模板继续分开，中板2与垫板3继续向前移动

50.0MM内滑块6向前运动50.0MM，在内滑块抽芯导轨7斜槽在作用下，内滑块6同时向内移动

加速前进至8.8mm处，从而完全脱离塑料产品内部倒扣，顺利顶出型腔，完成第二次开模。

[0020] 如图4所示，最后前后模开模，完成产品顶出。

[0021] 以上所述，仅为本实用新型较佳实施例而已，故不能以此限定本实用新型实施的

范围，即依本实用新型申请专利范围及说明书内容所作的等效变化与修饰，皆应仍属本实

用新型专利涵盖的范围内。
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图1
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图2
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图3
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图4
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图5
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