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) Laite pitké&nomaisten lujite-elementtien sovittamiseksi ja hit-
saamiseksi kiinni metallilevyyn - Anordning fdr att pd en plét
anbringa och fastsvetsa léngstrackta fdrstérkningselement

Tdm3d keksintd koskee laitetta pitk@nomaisten lujite-elementtien,
erityisesti ns. pitkitt&isosien sovittamiseksi ja hitsaamiseksi
kiinni metallilevyyn, erityisesti laivalevyyn, joka laite kasittas
hitsausaseman, jossa metallilevy kannatetaan olennaisesti vaaka-
suorassa, hitsausaseman vieressd olevan puskuriaseman lujite-
elementtejd varten, puskuriasemalta pitkin portaalipalkkia metal-
lilevyn yldpuolelle siirrettivissd olevan vaunun, joka on varus-
tettu elimilld yhden tai useamman puskuriasemalle tuodun lujite-
elementin kuljettamiseksi ja niiden sijoittamiseksi metallilevylle,
elimet kunkin metallilevylle sovitetun lujite-elementin puristami-
seksi hitsauksen aikana levyd vasten, ja hitsauselimet, Jotka on
j8rjestetty siirtyviksi pitkin t&ten kiinnipuristettuja lujite-
elementtejd nadiden hitsaamiseksi kiinni levyyn. Keksinndn mukai-
nen laite soveltuu erityisesti nk., pikitt&isosien hitsaamiseksi

kiinni laivalevyihin.

Tamén tyyppiset tunnetut laitteet pitkittdisosien kiinnittédmiseksi
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laivalevyihin ovat kdyttdns& suhteen rajoitettuja. Niinpd voidaan
esimerkiksi vain yksi pitkitt&iscsa kerrallaan hitsata kiinni ja
lisdksi jokaisen tybvaiheen vaatimaa aikaa ei voida lyhentdd kuin
tiettyyn rajaan asti koska hitsausvdlineet on tydnnettdvd sivuun
ennenkuin kaytetty vaunu voi asettaa pitKittdisosan hitsausase-
maan ja kaantden vaunu on ajettava pois hitsausasemalta ennenkuin

hitsaus voidaan suorittaa.

Taman keksinndn tarkoituksena on t&std syystd aikaansaada mainitun-
lainen laite, jossa mainitut rajoitukset ovat yksinkertaisella
tavalla poistetut ja joka té&m&n lisBksi aikaansaa tiettyjd muita

etuja.

Keksinndn mukaiselle laitteelle on siis tunnusomaista se, ettd
hitsauselimet on sijoitettu vaunun siihen p&3han, joka, kun vaunu
sijaitsee hitsausasemalla, on kauimpana puskuriasemasta, ja ettéd
hitsauselimet on jadrjestetty aktivoituviksi vaunun palatessa
puskuriasemalle levy& vasten puristettujen lujite-elementtien
hitsaamiseksi kiinni. Lujite-elementtien kiinnihitsaaminen
metallilevyyn tapahtuu siis samanaikaisesti kun vaunu palaa
puskuriasemalle hakemaan seuraavaa kiinnihitsattavaa lujite-

elementtisarjaa.

Puskuriasema on sopivimmin rakennettu sellaiseksi, ettd kun vaunu
lahtee palaamaan hitsausasemasta puskuriasemaan, on uusi lujite-
elementtisarja saatettu sellaiseen asentoon, ettd vaunu voi ottaa
lujite-elementit paluuliikkeensd aikana. Puskuriasema on t3sta
syystd sopivimmin varustettu lattiatraverssilla, joka on siirret-
tévissd kohtisuoraan lujite-elementtien pituussuuntaa vastaan
iaitoksessa kahden &&riasennon v&l1illd, ja joka on sovitettu vas-
taanottamaan molemmissa pdissd lujite-elementtisarjan. Kun lattia-
traverssi on toisessa &ariasennossaan on siis ensimmdinen lujite-
elementtisarja paikallaan suoraan otettavaksi vaunuun, samanaikai-
sesti kun toinen sarja asetetaan traverssille. Kun lattiatra-
verssi siirtyy toiseen &&riasentoonsa on menetelmd k33nteinen,

so. toinen lujite-elementtisarja tulee paikalleen vaunuun otta-
mista varten samalla kun uusi ensimmdinen sarja asetetaan tra-

verssille,

Kun vaunun paluuliike on pddttynyt ja siten hitsausasemassa oleva

lujite-elementtisarja on valmiiksi hitsattu on siis myds vaunu



o 60511
varustettu uudella lujite-elementtisarjalla ja sen on vain vdo-
tettava metallilevyn sytttdd eteenpdin sopivan matkan verran
kohtisuoraan samansuuntaisia lujite-elementteja vastaan, ennenkuin
se voil aloittaa uuden lujite-elementtisarjan sisddnsydttidmisen
hitsausasemaan. Vaunun sisdadnsydttdncopeus on sopivimmin suurempi

kuir sen paluunopeus, Jjota rajoittaa suurin sallittu hitsausnopeus.

Laitteeseen sisdltyvd@ portaalipalkki, Jjoka sopivimmin ulottuu seka
hitsausaseman ettd puskuri-aseman yli, k3sittdd sopivimmin kaksi
erillddn olevaa, samansuuntaista palkkia, jolloin vaunu on siir-
rettadvasti ripustettu niiden v&liin. Vaunu voidaan tastd syysté
tehdd yksinkertaisesti leveydeltdd&n erilaiseksi riippuen siitéa
lujite-elementtimdéristd, joka samanaikaisesti saovitetaan metalli-.

levylle ja hitsataan kiinni siihen hitsausasemassa.

Lujite-elementtien kannattamiseksi on vaunu varustettu lujite-ele-
menttien lukum&3rsdd vastaavalla md&ra&lla tartuntalaitteita, jotka
voivat olla siirrettdvissd@ sivusuunnassa. Tartuntalaitteet kisit-
tdvat sopivimmin nostolaitteen avulla ohjattavia tartuntavarsipa-
reja, Jjoista ainakin osa on varustettu tartuntapdillsa, jotka koos-
tuvat rullista ja joista osa voi olla varustettu tartuntapdilla
jotka ovat suoranaisia tartuntaleukoja. Viimeksimainitut tartunta-
varret ovat tarkoitetut tehtdvd@ksi kokonaan paineettomiksi kun
vaunu léhtee puskuriaseman hitsausasemasta kun taas ensiksimainitut
ovat sopivimmin tehdyt niin ett& painekuormitusta vdhennetdan
vaunun paluuliikkeen aikana siten, ettd niiden rullat kun ne ovat
hitsausasemassa, voivat pydrid niihin 1iittyvilld lujite-elemen-
teilld, mutta jotka silti pyrkivadt pité&midn lujite-elementtid
pituussuunnassa suorassa hitsaamisen aikana ja ettd niiden rullat
voivat vastaanottaa v&liinsd uuden lujite-elementin kun ne ovat
puskuriasemassa. Tartuhtalaitteet voivat my&skin késittdd& mag-

neettilaitteitsa.

Tartuntalaitteet ovat sopivimmin sovitetut tarttumaan kiinni

lujite-elementteihin eri korkeuksilla, osa alhaalta ja ovsa ylh&al-
ta, Jjotta varmistuttaisiin siit&, ettd lujite-elementit sdilytta-
vat oikean kulman metallilevyn suhteen ja ettd aikaansaadaan par-

hain suunteausteho.

Jokaisessa rivissd oleva tartuntalaite tai -laitteet, jotka ovat

lédhimpana siihen 1iittyv&& hitsauslaitetta, ovat sovitetut hit-
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sauksen aikana pitdmdén rullien avulla ja siten suuntaamaan vas-
taavat lujite-elementit oleelliesti tukevammin kuin ko. rivissa

olevat muut tartuntalaitteet.

Kiinnipuristuslaitteet ovat sopivimmin sijoitetut riveittdin vau-
nulle ja ne ovat t&ll0in varustetut painetta siirtivillad rulle-
pinnoilla. Kiinnipuristuselimet, jotka sastetaan toimimaan kun
vaunu on asettunut lujite-elementtisarjan hitsausasemsan, ovat
sovitetut tulemaan paineettomiksi ennenkuin ne j&tt3vit hitsaus-
aseman vaunun paluun aikana, so. ennenkuin ne j3ttdvat metallile-
vyd vastaan kiinnipuristettavan lujite-elementtinsg. Kiinnipu-

ristuselimet voivat olla riveittdin siirretti3visss sivusuunnassa,

Léhimpdnd hitsauslaitetta jokaisessa riviss3d oleva kiinnipuris-
tuselin vast, -elimet ovat sopivimmin sovitetut puristamaan vas-
taavaa lujite-elementtid oleellisesti lujemmin metallilevyd vas-
ten kuin muut rivissd olevat kiinnipuristuselimet. T&ten aikaan-

saadsan parempi yhteys ja tasaaminen hitsauskohdassa.

Kiinnipuristuselinten rullapinnat voivat vaikuttaa suoraan lujite-
elementin yl&pintaan, ja varsinkin jos elementit ovat T-muotoisia,
mutta ne voivat my8s vaikuttaa valilevyjen kautta, joiden kiinni-
puristuselimid vastaan suunnattu puoli on varustettu rullaradalla
Ja Joka aikasansaa paineentasauksen vastakkaisella lujite-elementte~-

jé vastaan suunnatulla puolella.

Hitsausasema kdsittd3d sitd lujite-elmenttimd3srss vastaavan masrin
alasimia, jotka on hitsattava kiinni, ja joita alasimia vastaan
lujite-elementit puristavat metallilevyn kun n&m3d painekuormite-
taan. Alasimet ovat sopivimmin varustetut pituussuunnassa hieman
koveralla kosketuspinnalla. Koska lujite-elementtien alapinnat
hitsausjdannityksen takia pyrkivdt tulemaan koveriksi vaikuttaa ala-
sinten kovera kosketuspinta tasaavasti, so. kiinnihitsatut lujite-

elementit eivadt j&3hdyttyd3n tule j3am3idn pysyvidsti kaareviksi.

Alasimet kdsittavat sopivimmin useita toisistaan riippumattomia
osia, jclloin jokainen osa on erikseen s33dettdvissd korkeussuun-
nassa. 0Osat ovat sovitetut alhaalta vaikuttavan painecen avulla
puristumaan ylospdin yldpuolella olevaa metallilevyd vastaan,
jonka kosketus metallilevyn yl&pintaa vastaan puristetun lujite-

elementin kanssa tulee olemaan erittdin hyvj riippumatta siita
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onko metallilevy tai lujite-elementti epdtasainen.

Edellisessd mainitut ja muut keksinndn mukaisen laitteen tunnus-
merkit ja niihin 1liittyvat edut ilmenevét seuraavasta erdita
rakenne-esimerkkej@ koskevasta selitykse&td jossa viitataan ohei-
siin piirustuksiin. Niiss& kuvio 1 esittd3d sivukuvaa tamé&n kek-
sinndn mukaisesti rakennetusta laitteesta, kun vaunu sijaitsee
hitsausasemassa. Kuvio 2 esitédéd suurennettua, kaaviomaista poik-
kileikkausta kuvion 1 mukaisesta hitsausasemasta ja siind ole-
vasta vaunusta. Kuvio 3 esittdd samaten suurennetussa mitta-
kaavassa muunnettuun vaununpddhdn asennettua hitsauslaitetta.
Kuvio 4 esittd&ad suurennetussa mittakasavassa alasinten sopivinta
rakennetta hitsausasemalla, Kuvio 5 esitt&3 esimerkkid lattia-
traverssista, jota kdytetddn laitoksen puskuriasemassa. Kuvio 6
esittd3 sivukuvaa hitsauslaitteesta ja siind olevasta vaunusta
toisessa tdman keksinndn mukaan rakennetussa laitoksessa, jol-
loin hitsauslaite on jatetty pois selvyyden takia. Kuvio 7
esittdd suurennetussa mittakaavassa kuvion 6 mukaisen vaunun

péatyd, johon hitsauslaitteisto on asennettu.

Kuvioiden 1 ja 2 mukainen laite k&sittd&3 hitsausaseman 1 ja pus-
kuriaseman 3. Sekd& hitsausaseman ett& puskuriaseman yli ulottuu
portaalipalkki 5, joka k&sitt&&d kaksi samansuuntaista laatikko-
palkkia 6 ja 7, Jjotka yl&pinnastaan ovat yhdistetyt sankojen 9
avulla ja jotka pysyvét ylhd&l11l& lattia~-alustaan 10 kiinnitetty-
jen portaalipylvdiden 11 avulla. Palkit 6 ja 7 kannattavat
valissaan siirrettdvdd vaunua 13, joka on varustettu yld- ja ala-
pydrilla 14 vast. 15, jotka pydrivat palkkien yld- ja alapuolelle
kiinnitettyjd kiskoja 16 vast. 17 pitkin.

Hitsausasema 1 on sovitettu vastaanottamaan metallilevyn 20, joka
syotetddn hitsausasemaan suorassa kulmassa paperin tasoa vastaan
kuviossa 1, so. nuolen 21 suunnassa kuviossa 2, sopivalla tavalla
sijoitettujen ei-esitettyjen sydttd- ja kannatusrullien varassa.

Metallilevy 20 sijaitsee hitsausasemassa useilla alasimilla 22.

Vaunu 13 on puskuriasemassa sovitettu noutamaan lattiatravers-
silta 23 T-muotoisia metallilevylujite-elementtejd 25 ja siirta-
maan ndmd hitsausasemaan 1. Vaunu on t&t3 tarkoitustae varten

varustettu kolmella samansuuntaisella tartuntavarsirivillad 26, 27
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ja 28, jotka kukin voivat kiinnitt&8 vé&liinsd lujite-elementin 25.
Tartuntavarsien tartuntapdissd on rullat 29, jolloin jokaisessa
tartuntavarsiparissa olevat rullat ovat siirrettévissd toistensa
suhteen pystydkseen tarttumaan kiinni lujite-elementtin 25
uumaosaan, ja jolloin ainakin toista rullaa voidaan siirtadd nostu-
rin 30 avulla. Jotta kolmen lujite-elementin 25 keskendiset valit
voitaisiin sopeuttaa keskenddn ovat molemmat ulkopuoliset tar-
tuntavarsiparit 26 ja 28 siirrettdvissd vaunussa 13 kohtisuoraan

vaunun pituussuuntaa vastaan ei-esitettyjen nostureiden avulla.

Kun lujite-elementit 25 on sydtetty hitsausasemaan 1 ne puriste-
taan hitsauksen aikana metallilevyd 20 vastaan alasinten 22 p&alléa:
Tit3a tarkoitusta varten vaunu 13 on varustettu kolmella puristus-
rullarivilld 33, 34 ja 35, jotka ovat lujite-elementtien 25 yla-
pintaa vasten. Puristusrullat ovat erillisesti laakeroidut keh-
toihin 36, 37 vast. 38, jotka ovat rullaohjatusti siirrettdvissa
pystysuunnassa nosturien 339, 40 vast. 41 avulla. Lujiteelement-
tien valien muuttamisen mahdollistamiseksi ovat uloimmissa rulla-
riveissd olevat rullat 33 ja 35 huomattavasti levedmmdt kuin keski=

rivissd olevat rullat 34.

Vaunun 13 toisessa pid&ssd on alusta 51, joka kannattaa hitsaus-
v3lineisttd 53, joka on tavanomainen ja joka esitet&&n lahemmin

kuviossa 3.

Kuvio 3 esittd3 siis kuvioihin 1 ja 2 verrattuna jonkin verran
muunnetussa keksinntn mukaisessa laitteessa olevalle alustalle

51 asennettua tavanomaista hitsausvdlineistdd 53, jolloin kuiten-
kin kuvioita 1 ja 3 vastaaville osille on annettu samat viite-
numerot., Hitsausvalineistd, joka on sovitettu hitsaamaan saman-
aikaisesti ja samalla tavalla lujite-elementtien 25 molemmin
puolin, k&sittdd paddasiassa ohjauspydrillé 56 varustetut hitsaus-
suuttimet 55, hitsausjauhesydttdlaitteet 57 ja hitsauslankarul-
lat 58, joihin p3&see hyvin helposti kdsiksi tarkistuksia ja

huoltotoimenpiteitd varten.

Hitsauskohdan yhteydessd on kuvion 3 mukaisesti- muunnsttu vaunu
13 jokaista lujite-elementtid 25 varten varustettu kahdella teliin
sijoitetulla puristusrullalla 61, jotka on sovitettu nosturin

63 avulla puristettaviksi huomattavasti lujemmin lujite-elementtia
25 vastaan kuin muut lujite-elementin kanssa yhteistoiminnassa

olevat rullat.
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Kuviossa 3 esitetddn mybs yksi niistd rullapareista 65, joille
metallilevy 20 sydtetd3n suorassa kulmassa lujite-elementteja 25

vastaan jokaisen lujite-elementtisarjan kiinnihitsaamisen jélkeen.

Kuten edellisessd on mainittu noutaa vaunu 13 lujite-elementit

25 puskuriasemassa 3 olevalta lattiatraverssilta 23, katso kuvio

1 ja 5. Lattiatraverssia voidaan pydrien 71 ja kiskojen 73 avul-
la siirtdd suorassa kulmassa vaunun 13 liikesuuntaa vastaan kahden
34riasennon va1i1ld (kuvio 5A vast. kuvio 5B8). Traverssin 23
pdissd on kolme pidikerivid 75 vast. 76 lujite-elementteja 25
varten. Pidikkeet, jotka ovat laskettavissa alas kun ne eivat
pidd kiinni lujite-elementtejd 25, ovat sellaisen valimatkan paassa
toisistaan, joka on yhtd suuri kuin ne et&isyydet joiden on oltava
metallilevylld 20 olevien lujite-elementtien v&lilld ja jotka siis
ovat yhtd suuret kuin vaunun 13 tartuntavarsirivien véliset etdi-
syydet. Pidikerivien v&liset etd@isyydet ovat sd&ddettdvissa siten,
ettd jokaisen ryhmdn molemmissa uloimmissa riveissd olevat pidik-
keet ovat asetettavissa lattiatraverssilla 23. Pidikkeet pitavat
lujite-elementtejd niin korkealla ettd n&mé&, kun vaunussa 13 ole-
vat tartuntarullat 28 ovat tarttuneet niihin kiinni, voivat siir-

tyd suoraan metallilevyn 20 p&&lle niité& nostamatta.

Kun lattiatraverssi 23 on vasemmassa &ariasennossaan, kuvio 5A,
ovat pidikkeiden 75 kiinnipit@m&t lujite-elementit 25 paikal-
laan vaunulla 13 noutamista varten kun t&m& palaa puskuriasemaan
3 hitsausasemasta 1, so. lujite-elementit 25 menevdt tartuntavar-
sien tartuntarullien 29 valiin. Samanaikaisesti ovat pidikkeet
76 oikeassa asemassa uusien lujite-elementtien (merkityt katko-
viivoin) vastaanottamiseksi ei-esitetyltd ensimmdiseltd ketju-
kuljettimelta.

Kun lattiatraverssi 23 on oikeassa &ariasennossaan, kuvio 5B, ovat
pidikkeiden 76 vastaanottamat lujite-elementit, kun traverssi on
vasemmassa &d&riasennossaan, paikallaan niin ettd vaunu 13 voi
ottaa ne suoraan, kuten edelld on esitetty. Samalla tyhjat pidik-
keet 75 ovat paikallaan uusien lujite-elementtien (merkityt katko-
viivoin) vastaanottamiseksi ei-esitetyltd toiselta ketjukuljetti-

melta.

Hitsausasema 1 k3sitt33 kolme alasinta 22, kts, kuvio 3, eli

toisin sanoen yksi alasin jokaista samanaikaisesti metallilevyd
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20 vastaan kiinnipuristettavaa lujite-elementtid 25 varten. Suo-
raan vastaavien lujite-elementtien alle sijoitettujen alasinten
leveys on yhtd suuri kuin puristusrullien 33, 34 Jja 35 leveys,
Joiden kanssa ne ovat yhteistoiminnassa. Molempien ulompien
alasinten leveys on siis huomattavasti suurempi kuin keskells
olevan alasimen, josta syystd lujite-elementit voidaan puristaa
kiinni eri vélimatkojen p&&h&n toisistaan ilman ettd on suoritet-

tava monimutkaisia muutoksia.

Vaikka alasinten 22 rakenne p3Zasiassa ilmenee kuvioista 1 Ja 2
selitetédsdn rakenne viitaten kuvioon 4, joista 4A esitt33 sivu-

kuvaa alasimesta, joka on sovitettu aikaansaamaan tasaisen ala-
sinpinnan, kuvio 4B esitt&3 kuvion 4A mukaista alasinta Jjoka on
sovitettu aikaansaamaan kaarevan alasinpinnan seki kuvio 4C suu-

rennettuna poikkileikkausta kuvion 4A mukaisesta alasimesta.

Kuvion 4 mukainen alasin k&sittd3 alustalle 10 kiinnitetyn pohja-
levyn 81, jonka pa&8&l11& taipuva U-palkki tai -profiili 83 lepd&éd
usean kiilakytkimen 85 valitykselld. Kiilakytkimet k&sittavat
pohjalevylle 81 kiinnitetyn levyn 86 jolla on vaakasuora liuku-
pinta 87, U-palkin alapintaan kiinnitetyn levyn 88, joka on
varustettu enemmédn tai vBhemmdn kaltevalla tasaisella liukupin-
nalla 83 sekd& liukupintojen 87 ja 89 v&liin siirrettivdksi asen-
netun kiilaelementin 90, jonka liukupinnat on sopeutettu liuku-
pintoihin 87 ja 89. Kiilaelementit 90 ovat sovitetut siirretts-
viksi yhdessd, jolloin puolet kiilaelementeistd an kiinnitetty
toisiinsa tankojen 91 ja 92 avulla seks yhdistetyt alasimen
toisella puolella olevaan nosturiin 93 tangon 94 avulla ja jolloin
toinen puoli kiilaelementeistd on kiinnitetty toisiinsa tangoilla
95 ja 96 sekd alasimen toisella puolella olevaan nosturiin 97
tangon 98 avulla.

Edellyttden ettd yhteistoiminnassa olevien kiilapintojen kalte-
vuudet eri kiilakytkenntissid sopeutuvat toisiinsa, on siis mah-
dollista jatkuvasti vaihdella U-palkin kaltevuutta Jatkuvasti
vaikuttamalla nostureihin 93 ja 97 ja siten kiilaelementteihin 90.

U-palkin alasinpinnan sopiva kaarevuus voidaan siis m3&rdt3 snnalta.

U-palkin 83 sis&&n on sijoitettu useita toisistaan riippumattomia
alasinosia 100. Jokainen alasinosa lep&i painerasian 101 p&alla,

joka voidaan paineistaa ilmalla sen p33113 oclevan alasinosan paina-
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miseksi ylOs alasimen pd&lle asetettua metallilevyd vastaan.
Alasimen yl&puolella vaikuttava lujite-elmentti puristaa yleensd
samanaikaisesti U-palkin alasinpintaa 99 vastaan, so. alasin-
osa 100 ei pysty nostamaan metallilevyd ja t&han vaikuttavaa
lujite-elementtid irti pinnasta 99. Jos sen sijaan Jjonkin epd-
tasaisuuden takia esiintyy valystd metallilevyn ja t&mén yldpuo-
lella olevan lujite-elementin v&1i118, nostaa alasinosa 100 me-
tallilevyn ylds pinnasta 89 ja puristaa sen kiintedsti lujite-

elementtid vastaan.

Keksinndn mukaisen laitoksen toiminta selitet&3n seuraavassa suurin
piirtein l&htien kuvioissa 1 ja 2 esitetystd tilanteesta, so.

vaunu 13 on ajettu kokonaan sis&dn hitsausasemaan ja lujite-ele-
mentit 25 ovat puristetut kiinni metallilevyd 20 vastaan. T&l-

16in lattiatraverssi on kuviossa 5A esitetyssd asennossa.

Samanaikaisesti kun vaunun 13 palaaminen puskuriasemaan 3 alkaa,
aloitetaan myds lujite-elementtien 25 kiinnihitsaaminen levyyn 20.
Paluunsa aikana vaunu liikkuuei-esitetyn tavanomaisen k3yttdkoneis-
ton avulla ja péddasiassa niiden alapuoclisten pydrien 15 vadlityk-
selld, jotka puristuvat kiskoja 17 vastaan nostureiden 39-41
reaktiovoimien vaikutuksesta. Sitd mukaa kun vaunu palaa tule-

vat ne puristusrullat 33-35 ja ne tartuntarullat 29 paineettomiksi,
jotka poistuvat lujite-elementeiltd 25, so. puristusrullat nouse-
vat siten, ettd ne voivat kulkea uusien lattiatraverssilla ole-
vissa pidikkeissd 75 olevien lujite-elementtien yli ja tartunta-
rullat 29 siirtyvat erilleen toisistaan siten, ettd uudet lujite-
elementit voivat siirtyd vastaavien tartuntarullien valiin., Sita
mukaa kun tartuntarullat 29 l8hestyv3t pidikkeitd 75, tulevat nama
paneettomiksi ja ne osat kadntyvat alas, jotka voisivat osua vau-
nun tartuntavarsiin. Kun hitsausvd@lineistd 53 saavuttasa lujite-
elementtien puskuriasemaan p&in olevat p&&t, p&&dttyy hitsaus.

Vaunu 13 jatkaa kuitenkin vield tietyn matkan verran puskuriasemaa
kohti siten, ettd hitsuasvdlineistd tulee erilleen kiinnihitsatuis-
ta lujite-elementeistd ja siten, ettd uudet lujite-elementit ovat
kokonaan vaunussa. T&8ssd asennossa tartuntarullat saavat vaikut-

teen ja vaunu kd&ntyy takaisin.,

Vaunun paluun aikana puskuriasemaan on uudet lujite-elementit
sijoitettu siirtyneen lattiatraverssin 23 vasemmanpuoleisiin

pidikkeisiin 76 ei-esitetyn ketjukuljettimen avulla.
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Lisdksi on metallilevyd 20 sydtetty eteenpdin kohtisuoraan vaunun
liikkumissuuntaa vastaan sellaisen matkan verran, joka on yhtéa
pitkd kuin kolme kertaa lujite-elementtien vdlinen etdisyys sinéa
aikana, jona hitsausvdlineistd on hitsausaseman ulkopuolella
vaunun saavuttaessa &a8riasentonsa puskuriasemassa ja palatessa

takaisin,

Kun tartuntarullat 29 ovat tarttuneet kiinni uusiin lujite-ele-
mentteihin, alkaa siis vaunu palata hitsausasemaan. Kun vaunu
on tdysin ulkona puskuriasemasta siirtyy lattiatraverssi 23

kuviossa 5B esitettyyn asentoon, jossa pidikkeet 76 kannattavat
uusia lujite-elementtejd suoraa noutamista varten ja pidikkeet
75 aletaan varustaa uusilla lujite-elementeilld oikeanpuolisen

ei-esitetyn ketjukuljettimen kautta.

Valittomésti tamén ja&lkeen on vaunu 13 saavuitanut p&&teasentonsa
hitsausasemassa, jolloin vaunu pysd&htyy, tartuntarullat 29 tulevat
paineettomiksi ainakin tietyssd mdarin ja puristusrullat 33-35
laskeutuvat alas ja puristavat lujite-elementit 25 alas metalli-
levyd 20 vastaan. Silléd edellytykselld, ettd lattiatraverssi

23 on saavuttanut kuviossa 5B esitetyn asentonsa voi vaunu nyt
aloittaa uuden palaamisen puskuriasemaan, so. yksi tydvaihe on

pdattynyt.

Jokaisen tydvaiheen aikana saadaan signaalit puristuksen poista-
miseksi, puristuksen aikaansaamiseksi, pidikkeiden alaskdantdmi-
selle, liikkeen alkamiselle, pysé&htymiselle jne. raja-katkaisi-

joiden avulla, joihin vaunu ja lattiatraverssi vaikuttavat.

Kuvioissa 6 ja 7 esitetd@dn hitsausasema 1 ja vaunu 13 keksinndn
mukaisessa muunnetussa laitoksessa, jolloin niille osille, Jjotka
vastaavat osia kuvioiden 1-5 mukaisessa laitoksessa, on annettu

samat viitenumerot.

Vaunu 13 kdsittd8& t8ssd& rakennemuodossa kaksi padosaa, nimittédin
ensimmdinen osan 110, joka jokaista kiinnihitsattavaa lujite-
elementtid varten samanaikaisesti kannattaa hitsausvdlineistss,
kiinnipuristuslaitetta johon kuuluu puristusnosturi 63 ja tavan-
omainen lamellisydttélaite 64 sekd vahvistetun ja pituussuunnassa
olevan tartuntavarsiparin 28’', joka on varustettu viidelld rullalla

29 lujite-elementin 25 molemmin puolin, mikd aikaansaa hyvan
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suuntaustehon, sekd& toisen osan 112, Jjoka samoin jokaista lujite-
elementtid varten kannattaa lamellisy6ttBlaitetta 64 siihen
kuuluvine puristusnostureineen (ei esitetty) sekd rullilla 29,29°
varustettua tartuntavarsiparia 28, joista yksi rulla 29' lujite-
elementin molemmilla puolilla on sijoitettu oleellisesti korke-
ammalle kuin muut. P&dosat on kytketty yhteen vaihdettavan tai
pituussuunnassa saiddettdvédn kytkent&tangon 114 avulla, joka on
pituudeltaan sellainen, ettd p38osa 112 esitetyssd alkuasennossa
sijaitsee suurin piirtein lujite-elementin 25 keskipisteen yléa-

puolella.

Vaunu 13 kasittédd lisédksi kaksi vaunuosaa 116 ja 118, jotka molem=-
mat jokaista lujite-elementtid varten kannattavat nostettavaa ja
laskettavaa nostomagneettia 120, jonka lis&ksi vaunuosa 116 kan-
nattaa rullilla 29 varustettua tartuntavarsiparia 28 jokaista
lujite-elementtid varten. Vaunuosa 116 on kiinnitetty ruuviin
122, Jjonka toinen p&& on kiinnitetty p&&osaan 112 ja toinen p&a
kytkentdtankoon 114 kohdassa 117, josta syystd vaunuosan 116
asento p&8osan 112 suhteen on sd&dettdvd. Samalla tavalla on
vaunuosan 118 asento p&dosan 112 suhteen sd&dettdvd ruuvin 124
avulla. Vaunuosat 110, 112, 116 ja 118 ovat varustetut pydrillé
(ei-esitetty), jotka kulkevat pitkitt8isten palkkien 126 sisé-
pintaa pitkin, jotka on kiinnitetty portaalipalkkiin 5.

Nostomagneetit 120 on sovitettu alaslaskettaviksi ja aktoivoita-
viksi lujite-elementin 25 kiinnipit&mistd varten, kun vaunu 13
on ei-esitetyssd puskuriasemassa lujite-elementin noutamiseksi.
Nostomagneetit, Jjotka siis taydentdvdt tartuntalaitteita 28, 28°
Ja vastustavat mahdollista liukumista n8iden kohdalla deaktivoi-
daan ja nousevat kun vaunu 13 on sydttdnyt lujite-elementin hit-

causasemaan Jjonka jdlkeen hitsaaminen voi alkaa.

Kuviossa 7 esitetd@&n kuinka hitsausv&lineistd sopivimmin sijoite-
taan vaunun pddosaan 110. Hitsausvé@lineistd k&sittd3 p&sdasiassa
samat osat, Jjotka on esitetty edellisessd viitaten kuvioon 3,
sekd tadmén lisdksi elektrodisydtttmoottorit 58. Esitetty jauhse-
ja pdlynimulaite 60 on lisdksi sovitettu sydttadm8an imetty liika-
jauhe takaisin jauhes&ilittén 57. Kohdasta 130 ilmenee ettd hit-
sausvalineistd 53, kiinnipuristuselimet 63, 64 ja tartuntalait-
teet 28', 29 ovat siirrettédvissd kohtisuoraan lujite-elementtien

pituussuuntaa vastaan, niiden sopeuttamiseksi saman-aikaisesti
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kiinnihitsattujen lujite-elementtien halutun Jaon mukaisesti.

Kuvioissa 6 ja 7 esitetyssd keksinndn mukaisessa rakennemuodossa
voidaan myds vaunuosa 112 sopivasti varustaa hitsausvalineistsl13.
Sopivimmin t&mad j&rjestetddn siten, ettd vaunuosa 112 hitsaus-
valineistdn, kiinnipuristuselinten Ja tartuntalaitteiden suh-
teen tehd&&n samanlaiseksi kuin vaunuosa 110. T3ten hitsaus-

aika lyhenee puolella ja vaunun nopeutta voidaan 1isdt3d jo silloin
kun se on puoleksi ohittanut hitsausasemassa olevat lujite-elemen-
tit.

Lisdksi on mahdollista liikuttaa eri vaunuosia erikseen mutta
synkronisesti, jolloin vaunuosien keskinZist3 asentoa voidaan
helposti s&&t33 ajamalla vaunuosia valinnaisesti ennenkuin laitok-

sen normaalikdyttd alkaa.

Keksintd ei tietenkd&dn ole rajoitettu esitettyihin rakenne-esi-
merkkeihin vaan muutokset ja muunnelmat ovat mahdollisia oheisten

patenttivaatimusten puitteissa.
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PATENTTIVAATIMUKSET

1. Leite pitkdnomeisten lujite-elementtien, erityisesti ns. pitkit-
tadisosien sovittemiseksi ja hitseemiseksi kiinni metellilevyyn, eri-
tyisesti leivelevyyn, joka laite k&sittds hitseusaseman (1), jossa
metallilevy (20) kennatetean olenneisesti vaeakasuorassa, hitsesusese-
men vieressd olevan puskuriaseman (3) lujite-elementtejd (25) varten,
puskuriesemelte pitkin portaalipelkkia (5) metsllilevyn yldpuolelle
siirrettdvissd olevan vaunun (13), joka on verustettu elimillad (26-30)
yhden tai useamman puskuriassemalle tuodun lujite-elementin kuljetta-
miseksi je niiden sijoittamiseksi metallilevylle, elimet (33-41) kun-
kin metellilevylle (20) sovitetun lujite-elementin puristamiseksi
hitseuksen eikana levyd vesten, ja hitsauselimet (53), jotka on j&r-
jestetty siirtyviksi pitkin t&ten kiinnipuristettujs lujite-element-
tejéa néide; hitseemiseksi kiinni levyyn; tunnettu siitsd, ettsd
hitseuselimet (53) on sijoitettu veunun (13) siihen p&&hdn (51), joka,
kun veunu sijeitsee hitsausasemalla (1), on kauimpane puskuriesemasta
(3), Jje ettd hitsauselimet (53) on j&rjestetty aktivoituviksi vaunun
(13) peletesse puskuriasemalle (3) levyd (20) vasten puristettujen

lujite-elementtien (25) hitsaamiseksi kiinni.

2. Patenttivaetimuksen 1 mukainen laite, t unnet t u siitsd, etta
veunu (13) on jé&rjestetty siirtym&&n olennaisesti suuremmalle nopeu-

delle niiden ajanjeksojen aikana, jolloin hitseusta ei tapehdu.

3. Petenttiveetimuksen 1 tai 2 mukasinen laite, t unnet tu siits,
ettd puskuriesema (3) k&sittds elimet (23,76) puskurissemelte hitsaus-
esemalle kuljetettavien lujite-elementtien saattamiseksi kuljetuseli-
mille (28,29,30) sopivaan asentoon siind tarkoituksessa, ettd kuljetus-
elementit voivet ottaa meinitut lujite-elementit, kun vaunu (13) palsa
puskuricsemelle (3) hitseusasemalte (1) hitsaten semalla hitssusase-

malle jatetyt lujite-elementit kiinni.

4. Petenttiveestimuksen 3 mukeinen laite, t unnettu siitd, ettsd
kuljetuselimet (26-30) muodostuvet yhdestd tei useammesta vaunun kul-
jetussuunteiseste rivistd tertuntevarsipereje (26,27,28), jolloin jo-
keiren terlunteversiperirivi on terkoitettu ksnnettamsan yhtd lujite-

elementtid, kun veunu siirtyy puskuriasemelta hitsausesemalle.

5. Petenttivaetimuksen 4 mukainen laite, t un ne t't u siitd, ettsd

einekin ose tertunteversipareista on varustettu rullien (29) muodosta-
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mille tertuntepdilld, jolloin né&md tertuntaverret on ja&rjestetty veunun
pelatessa hitseusasemalte (1) puskuriasemalle (3) tulemaen peineetto-
miksi niin, ettd tertuntavarsien ollesse hitsausasemalle niiden rullat
voivat vierid vestaavien lujite-elementtien (25) p&&lla, mutte pyrki-
vat silti pitédmdén lujite-elementin suorassa hitsauksen aikena, js ettad
tertuntavarsien ollessa puskuriasemallas ne voivat ottas viliinsd uu-

den lujite-elementin.

6. Patenttiveatimuksen 5 mukainen laite, t unnet tu siits, ettd
1dhinnd hitseuselimid (53) oleve tai olevat tartuntavarret on jokai-

sessa tartuntasvarsiperirivissd jadrjestetty hitsauksen aikane pitadmdan
vestaavae lujite-elementtid (25) lujemmin kuin muut tartuntaversiperi-

rivissad olevat tartuntavarret.

7. Jonkin edelld olevan patenttiveatimuksen mukeinen laite, t u n-
nettu siitd, ettd vaunuun on sovitettu kiinnipuristuselimet,

jolloin kiinnipuristuselimien kosketuspinnat lujite-elementtien (25)
kanssa ovet rullapintoje ja jolloin kiinnipuristuselimet on jarjes-
tetty vaunun palatessa puskuriasemalle (3) tulemaean paineettomiksi,

ennen kuin ne jattavat hitsausaseman.

8. Patenttivaeatimuksen 7 mukainen laite, t un ne t tu siitd, etta
hitsauselimid (53) 1&hinnd sijeitseva kiinnipuristuselin tai -elimet
{(61,63) on jdrjestetty puristamaan vastaavea lujite-elementtid metal-

lilevya@ (20) vasten lujemmin kuin muut kiinnipuristuselimet.

8. Jonkin edelld@ olevan patenttivaatimuksen mukainen leite, t u n-
nettu siitd, ettd lisdhitsauselimet on sovitettu paddesiellisesti

keskelle vaunua.
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PATENTKRAV

1. Anordning fOr att p& en plat, speciellt fertygspldt, anbringe och
fastsvetsa langstrackte forstédrkningselement, speciellt s.k. longitu-
dineler, vilken anordning innefettar en svetsstation (1), i vilken
pldten (20) uppbérs vésentligen horisontellt, en bredvid svetsstati-
onen beldgen buffertstation (3) for fdérstédrkningselement (25), en

frédn buffertstationen utmed en portelbelk (5) in dver pl&ten forskjut-
bear, med orgen (26-30) for transport av ett eller flera i buffertsta-
tionen hé&mtade fdrstarkningselement och f&r deras placering pd platen
forsedd vagn (13), organ (33-41) for att under svetsningen pressa varje
pd pladten (20) anbringat fdrstdrkningselement mot plédten, och svets-
organ (53) anordnade att férskjutes utefter de sdlunde festpressade
forstarkningselementen fér fastsvetsning av dessa vid platen, k & n-
neteckneddérav, att svetsorganen (53) &r placerade p& den
ande (51) av vegnen (13}, vilken, n&r vagnen befinner sig i svetssta-
tionen (1)}, &r léngst bort frdn buffertstationen (3), och att svets-
orgenen (53) &r anordnade att aktiverss under vagnens (13) atergdng
till buffertstationen (3) for festsvetsning av de festpressade f&r-

stdrkningselementen (25) mot pléten (20).

2. Anordning enligt patentkravet 1, k 8 nne tec knad av att
vegnen (13) &r anordnad att forflyttas med vasentligt férhéjd hastig-

het under de tidsperioder svetsning icke &ger rum,

3. Anordning enligt petentkravet 1 eller 2, k 8 nnetecknad
dédrav, ett buffertstetionen (3) innefsatter organ (23,76) fér att

bringae de férstérkningselement, som skall transporteras frdn buffert-
stationen till svetsstationen, i ett till trensportorganen (28,29,30)
anpessat ldge i &ndamdl att de namnde férstérkningselementen &r upptag-
bere av transportelementen, d& vegnen (13) &tergdr till buffertstatio-
nen (3) frén svetsstationen (1) under samtidig festsvetsning av i svets-

stationen avlé&mnede férstédrkningselement.

4. Anordning enligt petentkravet 3, k 8 nne t ec knad av att

trensportorgenen (26-30) utgdres ev en eller flera med vagnens trans-
portriktning parellella rader av griparmsper (26,27,28), vervid varje
red av gripermspar 8r avsedd att uppbdra ett férstdrkningselement, d&
vegnen forskjuts fr&n buffertstationen till svetsstationen.,

5. Anordning enligt petentkrevet 4, k 8 nne t ec knad av att
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dtminstone en del ev gripermsperern her gripdnder bestdende av rullar
(29), vervid desss gripermer &r cnordnede ett under vegnens éfergéng
frén svetsstationen (1) till buffertstationen (3) tryckavlastes sa,
att, d& gripermerne &r i svetsstetionen, deras ruller kan rulla p& till-
hdrande forstédrkningselement (25) men likv3l strdvar efter ott hdlls
férstadrkningselementet rakt under svetsniﬁgen och att d& griparmarns
dr i buffertstationen desse kan mellan sig mottegs ett nytt férstirk-

ningselement.

6. Anordning enligt patentkravet 5, k 8 nnetecknad av att
det eller de ndrmast svetsorganen (53) beldgna griparmarne i varje

griparmsparrad &8r anordnede att under svetsningen h&lle tillhdrande
forstarkningselement (25) fastare &n Gvrige griparmar i griparmsper-

raden,

7. Anordning enligt ndgot av fdregdende patentkrav, k 8 n ne t e c k-
nad av ett fastpressningsorganen &r snbragte p& vagnen, varvid
fastpressningsorganens kontektytor med férstdrkningselementen (25)
innefatter rullytor och vervid festpressningsorgenen &r anordnade

att vid vagnens &tergéng till buffertstetionen (3) tryckavlastas innan

de la8mnar svetsstationen.

8. Anordning enligt patentkravet 7, k annetecknad av att
det eller de n&rmast svetsorgenen (53) beldgna fastpressningsorgenen
(61,63) &r enordnade att pressa tillhdrande Férsférkningselement

hardere mot pléten (20) &n 8vrige festpressningsorgan.
8. Anordning enligt ndgot av foregdende patentkreav, k 3 n ne t e c k-

n a d darev, att ytterligare svetsorgen &r anbregte i huvudsak mitt

pa vagnen.

Viitejulkaisuja—-Anférda publikationer
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