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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest gtowica perforujaca z jedna krawedzia tnaca do urzadzenia
do perforacji pasow transportujacych stanowiacego samodzielny modut systemu mechanicznej perfo-
racji paséw do transportu podcisnieniowego i sterowania optycznego.

Znanych jest wiele rozwiazan konstrukcyjnych dotyczacych urzadzen do perforacji materiatow.
Niemniej jednak ich dostepno$¢ w zakresie perforacji paséw transportujacych jest silnie ograniczona.
Mozliwe jest jednak przytoczenie rozwigzan konstrukcyjnych, ktére mozna by zaadoptowaé do wspo-
mnianej aplikacji. Cechujg sie one jednak réznym poziomem niedostosowania.

Znane z patentu PL229837 rozwigzanie konstrukcyjne posiada cechy gtowicy perforujacej
z przeznaczeniem do paséw transportujacych z drazonym stemplem przystosowanym do wspdtpra-
cy z ptyta podktadowa. Stempel posiada konstrukcje umozliwiajaca poruszanie sie w nim wypycha-
cza odpadu bedacego produktem odpadowym procesu perforacji. Zespét wypychacza jest skompli-
kowany technologicznie, generujacy wysoki koszt wykonania, dodatkowo sam wypychacz posiada
konstrukcje narazona na zjawisko wyboczenia co moze prowadzi¢ do wysokiej awaryjnosci rozwia-
zania. Ponadto krawedz stempla jest uksztattowana w sposdb prowadzacy do generowania wyso-
kich sit perforacji oraz uzyskania otworu o obnizonej jakosci krawedzi. Dodatkowo zaplanowane
uksztattowanie stempla prowadzi do silnego zakleszczania sie odpadu po procesie perforacji we-
wnatrz stempla.

Znane z patentu CN107891473A rozwigzanie konstrukcyjne proponuje mozliwosé perforacii
np. materialéw w formie tasm i paséw przy uzyciu gtowicy z podwdjnym naostrzonym stemplem nie
wspétpracujacym z matryca. Proponowane rozwiazanie zapewnia mozliwo$é jednoczesnego wykona-
nia dwéch otworéw jednak ich rozstaw musi by¢ z goéry zaplanowany. Zamknieta rama uniemozliwia
perforowanie pasow bezkohicowych co znacznie ogranicza funkcjonalnos¢ proponowanego rozwiaza-
nia konstrukcyjnego. Dodatkowo niedrazony stempel nie bedzie zapewniat odpowiednio wymagane;
jakosci otwordw, jakie sie otrzymuje podczas perforacji z wykorzystaniem stempla drazonego. Brak
tutaj réwniez ptyt dociskowych, ktére moga stabilizowaé materiat podczas wykonywania perforacji oraz
moga wspomagac proces wyjmowania stempla z wykonanego w materiale otworu.

Znane z patentu KR101451105 rozwiazanie konstrukcyjne dotyczy urzadzenia umozliwiajacego
perforacje materiatébw w formie cienkich tasm przy uzyciu drazonego stempla. Stempel posiada kra-
wed? tnaca, ktéra w wyniku doci$niecia stempla do materiatu obrabianego wykrawa otwér. Prezento-
wane urzadzenie posiada ukfad zasysajacy odpad bedacy produktem ubocznym procesu perforacji.
Prezentowane rozwiazanie w przedstawionej formie moze by¢ stosowane jedynie do materiatéw bar-
dzo cienkich i podatnych, tak by system zasilania byt w stanie odprowadzi¢ odpad. W przypadku per-
foracji paséw transportujacych odpad jest silnie zakleszczany w otworze co dyskwalifikuje uktad zasi-
lania jako skuteczny w realizacji takiej funkciji.

Gtéwna ideg przedstawionego rozwigzania jest mozliwo$é zabudowania gtowicy na ptycie doci-
skowej zespotu napedu roboczego potaczonej uchwytami talerzowymi z sitownikami generujacymi site
perforacji niezbedna do wykrojenia otworu. W centralnej czesci ptyty dociskowej zamocowana jest
od dotu ptyta stemplowa, w ktérej osadzono uchwyt stempla, w ktérego gniezdzie mocuje sie stempel.
Zaréwno stempel, jak i uchwyt sa drazone, a wewnatrz nich znajduje sie wypychacz odpadow, ktérego
ruch wywotywany jest przez sitownik pneumatyczny zamocowany do gornej czesci ptyty dociskowe;.
W celu przytrzymania pasa gtowica wyposazona jest w dodatkowa ptytke dociskowa prowadzona
na trzpieniach w tulejkach slizgowych osadzonych w gtéwnej ptycie dociskowej. Blokowanie trzpienia
i regulacja wysokosci ptytki dociskowej realizowana jest za pomoca dwéch nakretek — regulujacej
i kontrujacej. Pomiedzy dwiema ptytami dociskowymi w osi trzpieni znajduja sie dwie sprezyny naci-
skowe generujace docisk pasa. Stempel wspétpracuje z ptyta podktadowa wykonana z tworzywa
sztucznego (np. poliamidu lub polipropylenu) przykrecana do zespotu stotu roboczego montowanego
na 4 wozkach przemieszczajacych sie po szynach prowadnicy liniowej. Stét roboczy jest potaczony
Zz napedem za pomoca mocowania katowego.

Istota wynalazku jest gtowica perforujaca z jedna krawedzia thaca do urzadzenia do perforacji
pasow transportujacych, ktéra sktada sie z gtéwnej ptyty dociskowej potaczonej z ttoczyskami sitowni-
kéw generujacych site niezbedna do perforacji za pomoca uchwytéw talerzowych, do ktérej przymo-
cowano od dotu ptyte stemplowa wraz z uchwytem i stemplem, zas od goéry sitownik wypychacza wraz
z mocowaniem. Uchwyt mocowany jest w gniezdzie ptyty stemplowej, ktéra przykrecana jest do gtéw-
nej ptyty, zas stempel mocowany jest w gniezdzie uchwytu i blokowany dwoma sworzniami. Stempel,
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jak i uchwyt sa drazone, a wewnatrz nich przemieszcza sie trzpieh wypychacza odpaddéw potaczony
z ttoczyskiem sitownika pneumatycznego. W celu zapewnienia odpowiedniego docisku pasa zastoso-
wano dodatkowa ptytke dociskowa prowadzona wzgledem gtéwnej ptyty za pomoca trzpieni w tulej-
kach slizgowych osadzonych w giéwnej ptycie, ktérej docisk generowany jest poprzez dwie sprezyny
naciskowe montowane w osiach trzpieni prowadzacych. Na koncach trzpieni znajduje sie gwint,
na ktérym mocowane sa dwie nakretki — regulacyjna i kontrujaca, stuzace do napinania sprezyn, regu-
lacji potozenia ptytki dociskowej oraz ograniczenia ruchu trzpieni.

Korzystnie gtowica perforujaca z jedna krawedzig tnaca charakteryzuje sie tym, ze stempel
wspétpracuje z ptyta podktadowa wykonana z tworzywa sztucznego osadzona na zespole stotu robo-
czego, ktorego gtéwnym elementem jest ptyta montazowa, do ktérej montowana jest ptyta podktado-
wa. W celu uzyskania odpowiedniego potozenia ptyty podkiadowej zapewniajacej odpowiednie zagte-
bienie ostrza w materiat pomiedzy ptytami umieszcza sie dodatkowa ptytke regulacyjna. Wszystkie
trzy ptyty sa skrecone za pomoca czterech srub, a ptyta montazowa jest przykrecona do czterech
woézkéw prowadnic liniowych poruszajacych sie po szynach. Aby umozliwié przesuw stotu roboczego,
montuje sie go do uktadu napedowego za pomoca uchwytu katowego.

Korzystnie gtowica perforujaca z jedna krawedzia tnaca charakteryzuje sie tym, ze na uchwyt
stempla mozna zamontowa¢ zwojowy element grzejny, ktéry pozwala na nagrzewanie stempla. Do-
datkowo w uchwycie znajduje sie gniazdo na rezystancyjny czujnik temperatury, ktéry w potaczeniu
Z regulatorem pozwala na ciagta kontrole uzyskanej temperatury.

Dzieki zastosowaniu rozwiazania wedtug wynalazku uzyskano nastepujace efekty techniczno-
-uzytkowe:

e mozliwosé stosowania réznych rodzajéw stempli drazonych,
tatwosé wymiany narzedzia,
mozliwo$¢ uzyskania wysokiej jakosci wykrawanych otwordw,
dobre przytrzymanie pasa podczas perforacji,
mozliwo$¢ tatwej wymiany ptyty podktadowej,
mozliwo$¢ zastosowania zwojowego elementu grzejnego do nagrzewania stempla.

Wynalazek w przyktadowym wykonaniu zostat zilustrowany na rysunkach, gdzie fig. 1 przed-
stawia konstrukcje gtowicy perforujacej z jedna krawedzia tnaca, fig. 2 przedstawia konstrukcje zespo-
tu stotu roboczego.

Gtéwna ideg gtowicy perforujacej z jedna krawedzia tnaca (fig. 1) jest zabudowanie jej na gtow-
nej ptycie dociskowej 1 potaczonej z ttoczyskami sitownikéw zespotu napedu roboczego 2 za pomoca
uchwytow talerzowych 3. Ptyta stemplowa 4 przykrecona jest do dolnej powierzchni gtéwnej ptyty do-
ciskowej 1 w jej centralnej czesci. W gniezdzie GUS piyty stemplowej 4 osadzony jest uchwyt 5,
w ktorego gniezdzie osadzono stempel drazony 6 i zablokowano dwoma sworzniami 7. Zaréwno
uchwyt 5, jak i stempel 6 sa drazone, a wewnatrz nich przemieszcza sie trzpienn wypychacza odpa-
du 8, ktéry jest wkrecony w ttoczysko sitownika pneumatycznego 9, przymocowanego do gtéwnej ptyty
dociskowej 1 za pomoca ptytki mocujacej 10 i zestawu $rub 11. Osiowanie sitownika pneumatyczne-
go 9 i stempla 6 zapewnione jest za pomocg kotkdow niewidocznych na rysunku. Docisk pasa podczas
perforacji jest realizowany za pomoca dodatkowej ptytki dociskowej 12, ktéra jest prowadzona
na trzpieniach 13 w tulejach $lizgowych 14. Trzpienie 13 sg osadzane na wcisk w otworach ptytki do-
ciskowej 12, a tuleje 14 w gtdwnej ptycie dociskowej 1. Nacisk generowany jest przez dwie sprezyny
naciskowe 15 osadzone na trzpieniach 13 i podparte w gniazdach GS w gtéwnej ptycie dociskowej 1.
Na gwintowanych kohcach G trzpieni 13 znajduja sie dwie nakretki — regulacyjna 16 i kontrujaca 17
stuzace do napinania sprezyn i regulacji wysoko$ci ptytki dociskowe] 12. Dodatkowo na uchwyt 6
mozna zatozyé zwojowy element grzejny niewidoczny na rysunku blokowany przed zsunieciem
sworzniami 7, a w gniezdzie GC w jego bocznej powierzchni mozna umiesci¢ rezystancyjny czujnik
temperatury, niewidoczny na rysunku, bedacy elementem uktadu regulacji.

Gtowica perforujaca z jedng krawedzig thaca wspotpracuje z zespotem stotu roboczego (fig. 2,
fig. 3), ktérego gtéwnym elementem jest ptyta montazowa 18, do ktérej montowana jest tworzywowa
ptyta podktadowa 19. Pomiedzy ptyta podktadowa 19 a ptyta montazowa 18 umieszcza sie ptytke re-
gulacyjna 20 zapewniajaca odpowiednie zagtebienie ostrza w materiat. Wszystkie trzy ptyty sa skre-
cone za pomocg srub 21, a ptyta montazowa 18 jest przykrecona do czterech wozkéw 22 prowadnic
liniowych poruszajacych sie po szynach niewidocznych na rysunku. Dodatkowo do bocznej po-
wierzchni ptyty montazowej 18 przykrecony jest za pomoca srub 24 uchwyt katowy 23, ktéry taczy
zespot stotu roboczego z uktadem napedowym niewidocznym na rysunku.
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Zastrzezenia patentowe

Gtowica perforujaca z jedna krawedzia tnaca do urzadzenia do perforacji paséw transportu-
jacych, znamienna tym, ze sktada sie z gtéwnej ptyty dociskowej (1) potaczonej z ttoczy-
skami sitownikéw (2) generujacych site niezbedna do perforacji za pomoca uchwytéw tale-
rzowych (3), do ktérej przymocowano od dotu ptyte stemplowa (4) wraz z uchwytem (5)
i stemplem (6), za$ od gory sitownik (9) wypychacza wraz z mocowaniem (10), przy czym
uchwyt (5) mocowany jest w gniezdzie (GUS) ptyty stemplowej (4), ktéra przykrecana jest
do gtéwnej ptyty dociskowej (1), za$ stempel (6) mocowany jest w gniezdzie uchwytu (5)
i blokowany dwoma sworzniami (7), przy czym stempel (6), jak i uchwyt (5) sa drazone,
a wewnatrz nich przemieszcza sie trzpien wypychacza (8) odpaddéw potaczony z ttoczyskiem
sitownika pneumatycznego (9), przymocowanego do gtéwnej ptyty dociskowej (1) za pomoca
ptytki mocujacej (10) i zestawu $rub (11), z tym ze w celu zapewnienia odpowiedniego doci-
sku pasa zastosowano dodatkowa ptytke dociskowa (12) prowadzona wzgledem gtéwnej
ptyty dociskowej (1) za pomoca trzpieni (13) w tulejkach Slizgowych (14) osadzonych
w gtéwnej ptycie dociskowej (1), ktérej docisk generowany jest poprzez dwie sprezyny naci-
skowe (15) montowane w osiach trzpieni (13), przy czym na koncach trzpieni (13) znajduje
sie gwint (G), na ktérym mocowane sa dwie nakretki — regulacyjna (16) i kontrujaca (17),
stuzace do napinania sprezyn (15), regulacji potozenia ptytki dociskowej (11) oraz ograni-
czenia ruchu trzpieni (13).

Gtowica perforujaca wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze ptyta podktadowa (19) wykonana
z tworzywa sztucznego osadzona jest na zespole stotu roboczego, ktérego gtdwnym ele-
mentem jest ptyta montazowa (18), do ktérej jest ona montowana, przy czym w celu uzyska-
nia odpowiedniego potozenia ptyty podktadowej (19) zapewniajacej odpowiednie zagtebienie
ostrza stempla (6) w materiat pomiedzy ptytami (18) i (19) umieszcza sie dodatkowa ptytke
regulacyjna (20), przy czym wszystkie trzy ptyty sa skrecone za pomoca $rub (21), z tym ze
ptyta montazowa (18) jest przykrecona do czterech wozkéw (22) prowadnic liniowych poru-
szajacych sie po szynach, przy czym aby umozliwi¢ przesuw stotu roboczego, montuje sie
go do uktadu napedowego za pomoca uchwytu katowego (23) i Srub (24).

Gtowica perforujaca wedtug zastrz. 1 lub 2, znamienna tym, Ze na uchwyt stempla (5) moz-
na zamontowac zwojowy element grzejny, ktéry pozwala na nagrzewanie go, a dodatkowo
w uchwycie (5) znajduje sie gniazdo (GC) na rezystancyjny czujnik temperatury, ktéry w po-
taczeniu z regulatorem pozwala na ciagta kontrole uzyskanej temperatury.
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Rysunki
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Fig. 3
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