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Sposob wytwarzania goncow tkackich
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia goncow tkackich.

W wielu urzadzeniach przemysiowych, w kté-
rych chodzi o wyhamowanie elementu mecha-
nizmu wykonujgcego ruch posuwisto-zwrotny, wy-
stepuje potrzeba zastosowania wysokoudarowych
materialéw. W szczeg6blno$ci gonce tkackie wyma-
gaja wysokiej odporno$ci na udarno$é¢ i odksztal-
cenia oraz winny wykazywaé zdolnoSci amor-
tyzacyjne.

W znanym sposobie wytwarzania, gonce tkac-
kie do krosien otrzymuje sie przez nawijanie na
trzpienn utkanej ta$my, oraz pokrywanie lub na-
sycanie zywicg syntetyczng, a nastepnie praso-
wanie w wysokiej temperaturze w formie odpo-
wiadajacej ksztaltowi gonca. Dla przeciwdziatania
rozwarstwieniu, jakie wystepuje w czasie uzytko-
wania gonca, podczas nawijania wprowadza sie
pomiedzy zwoje taSmy wkladki, wykonane z wi6-
kien utwardzonych zywicg syntetyczna.

Tak uksztaltowane gonce okazaly sie bardziej
uzyteczne od goncéw wykonywanych ze skoér ba-
wolich, pergaminu, polietylenu, z gumy czy w po-
tgczeniu z nia.

Metoda ta jednak ma te niedogodno$é, ze nasy-
canie utkanej taSmy zywica syntetyczng wymaga
temperatury podwyzszonej, wynoszacej do 80°C,
a podczas prasowania wymaga temperatury do
170°C.
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W tej temperaturze wiokna taSmy, prasowanej
w zwojach, zmieniajg swag strukture i ulegaja
ostabieniu. RO6wniez zZywica syntetyczna w tej
temperaturze ulega utwardzeniu, a przy zetknie-
ciu sie z wolnym powietrzem w zewnetrznych
warstwach przejawia tendencje do krystalizowa-
nia sie. Sklejone w wysokiej temperaturze war-
stwy taSmy zblizajg sie¢ w swej strukturze do jed-
nolitej masy, skutkiem czego tracg na elastycz-
no$ci. Powoduje to podczas uzytkowania goncow
tkackich rozgrzewanie sie czopéw czélenek i do-
prowadza do przedwczesnego ich niszczenia. Jed-
nocze$nie praca niedostatecznie elastycznych gon-
cow wywoluje zwiekszony halas w tkalni.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedo-
godno$Sci. W wyniku wielu préb i badan okazalo
sie niespodziewanie, ze daje sie wytworzyé gonce
tkackie, o wymaganych walorach uzytkowych.

Gonce tkackie sposobem wedlug wynalazku wy-
twarza sie przez sklejenie taémy z wildkien polia-
midowych klejem poliamidowym w temperaturze
otoczenia wynoszgcej 18—20°C. W sposobie wedlug
wynalazku ta$me utkang z wlékna poliamidowe-
go, posmarowang klejem poliamidowym nawija
sie warstwami na trzpieniu, odpowiadajgcemu w
przyblizeniu ksztaltem gonca, a nastepnie prasuje
sie¢ na zimno w temperaturze otoczenia, wynoszg-
cej 18—20°C w odpowiedniej matrycy. Po wykon-
czajgcej obrdbce gonce tkackie impregnuje sie w
roztworze poliamidu modyfikowanego. Uksztalto-
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wany goniec wzmacnia sie w znany sposob klam-
ra lub nitami. '

Wytworzone wedlug wynalazku gonce wykazaly
w zastosowaniu przemystowym wysokie walory
uzytkowe i wytrzymatosciowe. Sa bardzo elastycz-
ne, a jednocze$nie odporne na uderzenia, nie ule-
gaja szybkiej deformacji, nie niszcza przedwczes-
nie czoélenek oraz nie dajg odpryskéow.

Impregnacja gonca tkackiego poliamidem mo-
dyfikowanym, przediluza uzyteczno§¢é gonca, zapo-
biegajgc rozwarstwieniu sie zewnetrznych zwojow
tasmy, jakie mogg po pewnym okresie pracy wy-
stapi¢. Unikniecie prasowania gonca w tak wy-
sokiej temperaturze pozwolilo zapobiec ostabieniu
wiékna w sklejanej tasmie oraz nadmiernemu
usztywnieniu i utwardzeniu sie masy oslabiajgcej
elastycznos$¢ gonca. Niezaleznie od tego uniknieto
kosztownych urzadzen termicznych oraz obnizono
koszty wytwarzania.
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Podobny sposéb wytwarzania goncéw tkackich
da sie zastosowaé réwniez do elementéw innych
maszyn, ktére pracuja w podobnych warunkach
jak gonce.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposoéb wytwarzania goficéw tkackich, przez
nawijanie utkanej taSmy na trzpien, zblizony do
ksztaltu produkowanego gonca tkackiego, a na-
stepnie prasowanie w formie, znamienny tym, ze
tasme utkang z wldkien poliamidowych powleka
sie¢ klejem poliamidowym w temperaturze otocze-
nia wynoszacej 18—20°C i nawija sie na trzpien
warstwami, a nastepnie prasuje sie na zimno w
temperaturze otoczenia wynoszacej 18—20°C w
formie odpowiadajgcej ksztaltowi goneca.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, zZe
uksztaltowany goniec tkacki impregnuje sie w
roztworze poliamidu modyfikowanego.
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