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@ Resumen:

Magquina para aplicacion de un recubrimiento de plastico
sobre un palo de fregona, cepillo o similar.

La maquina esté prevista para recubrir mediante un mate-
rial tubular de plastico (7) palos (2) destinados a constituir
mangos de Utiles de limpieza. Para ello se incluye una
tolva (1) de almacenamiento de dichos palos (2), desde
la cual, a través de unos brazos de desplazamiento ho-
rizontal (3), se recogen unitariamente los palos (2) y se
trasladan hasta situarse por encima de unos brazos (5)
desplazables verticalmente, que recogen el palo (2) y lo
enfrentan a un pistén (6), a través de uno de los extre-
mos, mientras que el otro queda enfrentado al extremo
del material de plastico tubular (7) procedente de una bo-
bina (8), que mediante arrastre por parte de una pinza
(10) enfunda el palo (2), siendo posteriormente éste des-
plazado hasta una cinta transportadora (11) por parte de
unas rampas (11), cuya cinta (12) arrastra el palo recu-
bierto para su paso por elementos calefactores (13) que
aplican calor al plastico, contrayendo éste para su ajuste
al palo.

Venta de fasciculos: Oficina Espaiiola de Patentes y Marcas. P° de la Castellana, 75 — 28071 Madrid
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DESCRIPCION

Maiquina para aplicacién de un recubrimiento de pléstico sobre un palo de fregona, cepillo o similar.
Objeto de la invencion

La presente invencion se refiere a una maquina para la aplicacién de un recubrimiento o envolvente de plastico
sobre un palo, previsto éste generalmente para constituir el mango de un ttil de limpieza (cepillo de barrer, fregona,
etc.), todo ello con el fin de conseguir que de forma automadtica se efectiie el recubrimiento y perfecta adaptacion de
la envolvente de material pldstico sobre la superficie del palo.

El objeto de la invencidn es conseguir automatizar el proceso de aplicacién de una funda o envolvente de plastico
sobre un palo de un ttil de limpieza, reducir tiempos operativos y en definitiva reducir costos econdémicos en el precio
final del producto.

Antecedentes de la invencion

Muchos de los palos que se utilizan como mangos para ttiles de limpieza, como pueden ser cepillos, fregonas
y similares, suelen complementarse con una envolvente que constituye un revestimiento susceptible de incorporar
multitud de disefios, para asi ofrecer distintas vistosidades y terminaciones de lo que es el acabado externo del palo
propiamente dicho.

Pues bien, la aplicaciéon normal del pldstico de recubrimiento sobre el palo se realiza manualmente, fijindose
mediante un adhesivo, lo cual es un proceso lento, lo que evidentemente repercute en un elevado tiempo en la operacién
manual de recubrimiento, que indudablemente supone un aumento del costo final de la fabricacidn del palo en cuestion.

Ademads, como consecuencia de realizarse la operacién de revestimiento de forma manual, en ocasiones la termi-
nacién no es 6ptima, siendo numerosas las veces en las que los palos son rechazados en el proceso de fabricacion y
vueltos a la zona en la que se realiza el revestimiento propiamente dicho, todo lo cual supone un aumento en los costos
totales, una pérdida de tiempo, etc.

Descripcion de la invencién

La méquina que se preconiza ha sido concebida para resolver la problemdtica anteriormente expuesta, en base a
una solucidn sencilla pero de gran eficacia, ya que la maquina en cuestion realiza el proceso de revestimiento del palo
de forma automadtica, consiguiendo una rapidez notable en el proceso y un 6ptimo acabado de todos y cada uno de los
revestimientos.

Mas concretamente, la maquina de la invencién se constituye a partir de una tolva de almacenamiento de los
palos a revestir o recubrir, en combinacién con la cual se ha previsto un mecanismo dispensador unitario de palos,
a base de unos brazos desplazables horizontalmente en los que se sitda el palo, siendo éste guiado por esos brazos
en su desplazamiento horizontal hacia delante y hacia atrds, hasta una zona en la que actdan unos brazos con mo-
vimiento ascendente y descendente, de manera que en el movimiento ascendente recogen el palo de los brazos de
desplazamiento horizontal y lo sitdan con uno de sus extremos sobre un pistén horizontal establecido en una zona de
enfrentamiento a una bobina de almacenamiento del material de recubrimiento, mas concretamente una bobina en la
que el material es tubular, siendo el material arrastrado de esa zona hacia el extremo libre del palo mediante una pinza
desplazable también horizontalmente hacia delante y hacia atrds, de manera que una vez situado el palo de la manera
anteriormente comentada, el arrastre por parte de la pinza del material tubular se enchufa sobre el palo, hasta alcanzar
el extremo sujeto de éste, en cuyo momento una cuchilla de corte secciona el material tubular para posteriormente
hacer descender los brazos de soporte del propio palo, apoydndose éste en una rampa a través de la cual se desliza
hasta una cinta transportadora que hace pasar el palo entre un impulsor de aire caliente para retraccion del pléstico
correspondiente al recubrimiento, quedando asi perfectamente ajustado ese recubrimiento al palo, 16gicamente por
la contraccién que sufre el plastico por efecto del aire caliente suministrado por el impulsor anteriormente comen-
tado.

Tanto los brazos de extraccion del palo de la tolva de almacenamiento, como los brazos de elevacion y sujecion
del palo, como la cinta transportadora, son accionados automdticamente y gobernados mediante un panel de control,
todo ello con objeto de conseguir una operativa totalmente automadtica, rapida y eficaz.

Descripcion de los dibujos

Para complementar la descripcién que seguidamente se va a realizar y con objeto de ayudar a una mejor com-
prensién de las caracteristicas del invento, de acuerdo con un ejemplo preferente de realizacién practica del mismo,
se acompafia como parte integrante de dicha descripcion, un juego de dibujos en donde con caricter ilustrativo y no
limitativo, se ha representado lo siguiente:

La figura 1.- Muestra una representacion esquemadtica de una vista en planta de la maquina objeto de la invencién.
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La figura 2.- Muestra una vista en perspectiva de una parte de la maquina en donde se dejan ver determinados
componentes de la misma, como puede ser una parte de la tolva de almacenamiento de palos, la pinza de arrastre del
material tubular de recubrimiento, el palo y la cinta transportadora.

La figura 3.- Muestra, finalmente, otro detalle en perspectiva de la misma maquina, donde se dejan ver los brazos de
desplazamiento horizontal para el dispensado unitario de palos, los brazos de desplazamiento vertical para recoger los
anteriores y soportar el palo, y el enfrentamiento de éste al extremo del material tubular constitutivo del recubrimiento,
dejandose ver igualmente la cinta transportadora de palos para el arrastre de éstos hacia el impulsor de aire caliente.

Realizacion preferente de la invencion

Como se puede ver en las figuras referidas, la maquina de la invencion se constituye a partir de una tolva (1) de
almacenamiento de palos (2), tal y como se ve en la figura 1 y parcialmente en el detalle en perspectiva de la figura
2, de manera que lateralmente a esa tolva (1) de almacenamiento de palos (2) se ha previsto una pareja de brazos (3)
desplazables horizontalmente y dotados de una canal (4) de posicionado unitario de un palo (2), constituyendo esos
brazos (3) de desplazamiento horizontal parte de un mecanismo dispensador unitario de palos (2) que, en combinacién
con otra pareja de brazos (5) de desplazamiento vertical, posicionan el palo (2) para llevar a cabo su recubrimiento, de
manera que esos brazos (5) presentan también una acanaladura superior para elevacién de un palo (2), como se muestra
en la figura 3, que lo recoge de los brazos (3) y lo eleva, en el desplazamiento ascendente de esos brazos (5), hasta que
el palo (2) quede situado enfrentadamente a un pistén (6) establecido en un extremo de la maquina, y cuyo piston (6)
determina un medio de sujecién del propio palo (2), quedando el otro extremo de éste enfrentado al material tubular
(7) que es alimentado desde una bobina (8) establecida en el extremo opuesto. El material tubular (7) es arrastrado
por una pinza (10) con desplazamiento en sentido de avance y retroceso, de manera que tras el enfrentamiento del
extremo de ese material tubular (7) de recubrimiento al extremo libre del palo (2), el arrastre por parte de la pinza
(10) lleva a cabo la correspondiente colocacién de ese material tubular (7) sobre el palo (2), de manera que cuando
la pinza (10) alcanza uno de los brazos (5), éste descenderd momentdneamente para no estorbar, haciendo la propia
pinza (10) de apoyo en ese punto, y una vez pasado el obstaculo que supone ese brazo (5), vuelve a subir, deslizindose
el material tubular (7) por el propio palo (2), de manera tal que el propio mecanismo de alimentacion y arrastre del
material tubular (7) del recubrimiento, permite que éste se introduzca facilmente en el inicio o extremo del palo (2),
ya que el material tubular es de didmetro sensiblemente mayor que el del palo, tras lo cual la pinza (10) se cierra sobre
dicho conjunto, traccionando en sentido longitudinal.

Una vez llegado al final del recorrido, una cuchilla (11) de accionamiento automatico, corta el material tubular
(7), produciéndose entonces la bajada de los brazos (5), apoyando entonces el palo en unas rampas (11) que hacen
que por gravedad dicho palo (2), con la aplicacién del recubrimiento que constituye el material tubular (7), alcance
una cinta transportadora (12), arrastrando al palo recubierto o enfundado para hacerlo pasar enfrentadamente a unos
medios calefactores (13), determinados por un grupo impulsor de aire caliente que producird la contraccién de ese
plastico o recubrimiento tubular (7) y con ello su adaptacién al palo (2), quedando asi éste perfectamente enfundado
con el motivo o motivos decorativos que incorpore externamente ese material tubular de recubrimiento (7).

La méquina se complementara con un motor (14) de accionamiento de la cinta transportadora (12), asi como otros
motores de accionamiento de los brazos (3 y 5), y de los propios medios impulsores de aire caliente (13), todo ello
gobernado por un cuadro de mandos de control (15).
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REIVINDICACIONES

1. Méquina para aplicacién de un recubrimiento de pldstico sobre un palo de fregona, cepillo o similar, que estando
prevista para realizar de forma mecanizada y automadtica la aplicacién de un recubrimiento de plastico en forma de
material tubular sobre un palo de los utilizados como mango en ttiles de limpieza, se caracteriza porque comprende
una tolva (1) de almacenamiento de los palos (2) que se pretenden recubrir, habiéndose previsto en combinacién con
dicha tolva (1) un mecanismo dispensador unitario de palos (2), constituido por al menos una pareja de brazos (3) de
desplazamiento horizontal que recogen los palos de la tolva (1) y los enfrentan a una segunda pareja de brazos (5) de
desplazamiento vertical, recogiendo éstos el palo (2) soportado por los brazos (3) de desplazamiento horizontal, con
la particularidad de que uno de los extremos del palo y a través de esos brazos de desplazamiento vertical (5) se sitda'y
sujeta sobre un piston (6) establecido en uno de los extremos de la maquina, mientras que el otro extremo del palo (2)
queda enfrentado al extremo de un material tubular (7) alimentado desde una bobina (8), efectudndose el enfundado
y recubrimiento del palo (2) por parte del material de plastico tubular (7) por arrastre de éste mediante una pinza (10)
desplazable en sentido de avance y retroceso longitudinalmente a la mdquina, incluyendo ésta una cuchilla de corte
(11) de seccionado del material tubular (7) una vez haya alcanzado éste el extremo del palo (2) sujeto al pistén (6).

2. Méquina para aplicacién de un recubrimiento de pldstico sobre un palo de fregona, cepillo o similar, segin
reivindicacién 1, caracterizada porque se incluyen unas rampas (11) en las que se deposita el palo (2) con el recu-
brimiento que constituye el material tubular (7), tras el descenso de los brazos (5), cuya rampa (11) desemboca en
una cinta transportadora (12), la cual arrastra el palo (2) con el recubrimiento que constituye el material tubular y
de plastico (7), hasta alcanzar unos medios calefactores (13) constituidos por grupos de aire caliente, a través de los
cuales se hace pasar dicho palo (2) para producir la contraccion del material tubular de pldstico (7) y correspondiente
ajuste y fijacion sobre el palo (2).

3. Méaquina para aplicacion de un recubrimiento de pldstico sobre un palo de fregona, cepillo o similar, segtin
reivindicaciones anteriores, caracterizada porque los medios méviles, tanto del mecanismo dispensador unitario de
palos, como el accionamiento de la pinza (10), el accionamiento de la cinta transportadora (12) y de los propios brazos
(3 'y 9), se realiza motorizadamente, con control a través de un cuadro de mandos (15).
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si
NO

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacidn industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinion:

La presente opinion se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como ha sido publicada.
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1. Documentos considerados:

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracién para la reali-
zacion de esta opinion.

Documento Numero Publicacion o Identificacion Fecha Publicacion
Do1 EP 0397580 A1 14-11-1990
D02 US 5992492 A 30-11-1999
D03 US 6996954 B1 14-02-2006
D04 WO 0066437 A1 09-11-2000

2. Declaracion motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucion de la Ley 11/1986, de 20 de marzo,
de patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

La invencion de las reivindicaciones 1 a 3 se refiere a una maquina para la aplicaciéon de un recubrimiento plastico sobre
un palo de fregona, cepillo o similar. Se realiza de forma automatica y monitorizada. La maquina comprende una tolva de
almacenamiento de palos, un mecanismo dispensador unitario de palos constituido por brazos de desplazamiento horizontal y
vertical que lo sitlan y sujetan sobre un piston establecido en uno de los extremos de la maquina. El otro extremo del palo queda
enfrentado al extremo de un material tubular alimentado desde una bobina efectuandose el enfundado y recubrimiento del palo
mediante el arrastre del material plastico tubular por una pinza desplazable en sentido de avance y retroceso longitudinalmente
a la maquina, incluyendo ésta una cuchilla de corte. Ademas esta formada por una rampa en la que se deposita el palo con
el recubrimiento que desemboca en una cinta transportadora, la cual arrastra el palo con el recubrimiento hasta unos medios
calefactores constituidos por grupos de aire caliente.

El documento D01 se refiere a un procedimiento para el revestimiento plastico por termo-retraccion de un objeto (pila, boligrafo,
ampolla farmacedutica).El objeto revestido de plastico es colocado en posiciéon horizontal gracias a unas pinzas. El objeto se
hace pasar en posicion horizontal por un horno/tunel que dispone de elementos calefactores para la retraccion del adhesivo.

El documento D02 divulga una maquina automatica para la aplicaciéon de un recubrimiento plastico termoencogible sobre un
producto como botellas o similar, formada por una rueda dispensadora del plastico, una unidad de guiado del recubrimiento,
una unidad de corte, una rueda de empaquetado que recoge el recubrimiento plastico ya cortado y lo enfunda en cada producto
individualmente, una unidad de alimentacién de los productos en la rueda de empaquetado, una cinta transportadora que lleva
los productos ya enfundados a una unidad de calentamiento para el encogimiento y ajuste del revestimiento plastico.

El documento D03 se refiere a una maquina automatica para el revestimiento plastico de productos del tipo boligrafos. El
revestimiento es aplicado en posicion horizontal. La méquina esta formada por una unidad de alimentacion de film plastico
plano que se abre por medio de un distribuidor interno y con ayuda de un manguito exterior con forma de tubo alineado con el
dispositivo alimentador de film plastico. El revestimiento plastico es a continuacién cortado a la longitud apropiada y el manguito
tubular se desplaza a una segunda posicion alineado con el producto que va a ser enfundado. La alimentacién del producto se
realiza a través de una tolva abierta que incluye una mecanismo de alimentacién giratorio que dispensa el producto a revestir
uno a uno en una cinta transportadora que lo transporta a una posicion en la que se encuentra alineado con el manguito
tubular portador del revestimiento plastico. Posteriormente la cinta transporta el producto ya revestido a una unidad para su
calentamiento.

El documento D04 se refiere a una maquina para aplicar etiquetas tubulares especialmente sobre botellas. Una etiqueta tubular
es agarrada por su borde adelantado por una unidad de mordazas expansibles y es deslizada en direccion axial sobre un
objeto durante un movimiento de transporte continto a igual altura de éste. Antes del recubrimiento el objeto es sujetado en
una zona de su superficie envolvente con un ajuste positivo y/o de friccién, iniciandose el procedimiento de recubrimiento,
abriéndose provisionalmente la sujecién en la superficie envolvente, en cuanto la unidad de mordazas expansibles rodea al
menos parcialmente el objeto por su superficie envolvente y a mas tardar, al alcanzar la etiqueta tubular la adherencia deseada
sobre el objeto éste vuelve a ser sujetado nuevamente en una parte de su superficie envolvente ya recubierta por la etiqueta,
fijandose entonces la etiqueta a prueba de deslizamiento. El objeto se transporta de una forma continua sobre una trayectoria
circular, al menos durante el enfundado de la etiqueta.
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Hoja adicional

Ninguno de los documentos anteriores muestra una maquina para el revestimiento de palos de fregona, cepillos o similares
como se reivindica en la reivindicacion 1. Si bien la utilizaciéon de maquinas de revestimiento plastico por termo-retraccion es
ampliamente conocida en sectores como la alimentacion (especialmente botellas), pilas, boligrafos y enfundado de material
eléctrico, no se considera obvio para un experto en la materia y a partir de la informacion contenida en el estado de la técnica
el desarrollo de una maquina de revestimiento por termo - retraccién aplicada al sector de palos de fregona, cepillos o similar
y que ademas incluya todos los aspectos técnicos que se recogen en la reivindicacién 1. Por ello se considera que la primera
reivindicacién tal y como ha sido redactada tiene novedad y actividad inventiva (Art. 6.1 y Art. 8.1 LP 11/1986).

Las reivindicaciones 2-3 son dependientes de la reivindicacion 1 y como ella también cumplen los requisitos de novedad y
actividad inventiva (Art. 6.1 y Art. 8.1 LP 11/1986).
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