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Stal narzedziowa stopowa do pracy na goraco

Przedmiotem wynalazku jest stal narzedziowa stopowa do pracy na goraco, zwtaszcza na matryce
i wktadki matrycowe.

Dotychczas wedtug polskiej normy branzowej BN—69/0661—09 i uzgodnionego projektu polskiej normy
PN—77/H—850 21 na matryce i wktadki matrycowe uzywa sie stali stopowych do pracy na gorgco zawierajacych
wagowo 0,30—0,40% wegla, 0,20—-0,50% manganu, 0,30—0,60% krzemu, max 0,03% fosforu, max 0,03% siarki,
2,50—-3,00% chromu, 2,50—300% molibdenu, 0,4—0,6% wanadu, 2,8—3,3% kobaltu. Stal ta ze wzgledu na
wysoka zawarto$é dodatkéw stopowych, a gtéwnie molibdenu i kobaltu, jest stosunkowo droga, za$ podczas
przerdbki plastycznej na gorgco na przyktad w procesie kucia wykazuje duza sktonnos¢ do pekania, co wigZe sig
z mniejszym uzyskiem gotowych odkuwek matrycowych.

Dla wyeliminowania powyiZszych niedogodnosci opracowano stal narzedziowa stopowa do pracy na gorgco.
Stal zawierajagca wagowo 0,32—0,45% wegla, 0,40—0,60% manganu, 0,40—0,70% krzemu, max 0,03% fosforu,
max 0,03% siarki, 2,50—3,00% chromu, wedtug wynalazku zawiera wagowo. 1,30—1,60% molibdenu,
0,15—0,25% wanadu, 0,80—1,20% kobaltu, max 0,20% miedzi, max 0,50% niklu, reszta Zelazo.

Stal o powyzszym sktadzie chemicznym pozwolita na zmniejszenie deficytowych dodatkéw stopowych jak
molibden i kobalt, zwigkszenie uzysku gotowych odkuwek na matryce i wktadki matrycowe, przez zmniejszenie
sktonnodci do peknie¢ podczas jej kucia, oraz zwiekszenie Zywotnosci gotowych matryc iwktadek
matrycowych. Zalet jej jest réwniez to, ze moze byé wyprodukowana zaréwno sposobem konwencjonalnym na
przyktad w piecach elektrycznych, jak i z zastosowaniem rafinacji elektrozuzlowe;j.

Przyktad |. Stal zawierajaca wagowo 0,32% wegla, 0,40% manganu, 0,40% krzemu, 2,5% chromu,
1,30% molibdenu, 0,15% wanadu, 0,80% kobaltu, wykazata nastepujace wtasnosci mechaniczne po odpuszczeniu
przy temp. 600°C: Rm = 1470 MPa, A; = 15%, Z = 50%, KM = 0,69 MJ/m?, twardos¢ 45 HRC.

Przyktad Il. Stal zawierajaca wagowo 0,45% wegla, 0,60% manganu, 0,70% krzemu, 3,00% chromu,
1,60% molibdenu, 0,25% wanadu, 1,20% kobaltu, wykazata nastepujace wtasnosci mechaniczne po odpuszczeniu
przy temp. 600°C: Rm = 1815 MPa, A; = 13%, Z = 55%, KM = 0,66 MJ/m?, twardo$¢ 48HRC.
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Zastrzezenie patentowe

Stal narzedziowa stopowa do pracy na goraco zawierajagca wagowo 0,.32-0,45% wegla, 0,40-0,60%
mangany, 0,40--0,70% krzemu max 0,03% fosforu, max 0,03% siarki, 2,50~3,00% chromu, znamienna
ty m, e zawiera wagowo 1,30~1,60% molibdenu 0,16--0,25% wanadu, 0,80-1,20% kobaltu, max 0,50% niklu,
_ max 0,20% miedzi, reszta zelazo.
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