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Vynales se (yké vicemédiového, viceprostorového & viceliew
lovéhe profilu predevdin pro viménu tepla v systému ddsledného
protiproudu a zpisobu Jeho vyroby.

g

Dosud zndnd  YeSend specifikujl vicemédiovy, viceprosto-
rovy & viceGdelovy profil vyrobeny v celém gvém prifezu z termo=
plastu a Jeho uiibtl v tepelném vyméniku v systému vymény tepla
disleduym protiproudem. Zmindny prcefil se hodi piedevdin pro 1it-
ky vytvirejicl krusty a povlaky na teplosmdnnych plochéch, pii-
Sen¥ pou¥iti termoplastu tvoPeni krusty zamesuje nebo alegpon
OMEZU}G .

ot v

Vyrobni Jednoduchost predurduje viak tenbo profil 1 pro hEL-
né tekutiny, kberé krusty nevyivareji, kde Jje dulezitvé, aby tep-
losménnd piepdika byla provedena z materidlu a tloug #kv takové,

gby Jedi tepelni vodivoat byla co nejvétsi.

3

Tento poZardavek splinuje viceprostorovy, vicemédiovy a vicegw
GCelovy profil, ktery obs sahuje alespon dva alespol jednou phepdd-
kou od sebe po celé délece oddslené prostory, prilen? kaZddy z G-
chto prosbor sousedi pres tubo alespon Jjednu prepdfku alespon
s Jjednim daldim podélnym prostorem podle vyndlezu; JehoZ podsta-~

tour Jje, %e pladt profilu je z termoplastu &i modifikované pryie
a prepazky Jdsou z kovu, to Je = Ze pligt a prepaiky Jjsou vyro

beny z rozdilného materislu.

PrepaZky ¢i prepdika profilu pliitom miZe byt do plédtd pro-
filu bud pevné zapudténa, tedy s ni pevné souvisi nebo Je plepis~
ra profilu od plddtd profilu odddlena, TJ. plast profilu piepdi-~
ku profilu pouze obepind.

Podle toho, wnda prevdika profilu pevnd souviel s plasts ‘prOM
f£filu nebo Je od ndj odddleny, Jje woiny ndkolilkery technolosick
postup vyroby podle vyndleszu.
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o

Bud je rnztaveny termoplast, nezvulkanizovand prye &d toerwow
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plastickd pryZovd suds, tJj. souhronym ndzven wodifikovand pry#,
vybluovana do Z&daného tvaru soudfosnd s alespon jednou piepai-
kou profilu p¥ivadéncu do vybladovaci hubice o puk nésloednd Fi-
xovéna chlazenim &i vulkanizaci. Cely proces se déje v Jediné
vyrobnl operaci.

Nebo Je pladt profilu vyrdbdn samosbabnd ne hwoznych m“rojich
a to v pozvinutén tvaru, pak je v dalsi opersci plepdilka pro
filu plagtém profilu obemknute a plast profilu podéind sveien,
tedy Je profll vyrabén ve vice operacich.

YL&st profilu mie byt rovndZ vyrdbién jake uvsavieny profil,
pak podélnd rozPiznut, vloiena piepdiks profilu a pliagd profilu
podélng zavaren, tedy se rovnédZ vyroba d&je ve vice opersciclhie

Vyhody uwvedeného TesSend jsou zredné. Proti profilu z jed-
nolitého plastu mlZe byt prepaZka provedena » velmi tenké plan~
zety ¢i trubky g velmi slabou stEnou, talie tepelny odpor prepdi-—
ky de velni maly. Vyroba Je sice o ndco pracndlii, ale zvlaitd
u prepaZek tvaru trubky malych pramdrd nebo tenkycn planiet, kdy
lze zavaddt hovovou prepazku do vyblalovaci hlavy z obfipraveného
kotoudeg je zvysSeni pracnosti nepatrné.

Rovndé sloiibéjsl vyrovui posbup, vhlidini prepiZky do plas-
t8 profilu a nasledné svarovani plastd profily lrze srnadno mecha=
~ ]
nizovab.

Pouzity termoplast ¢i modifikovand pryZz miZe obzahovat ve
své hmoté& pluniva, kterad zvysi pevnost plésté profilu &1 sniZi
Jeho tepelnou vodivost. Sila stdny plagtd profilu se pPi-tom te-
chnologicky nijak nevaZe na silu plepafky profilu, ni e byt tedy
z duvoda tlakovych i izoladnich provedena veétEL, neZ by dovolo-
vala technologie vytladovani dvojitého profilu systému trubka
v trubce vyrobeného v Jjediné operaci z - jednolitéhe termoplastu,
Viroba plaitsd profilu samotného ve viech provedenich i zvolenjch
zphsobech vyroby Jje jednodudsi.

Profil pslle vyndlezu se hodl predeviim pro vymdnu tepla sys-
upmﬂw disledného protiproudu pro tekutiny, kteréd netvoll vsuvze-
niny nebo Jjen v malé mire.

Profilu viak luc ufit toké Jako potrubi pro soudasné vedeni
médil nebo Jako vzduchovou mezercitepelnd lzolovanou trubka,
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riklady provedeni vyndlezu Jsou na plipojonjfch vykresech,hde Je
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obr. 1 Tex ohecnyw profilem v Fezu kolmém no podélnow osu ¢ jad-
nou pbag Ziow profilua, ' ,
obr. & schéma profilu v Fezu kolwmdbm na poddlinon osl se dvdna ple-

pazkanl profilu,
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sehéma profilu v Pezu kolméw na podélnon osu, kdy pheriikae

w3

profilu je tveruw trubky,

obr. 4 radidlnd ez vedendy podélnou osou profilu odpovidajiciho
obie 3 @

obr. 5 profil v Yozu kolmém na podélnon osu g prepdfkoun profilu
tvart trubky a podélnym sverem.

No viceh vilresech Jsou polfita shodni ozpaleni. Na obr. 1
Je zndzorndn plagf 6 profilu, piepifka 1 profilu, vnitini podéiné
smér L1 opalng. Na obr. 2

prostory % a 4, suér 10 toku tekuting,
de navic oznalfen dalfi wvnitini podélny prostor 5. Na obr. %, kds

‘ ~;

de pPepszke 1 profilu tvarw tenkosténné trubky, je zndzornéna no-
vie podélnd osa &, vngéjél podélne prostory 20 a Zebra 7.

petemiy

va obre 4 jsou oznadeni shodnd s JiZ d¥ive uvedenymi, na

s
Ty

obr. 5 navic oznalen podélny svar 15.

.
7 pésleduiiciho jsou z¥eJmi Jak rlisznid provedeni profilu, tak
mosné technolozie vyroby.
Ne obre. 1 a 2 Jsou znazorngny profily s jednouiresp@ktiv@
se dvdna prepéikami 1 profilu, které od sebe cddélvji podelnd
prostory % a ﬁ'rﬁ» sktive 3, 4, 5. Frepdzka ¢i pPepiiky J profilu
jsow vevnd zabudovéany do plaité 6 profilu. Eﬁepazxagigraliu de
pil virobd odvijena z kotoude a zavédéna do vytlalovaci hublce

s ¥
a8y

vviladovaciho stroje. Yodle pouZitého mabteridlu na plasy & pro=
f£ilu je bud nislednym chlazeni m &¢i vulkanizeci pirepazka L profi-
lu pevnd zabudovéna do plaste & profilu.

Na obr. % Jje zndzornin piipad, kdy plepazku L profilu tvoli.
tenkostdnad trubks, kterd Je od pldédité 6 profilu oddélena. Vi

-~
ba viek miZe byt obdobnd. Tenkosténnd trubka ~ malém pPilném ros-

mdru mi%e byt do vytladovaci hubice zavadéna z navinue.

Ko obr. 5 je zndzornin profil, ktery miZe byt vyroben dvo-
jim zpisobenm. Bud Je plagt 6 profiln vietnd prepiiek 7 proi:
vyroben v rozvinutén tvaru, okolo p%@pﬁﬁky L profilu avinut

zovalXen podélnya svarem 15, nebo je y plést 6 profilu vyrohen soe
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mogtatnd jako veavieny profil, poddélpné roziir nﬁu&,dovmitf vLohame
~ “ o et o e A . I M
ra prepiska 1 profilu, =de ve tvaru tepkesteuné orubky, a pline §

profilu gvalen podélnym wvercm 15
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Funkeld vicemédiového, viceprostorovéhe a vieetdelového prém
filu pfi poukitid Jako protiproudého vymdniku tepla lue seznab
Jednoduge na viceh piipojenych vykresech. Foplieme Ji tedy Jjen
na obr. % & souvisejlcim obr. 4. OhPivaci tekutinae proudil valtdi-
niu podéloyu prostorem %, napb. smérein 10 oznacdenym b&Znd ponili-
vanou znadkow, kterd oznaduje prouddni sméren k pozorovabeli.

Vodijding, pedélindmd prostorami 20 proudi tekutina ohPivapna smérem

1Ll opaénym, i, od pozorovatele. Pres kovovou prepazku L
profilu Je pledavéno teplo mezi teplejil a studendjdil tekutinou.

7

Jebra 7 vdrZujl jen volu# vzddlenost plastd 6 profiln od
plepdiky 1 profiluv & tedy neoddilujl Jjednotlivé vngJ8i podélné
prostory 20.

Cstatnl mo¥né funkece profilu Jjsou evidentni.

Vicemédiovy, viceprostorovy a vice&éelovj profil lze uiit

vy

prodeviin juko profil pro vyménu teplu predeviim gsysténu dlg~

leduého protviproudu, lwe ho viaxk 1 uZit Jako vzduchovou mezerou

tepelnd izolovanou trublku nebo profil na dopravi vice mfdii na-

cdnou. UZiti miXe byt smdrovano do rlznych obori, piedeviim
viak do priimyslu chewlického a potravindfského a oboru Eigténd
odnndnich vod.
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Vicemédiovy, viceprostorovy a vicellelovy profil pledevdim

pro vymém teple, Sﬂﬁt“f”JLCJ K plagte prefilu tvaru trubky,

ktery uvnith oboschuje slespon dve alespon 3adnou plepdZkon

profilu od secbe po celd délee profilu odddlené pros toryQ P
v .

Cemz kaZdy o téchito prostord sousedi pres tuto SLfﬁpOn jednu

prepdiku profilu alespon s jednim dal¥im poddlngm PIOu+O“Oui

vyzneCeny tim, Ze materddl plésie (&) profilu a slespon jede
i ho termoplast a

né prepdiky (L) profiln je rozdilny a tvod
kov nebo modifikovand pryZ a kov, prifemZz pldst (6) nrofilu

LI

je z termoplestu ¢1 modifikované pryze a ale on jedna prew-

pdzlka (1) profilu je 2 kovu.

Vicemddlovy, vic wf““toﬁovv e vicedlelovy profil pedle bodu I

LY

vyznedeny tim, Ze alespon jedns prepdzke (1) profiiu je do

N

plddid (&) profilu pevné zapuditéna, ¢j. pe

)

r -
vné s nim souvisde

~

Vicemédiovy, vicevrostorovy a viceulelovy profil podle bodu L
2

o

%
’ ' ¥ - 5 ~ 4N g - 0 y .
nndeny tim, Ze nlespon jedne prepdike (1) profilu je od

plagtd (6) profilu oddélens .

Zpisob vyrovy vicemédiového, viceprostorového a vicellelovéh
profilu podle bodl 1 a 2, vyznafeny tim, Ze vyroba plddté (6 }
profilu ge providi tak, Ze roztaveny termoplast &i térmoplas%icw
kd prypfové smég &1 nezvulkenizovend pryZovd smés se vytlald

do ¥édaného tvern svolu s alespon jednou prepdzkou (1) profilu
a ndslednd se fixuje chlazenim ¢i vulkanizeci v jedné vyrobnl
operaci nepretriitého vytladovdni.

Zplsch viroby vicemdédiového, viceprostorového e vicetueloviho
profilu podle bodd 1 a 3 vyznaceny tim, Ze plést(6) profilu

se vyrdbi semostatnd, piridemZ cely vyrobni postup viroby pro-
f£ilu obwahuje cperaci podélného svaFovdni nebo opersce poddél-

’,

ného rouwrezdviani s svarovdnie.

'y i/ ~ vy ey s
“ vykresy
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