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Urzadzenie do zgniatania czopow elementéw drewnianych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
zgniatania czopoéw elementéw drewnianych, szcze-
gélnie pretow o przekroju kotowym, stosowanych
do wyrobu mebli. .

Znane jest urzadzenie, posiadajgce walec zgnia-
tajgcy i dwie rolki oporowe o osiach réwnolegtych
do osi tego walca. Walec zgniatajacy posiada na
powierzchni bocznej rowki réwmnolegle do tworza-
cej walca. Element, ktérego czop jest poddawany
zgniataniu wktada si¢ pomiedzy obracajacy sie wa-
lec, a rolki od strony czotlowej walca. Podczas zgnia-
tania czopa element jest caly czas przytrzymywany
przez pracownika obslugujgcego urzgdzenie.

Zgniatanie czopéw za pomoca znanego urzadze-
nia wymaga wykonywania takich czynnosci jak:
uchwycenie elementu, wlozenie go do oporu w
szczeline pomiedzy walcem i rolkami oraz przy-
trzymywanie podczas zgniatania, odwrocenie ele-
mentu i powtérzenie czynnosei przy zgniataniu czo-
pa z drugiego konca. Wydajno$¢ urzgdzenia jest
niewielka, a zmeczenie pracownika, spowodowane
ciaglym wykonywaniem powtarzajécych sie czyn-
nosdci, jest znaczne.

Celem wynalazku jest zwiekszenie wydajnosci
podczas zgniatania czop6w oraz poprawa warun-
kéw pracy.

Cel ten osiagnieto przez zastosoyvanie dwoch wal-
cow zgniatajacych osadzonych przesuwnie na wspol-
nym wale napedzajgcym i ustalanych tarczami
ustalajgcymi, dwoéch segmentoéw oporowych przy-
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mocowanych do tarcz wustalajgcych walce oraz

" bebna zabierakowego umieszczonego na tym sa-

mym wale i znajdujgcego sie pomiedzy walcami
zgniatajgcymi.

Segmenty oporowe posiadajg podiuzne wyciecia,
przez ktoére przechodza S$ruby mocujace segmenty
do tarcz ustalajacych, dzieki czemu mozna regulo-
waé wielko$é szczeliny pomiedzy walcami zgnia-
tajacymi, a tymi segmentami. :

Tarcze ustalajgce uniemozliwiaja swobodny prze-
suw osiowy walcéw zgniatajacych i stuza do okre-
sowego przesuwania zespolu zlozonego z walca
i segmentu celem dostosowania urzadzenia do od-
powiedniej ditugosci obrabianych elementéw drew-
nianych.

Beben zabierakowy sklada sie z dwu tarcz zabie-
rakowych polaczonych ze sobg przesuwnie za po-
mocg wycie¢ i wystepow w tulejach tarcz zacho-
dzacych na siebie. Tuleje tarcz sg osadzone obro-
towo na wale napedzajacym i sg z nim sprzegnie-
te ciernie za pomocg sprezyny rozpierajacej tar-
cze i dociskajacej je do pierscieni oporowych, kto-
re sg przymocowane do walu napedzajgcego. Tar-
cze zabierakowe posiadajg wyciecia do umiejsco-
wienia w nich elementu poddawanego zgniataniu
i do przesuwania tego element pomiedzy walcami
zgniatajagcymi i segmentami oporowymi.

Zaleta wynalazku jest latwo$¢é wykonywania ope-
racji zgniatania czopéw i co najmniej dwukrotne
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zwiekszenie wydajnosci przy jednoczesnym zmniej-
szeniu wysitku pracownika.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. i

przedstawia urzgdzenie w  widoku z boku, za$
fig. 2 — urzadzenie w przekroju poprzecznym
I—I

Wal napedzajacy 1 jest osadzony w lozyskach 2
umieszczonych na korpusie 3. Wat 1 posiada rowki
wielowypustowe na calej dlugo$ci pomiedzy 1o-
zyskami 2. W korpusie 3 réwnolegle do walu 1
jest osadzona kolumna prowadzgca _4. Pomiedzy
watem 1 i kolumng 4 znajduje sie¢ Sruba rzymska
5,ak£6}ej konce sg umocowane obrotowo w kor-
pusie 3. Na jednym koncu $ruby 5 jest zamocowana
korba 6. Sruba '5 przechodzi przez gwintowane
otwory w tarczach ustalajacych 7. Tarcze ustala-

'ia(_:e 7 sa osadzone suwliwie na kolumnie prowa-

dzaééj‘4 ..i~posiad’aja otwory, przez ktére przechodzi
luzno wal 1. W wyciecia tarcz 7 wchodzg walce
zgniatajace 8 z otworami wielowypustowymi, osa-
dzone na wale 1. Tarcze ustalajgce 7 uniemozli-
wiaja swobodne przesuwanie sie walcows 8 wzdtuz
walu 1.

Boczna powierzchnia walcow 8 posiada  rowki
wykonane wzdtuz tworzgcej walca. Do tarcz 7 sg
przymocowane segmenty oporowe 9 oraz ogranicz-
nik 10. Segmenty 9 posiadajg podiluzne wyciecia,
przez ktore przechodzg sruby mocujace, dzieki cze-
mu mozna regulowaé wielko$¢ szczeliny pomiedzy

segmentami 9, a walcami 8, stosownie do grubosci

obrabianych elementéw. Wewnetrzna, robocza po-
wierzchnia segmentéw 9 stanowi wycinek powierz-
chni walca o promieniu zblizonym do promienia
walcow zgniatajagcych 8 i posiada rowki réwnole-
gle do tworzacej walca.

Na wale napedzajgcym 1 w érod’u pomiedzy
walcami zgniatajacymi 8 znajduje sie beben zabie-
rakowy 11, ktory sklada sie z dwu tarcz zabiera-
kowych 12, posiadajacych tuleje z wycieciami
wzdluznymi na catej dlugosci. Wystepy jednej tu-
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lei wchodza w wyciecia drugiej tulei tak, ze jest
mozliwa regulacja odleglo$ci pomiedzy tarczami 12
z zachowaniem wzajemnego polozenia tarcz 12
wzgledem siebie. Tarcze 12 s3 osadzone obrotowo
na wale 1 i posiadaja na obwodzie wyciecia do
ustalania przedmiotéw obrabianych. Pomiedzy tar-
czami 12 znajduje sie sprezyna 13 rozpierajgca
tarcze 12 i dociskajaca je do pierscieni oporowych
14. Pierscienie 14 sa ustalane $rubami dociskowy-
mi 15 na wale 1 i mogg byé okresowo przesuwane
wzdiluz walu 1 celem regulacji momentu tarcia
utworzonego polgczenia cierniego.

Konstrukcja bebna zabierakowego 11 zapewnia
wiec regulacje sily podajgcej obrabiany element i
przesuwajacej ten element pomiedzy walcami
zgniatajacymi i segmentami oporowymi podczas
zgniatania czopéw. o Ty

Segmenty oporowe 9 stosowane podczas zgniata-
nia czopéw o przekroju poprzecznym réinym od
kolowego posiadajg gladkg powierzchnie roboczs.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do zgniatania czopéw elementéw
drewnianych, w ktéorym czesciami roboczymi sa
walec i elementy oporowe, znamienne tym, ze po-
siada dwa walce zgniatajace (8) osadzone przesuw-
nie na wspdélnym wale napedzajacym (1), ustala-
ne tarczami ustalajgcymi (7), dwa segmenty oporo-
we (9) przymocowane do tarcz ustalajacych (7)
oraz beben zabierakowy (11) umieszczony na wale
(1) i znajdujacy sie pomiedzy walcami zgniataja-
cymi (8). -

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Zze beben zabierakowy (11) sklada sie z dwu tarcz
zabierakowych (12) polgczonych ze sobg przesuwnie
za pomoca wycie¢ i wystepéw w tulejach tarcz
(12), przy czym tuleje sg osadzone obrotowo na
wale napedzajacym (1) i sg z nim sprzegniete cier-
nie za pomocy ‘sprezyny (13) rozpierajacej tarcze
(12) i dociskajgcej je do pierscieni oporowych (14),
przymocowanych da walu napedzajgcego (1).
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