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Sposéb wytwarzonia materialu do wyscielania wyrobéw tapicerskich,
tak zwanych ksztaltek tapicerskich,
oraz urzqdzenie do stoscwania tego sposobu
Patent trwa od dnia 13 maja 1955 r.

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania ma-
terialu do wyScielania wyrobow tapicerskich.
tak zwanych ksztaltek tapicerskich, ze szczeci-
ny $§winskiej. Ksztaltki tapicerskie stuzg do wy-
§cietania wyrobow takich jak meble, siedzenia
samochodowe itd., jak tez do wytwarzania ma-
teracy, poduszek i tym podobnych. Wynalazek
dotyczy réwniez urzadzenia do trwalego ske-
dzierzawiania szczeciny, dzieki czemu przybiera
ona postaé nadajgca sie do wyrobu z niej ksztat-
tek tapicerskich. |

Ksztaltki tapicerskie wykonywano dotychczas
przewaznie z wlosia konskiego lub z trawy mor-
skiej. Proponowano réwniez uzywanie do wy-
robu ksztattek szczeciny Swinskiej, jednakze do
tego celu nadawala sie wylacznie szczecina o
diuzszej szczeci, z drobnej bowiem szczeci otrzy-
mywano zbite masy. nie wykazujace wymaganej
elastycznosei. Do spajanhia materialu wyjScio-

wego stosowano wedlug dotychczasowych spo-
wobéw gléwnie mleczko kauczukowe, ktére jed-
nak nie zawsze dawalo dobre wyniki, a poza
tym bylo materiatem trudno dostepnym.

Jednym z celéw wynalazku jest zuzytkowa-
nie dotychczas bezuzytecznej szezeciny $win-
skiej, o dtugosci elementarnej szczeci nie wieik-
szej niz 35 mm, i przeksztalcenie jej przez ob-
rébke mechaniczng i chemiczng ma pelmowarto-
Sciowy materiat do wyrobu ksztattek tapicer-

Dalszym celem wynalazku jest zastapienie
przy wyrobie ksztaltek tapicerskich mleczla
kauczukowego innym latwo dostgpnym i sku-
tecznym lepiszczem

*¥) Wiadciciel patentu o§wiadczyl, ze twérea-
mi wynalazku sg Janusz Krajewski i Janinz
Moszczenska, :

) 08 75/00



Wyréb ksptaltelt tapicerskich sposobem we-
diug wyn .przeprowadza si¢ w dwoch eta-
padh. “Pierwszy etap pelega na trwatym, nie-
odwracalnym skedzierzawianiu szczeciny, dzieki
cZemu przy-nastepnym zlepianiu jej za pomocy
lepiszcza nie otrzymuje sig juz zbitej masy, lecz
dostatecznie luzny sprezynujacy material. Trwa-
le skedzierzawienie szczeciny uzyskuje sie przez
traktowanie jej w podwyzszonej temperaturze
cieczami, dzialajagcymi chemicznie na keratyne
i powodujgcymi jej przejSciowe zmiekczenie
i uplastycznienie, przy jednoczesnym poddawa-
niu jej dziataniu mechanicznemu w urzadzeniu
do kedzierzawienia, opisanym nizej. Jako ciecz
dziatajagca chemicznie na keratyne najskutecz-
niejszym okazal si¢ wodny roztwodr zawierajacy
amoeniak, boraks, §rodek zwilzajacy i siarczek
sodowy. Roztworem tym zwilza sie szczecing
umieszczong w urzadzeniu kedzierzawigcym
i wygrzewa w nim w temperaturze 90 — 100°C
az do wyschniecia. Po wyjeciu z urzadzenia wy-
suszona szczecina zachowuje juz trwale nadane
jej skedzierzawienie i moze byé¢ uzyta do wy-
robu ksztattek tapicerskich, W tym celu war-
stwy skedzierzawionej szczeciny, otrzymywane
z urzadzenia kedzierzawigcego, uklada sie jedne
na drugich w liczbie zaleznej od pozadanej gru-
boéci ksztattek, po czym spryskuje si¢ je zawie-

sing lub roztworem odpowiedniego lepiszcza.

W sposobie wediug wynalazku jako lepiszcze
stosuje sie termoplastyczne tworzywa sztuczne,
najkorzystniej polichlorek winylu.

Tworzywa sztuczne mozna stosowaé badz w
postaci roztworu w odpowiednim rozpuszczalni-
ku, badz w postaci zawiesiny, przy czym ko-
rzystny jest dodatek odpowiedniego plastyfika-
* tora, ‘Mozna np. stosowaé¢ roztwér polichlorku
winylu w acetonie albo mieszanine polichlorku
winylu, benzyny lakowej i plastyfikatora takle-
go jak ftalan dwubutylu.

Po nasyceniu ulozonych warstw szczeciny roz-
tworem lepiszcza wygrzewa si¢ calo$¢, pod lek-
kim naciskiem, az do calkowitego ~odpedzenia
rozpuszezalnika i zzelatynizowania termopla-
stycznego tworzyws. Temperatura i czas wy-
grzewania zalezne sg wod uéytego ,

i mieszcza sie zazwyczaj w granicach 60 — 130°C
"dla temperatury i 1 —2_g:odzind]aczas‘u wy-
grzewania. !

Natozone warstwy skedzlerzamonej szwecmy

zostaja zespolone na materiat zwarty, lecz przy
‘tym dostatecznie sprezysty, w postaci plyty, z
ktoérej  mozna wyklrawywaé dowolne . kszta&t'.lm
tapicerskie. =~

Wspomniane wyzej urzadzenie do skedziema

wiania szczeciny przedstawione jest na rysunku.
Sklada sie ono z dwéch jednakowych cze$ci na-
kladanych na siebie. Kazda z czeSci sklada sie

~z dwéch wspornikéw drewnianych 1, do ktérych

za pomoca $rub (nie widocznych na rysunku)
przymocowane sg nieco knotsze od wspornikéw
linialy 2, wykonane z blachy stalowej. Do linia-
16w tych przypawane sg w jednakowych odste-
pach zeberka 3 z blachy stalowej, posiadajace
zewnetrzne krawedzie zaokraglone. W wystaja-
cych poza linialy 2 koncach wspornikéw 1 wy-
wiencone sa otwory 4 na §ruby. Po zlozeniu obu
cze$ci urzadzenia, zeberka jednej czeéci wcho-
dzg pomiedzy zeberka cze$ci drugiej. ,

W celu skedzierzawienia szczeciny rozklada
si¢ ja, po zdjeciu gérnej czeSci urzadzenia, w
postaci warstwy na zeberkach czeéci dolnej, po
czym naklada sie cze§¢ gérng i Scigga obie cze-
§ci za pomoca §rub. Rozdozona warstwa szcze-
ciny zostaje przez wchodzace pomiedzy siebie
zeberka czeSci gérnej i dolnej sfalowama, przy
czym skedzierzawienie zostaje utrwalone przez
spryskanie wspomniang wyzej ciecza i wysusze-
nie w temperaturze 90 — 100°C. ‘

W celu lepszego wyjasnienia sposobu skedzie-
rzawiania wediug wynalazku podano nizej przy-
kiady wykonywania go, przy czym przyklady te
nie ograniczajg wynalazku. Podane w przykla-
dach cze$ci oznaczaja cze§ci wagowe. )

Przyktad I Odpadkowsg szczecing o
drugos$ci szczeci elementarnej mniejszej niz 35

‘mm, rozklada sie w cienkiej warstwie na zeber-

kach dolnej czeSci urzadzenia skedzierzawiaja-
cego, po czym naklada sie cze$é gérng urzadze-
nia i skreca z dolny. Szczecine zwilza sie do-
kiadnie przez natrysk cieczg, skladajgcg sie z
865 czeSci wody, 120 cze§ci 25%0-wego amonia~
ku, 3 czeSci boraksu, 15 czeSci §rodka zwilzajg-
cego i 10 czeSci siarczku sodowego. Zwilzong
szczecine z catym vrzadzeniem umieszcza sie w
suszarni i pozostawia w mniej w temperaturze
90 — 100°C az do zupelnego wysuszenia szczeci-
ny. Po wyjeciu z suszarni i ostygnieciu roz-
Srubowuje sle urzadzenie i wyjmuje .z niego

‘'warstwe trwale skedzierzawionej. szczeciny.

Kilka warstw, wytwomony& w opnsanw 8po-

s6b, ukiada sie.jedna na. drugiej i natrysiuje
‘zawlesing, skiadajacy sig ze 100 czeéel polichlor-

ku winylu, 50 czefci ftalanu dwubutylu.f 1000
czéSci benzyny lakowej. Catoéé, pod lekkim na-
ciskiem, wygrzewa si¢ w tanpemitume 100 . —

_130°chiagu 15 — 2 godzn. Otmymujesie

zwarty, sprefynujaca. plyte, z ktérej wycina sie
ksztattki tapicerskie o pozgdanej wielkosci.



Przyktad Il. Warstwy skedzierzawio-
nej szczeciny, wytworzone tak, jak podano w
przykiadzie I, uklada sie¢ jedna na drugiej i na-
tryskuje roztworem otrzymanym przez rozpusz-
czenie 20 cze$ci polichlorku winylu w 400 cze-
fciach acetonu. Plyte pod lekkim naciskiem,
wygrzewa si¢ w temperaturze 60 — 130°C w cig-
gu 1 — 1,5 godziny, az do catkowitego odpedze-
nia acetonu i zzelatynizowamnia polichlorku wi-
nylu. Otrzymuje sie materiat tapicerski podob-
ny jak w przykladzie I.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania materiaiu do wyscieta-
nia wyrobéw tapicerskich, tak zwanych
ksztattek tapicerskich, znamienny {ym, ze
odpadkowg szczecine $winska, o diugosci
szczeci zasadniczo nie wigekszej niz 35 mm,
umieszcza si¢ w cienkiej warstwie w urza-
dzeniu skedzierzawiajacym, ‘zwilza cieczy
dzialajaca chemicznie na keratyne, zawiera-
jgcg siarczek sodowy, boraks, amoniak, §ro-
dek zwilzajacy i wode, i wygrzewa w tem-
peraturze podwyzszonej az do wyschniecii,
po czym tak uzyskane warstwy trwale sk¢-
dzierzawionej szczeciny uklada sie jedna na
drugiej, natryskuje roztworem lub zawiesing
tworzywa termoplastycznego i pod lekkim
naciskiem wygrzewa w temperalturze 60 —
130°C az do odpedzenia rozpuszczalnika i zze-
latynizowania tworzywa.

2. Spostb wediug zastrz. 1, mamen.ny ty'm, ze
stosuje sie ciecz dzialajgcg mna keratyne
szczeci, skladajgcy sie z 865 czes$ci wagowych
wody, 120 cze$ci wagowych 25%.-wego amo-

niaku, 5 czefci wagowych boraksu, 15 cze-
$ci wagowych Srodka zwilzajgcego i 10 cze-
$ci wagowych siarczku sodowego.

. Spos6éb wediug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
" szczecine, umieszczong w urzadzeniu skedzie-

rzawiajgcym i zwilzong ciecza dzialajacy
chemicnie na keratyne szczeci, wygrzewa sic
do wyschniecia w temperaturze 80 — 100°C.

. Sposob wedlug zastrz. 1 — 3, znamienny tyn:,
_ ze jako tworzywo termoplastyczne do spaja-

nia warstw skedzierzawionej szczeciny sto-
suje sie polichlorek winylu.

. Sposéb wedlug zastrz. 4, znamienny tym, Ze
'stosuje sie¢ roztwér polichlorku winylu w

acetonie, najkorzystniej zawierajacy 20 cze-
$ci wagowych polichlorku winylu w 400 czg-
Sciach wagowych acetonu.

. Spos6b wedlug zastrz. 4, znamienmny tym, ze

stosuje sie zawiesine polichlorku winylu, naj-

-korzystniej o skladzie 100 cze$ci wagowych

polichlorku winylu, 50 cze$ci wagowych fta-
lanu dwubutylu i 1000 cze$ci wagowych l)en-
zyny lakowej.

. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug

zastrz, 1, znamienne tym, ze sklada sie z
dwoch jednakowych czefci, nakladanych na
siebie, posiadajacych kazda na dwoéch linia-
tach (2) z blachy zelaznej, przymocowanych
do drewnianych wspornikéw (1), przypawane
w jednakowych odstepach zeberka (3) z bla-
chy zelaznej, przy czym po zlozeniu obu cze-
Sci zeberka jednej czeéci wchodza pomiedzy
2eberka czeSci drugiej..
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