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Vyndlez sa tyka spOsobu zvédrania obez-
nych kolies napriklad radidlnych turbo-
kompresorov alebo odstredivych &erpadiel
vytvorenych zvarkom z polotovaru Kkotadov
a lopatiek a zariadenia pre tento spésob.

V stdasnej dobe sa obeZné kolesd vyrédba-
ju z polotovarov vo tvare kottfov a lopatiek
vzdjomnym nitovanim Kkotifov a lopatiek
pripadne z jedného kottfa s lopatkami vy-
tvorenymi vyfrézovanim do telesa tohoto ko-
tafa a druhého kotida nitovanim, alebo od-
lievanim celych obeZnych kolies. Takymito
vyrobnymi postupmi sa ziskavaja obeZné ko-
lesd radidlnych turbokompresorov a odstre-
divych Cerpadiel urditych ohranienych roz-
merov a tvarov, limitujicej Zivotnosti a spo-
lahlivosti v prevéddzke a tieZ urditjch pev-
nostnych vlastnosti obeZnych kolies. Pre vy-
soko vykonné a velkorozmerové radidlne
turbokompresory a odstredivé Cerpadld je
moZné poZadované tvary a rozmery obez-
nych kolies a poZadované pevnostné vlast-
nosti obeZnych kolies dosiahnut v§robou
obeZnych kolies z vykovkov polotovarov
uSlachtilych mechanickych vlastnosti oboch
koti€ov a lopatiek obeZného kolesa, alebo.
Z jedného kotdda s vyfrézovanymi tvarmi lo-
patiek v telese tohoto kottifa a dalSieho
hladkého kottda, alebo dvoch kotdfov s vy-
frézovanymi tvarmi Sasti lopatiek vzdjomns
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na seba navdzujGcimi -na obo h kotucoch

zvaranim, napriklad- elektuck\]m -obltikom.
Nakolko pri vyrobe ebeZnych kolies zvédra-
nim a najmé obeZnych kolies vysokovylkon-
nych a velkorozmerovych radidlnych turbe-
kompresorov a odstredivych Serpadiel z do-
vodov pomerne ntzkeho kandlového priesto-
ru jednak medzi oboma kottémi a tieZ med-
zi susednymi lopatkami, sa vyskytujd znad-
né technické a technologické tazkosti, pouZi-
vala sa doteraz vyroba obeZnych kolies zva-
ranim pomerne maélo. Technické a technolo-
gické taZkosti st spoiené hlavne s obtiaZ-
nym pristupom hordka do miesta zvarového
spoja a s polohovanim zvarku a horédka pri
ustavovani zvarku a hordka -do poZadovanej
geometrickej konfigurdcie, pri€om je nedo-
statofné vizudlna kontrola .polohy ‘hordka
a dalSie taZkosti st .spojené s udrZovanim
ostatnych parametrov zvérania  so zmenou
polohy zvérania.

St zndme postupy a prislusné zarladema
na vyrobu obeZnych kolies radidlnych tur-
bokompresorov a odstredivych ¢&erpadiel
zvdranim po ustaveni a fixovani polotovarov
obeZnych kolies vo vhodnom zvéracom pri-
pravku bud prostriedkami ruéného obliko-
vého zvdrania, poloautomatického rué&ného
zvarania elektrickym oblikom s odtavuitcou
sa elektrdodou v ochrannej atmosfére plynov,
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pri¢om zvarok je ustavovany vhodnym polo-
hovadlom alebo prostriedkami poloautoma-
tického zvéarania elektrickyim oblukom s od-
tavujlicou sa elektrdédou v ochrannej atmo-
sfére plynov, pri€om zvarok je do poZado-
vanych poldh ustavovany vhodnym poloho-
vadlom a stfasne zvdraci hordk je pozdlZ
zvarového spoja vedeny samostatnou zvéra-
cou jednotkou vykondvajicou preruSované
pohyby hordka v dvoch na seba kolmych
smeroch a ovlddanou na zdklade vizudlnej
kontroly vzdjomnej polohy zvarku a hordka
v zmysle technologickych parametrov zvéra-
nia v uréitych intervaloch danych preru$o-
vanymi pohybmi horéka.

Uvedenymi spdsobmi sa dosahuji zvarové
spoje s nerovnomernym prie€nym prierezom
vo smere k lopatke, alebo ku kotd&u, &o
vyvoldva vznik neZiadicich nepravidelnosti
prievaru a povrchovej kresby. Dal$im ne-
dostatkom uvedenych postupov a zariadeni
je, ¥e sa zvarové spoje vyhotovujd len v pri-
stupnych dsekoch lopatky na zaliatku lo-
patky v sacom priestore obeZného Kkolesa a
na konci lopatky vo vytlaSnom priestore
obe#ného kolesa, kde je moZné nastavit tech-
nologickym postupom urfeny poZadovany
uhol sklonu hordka ku krivke zvarového
spoja a v strednej Casti lopatky sa zvarovy
spoj nevyhotovuje.

Dalej je zndmy sp8sob vyroby obeZnych

kolies radidlnych turbokompresorov a od-
stredivfch &erpadiel elektrickym oblakom
odtavujicou sa elektrédou v wchrane ply-
nov so zvdracim hordkom s postrannym
k pozdlZnej osi hordka kolmym alebo ku
kolmici blizkym uhlom vystupu zvdracieho
drétu z horédka, prifom sa lopatky postupne
privdraji k jednému a pripadne aj k dru-
hému alebo striedavo aj k obom kotifom
v polohe zvéranie do tiZlabia relativinym po-
hybom zvarku a horédka tak, Ze tytnica ku
krivke zvarového spoja v mieste horiaceho
zvéracieho obldka na kon3tantny¢ sklon k vo-
dorovnej rovine v zmysle technologickych
parametrov. Tento spdsob je moZné apliko-
vat aj v taZ8le pristupnom kanélovom pries-
tore obeZného kolesa, aj v miestach, kde je
sta¥end vizudlna kontrola procesu zvérania
a kontrola zvarového spoja, a to ruénym ve-
denim horéka. Tento spGsob zvadrania so vzé-
jomnym automatickym polohovanim zvarku
obeZného kolesa a hordka nebol doteraz
zndmy."

Uvedené nevfhody a nedostatky sa vynéle-
zom do znalnej miery odstrdnia. Podstata
spdsobu zvArania obeZnych kolies napriklad
radidlnych turbokrompresorov alebo odstre-
divych derpadiel vytvorenych zvarkom z po-
lotovarov kottdfov a lopatiek ustavenych a
fixovanych v pripravku s dodrZanymi tvar-
mi a vzdjomnymi polohami kotidfov a lo-
patiek  pouZitim oblikového  zvédrania
v ochrannej atmosfére plynov so vzdjomnym
polohovanim zvarku otoného kolesa a ho-
réka, napriklad s postrannym vystupom zvé-
racieho drdtu, podla vynélezu spo&iva v tom,
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Ze zvarok a hordk vykondvaji pri vyhotovo-
vani zvarovych spojov vzdjomn§ pohyb, pri-
gom zvarok sa ot4fa okolo osi leZiacej mimo
aspoii jedného z okamZitfch stredov krivos-
ti priestorovej alebo rovinnej krivky zvaro-
vych spojov kotlidov a lopatiek a hordk sa
pohybuje predpisanym pohybom viazanym
s.otd¢anim zvarku. Tento pohyb horédka sa
uskutotiiuje po priestorovej alebo rovinnej
krivke, ktord je odli¥nd od krivky vytvore-
ného zvarového spoja. Pritom je vyhodné,
Ze zvarok sa postupne ustavuje pri vyhoto-
vovani zvarovych spojov pozdlZ viacnésobne
sa opakujucich kriviek zvarovych spojov
zvarku do jedného miesta, kde sa tieto kriv-
ky zvarovych spojov stotoZnia. Dalej je v§-
hodné, ked uhol sklonu roviny otddania
zvarku v priebehu zvérania sa meni tak, Ze
sklon tangencidlnej roviny uvaZovanej
k priestorovej krivke zvarového spoja
v mieste zvarového kipela je konStantny.

Spdsob podla vynalezu sa zabezpeti zaria-
denim, ktoré podla vynédlezu sa sklada
z upinacej dosky pre upnutie a otdanie
zvarku, z aspoil jednej konzoly pre upnutie
hordka, priCom kaZdd konzola je uloZend
na troch pohybovych suportoch pre zabez-
pecenie pohybu horéka, z upinacieho ele-
mentu na upnutie a dotld€anie zvarku k upi-
nacej doske, priom upinacia doska je otot-
ne uloZend v rdme nakldpania tak, Ze roviny
v ktorych leZia zvarové spoje s rovinnou
krivkou alebo apoximatné roviny preloZené
zvarovymi spojmi s priestorovou krivkou s
rovnobeZné s osou otdCania rdmu naklépa-
nia a rdm nakldpania je oto&ne uloZeny oko-
lo osi kolmej na os otdania upinacej dosky.
Pritom je vyhodné, Ze poloha konzoly a
troch pohybovych suportov je nastavitelnd
okolo osi rovnobeZnej s osou otdfania rdmu
nakldpania prostrednictvom oto&ného klbu
a ckolo osi kolmej na os otd&ania rdmu na-
klédpania prostrednictvom to¢nice. Dalej je
vyhodné, Ze na upinaciu dosku si pripoje-
né prevody otdfania a motor otd¥ania s v§-
hodou regulovateln§, na rdm nakldpania si
pripojené prevody nakldpania a motor na-
kldpania s vyhodou regulovatelny a na tri
pohybové suporty st pripojené prevodové
mechanizmy a motory prevodovych mecha-
nizmov s vyhodou regulovatelné. A napokon
je vyhodné, Ze rdm nakldpania je deleny,
prifom na jeho nosnej Casti je uloZend upi-
nacia doska, prevody otd€ania, motor otd&a-
nia a na snimatelnej fasti rdmu nakldpania
je uloZeny upinaci element, distantny prvok
pre zamedzenie uvolnenia zvarku pri poru-
chéch upinacieho elementu a loZisko na za-
istenie relativneho ot4&ivého pohybu zvarku
voti upinaciemu elementu a rdmu naklapa-
nia a toto loZisko na strane diStantného
prvku a upinacieho elementu méd stabilni
¢ast a na strane zvarku a upinacej dosky
mé otofnt &ast pre =zaistenie relativneho
otd&ivého pohybu zvarku.

Spbsob a zariadenie podla vynédlezu umoZ-
fiuje ekonomické zvéranie obeZngch kolies
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turbokompresorov alebo odstrédivgch Cder-
padiel tym, Ze zvarok obeZného kolesa. je
vytvoreny zo samostatnych Kotafov a lopa-
tiek obeZného kolesa z materidlov vysoko-
pevnych oceli. Spdsob a zariadenie umoZ-
fiuje vyrobit velmi kvalitné zvarové spoje
elektrickym obltikom odtavujicou sa elek-
trodou v ochrane plynov so zvaracim hora-
kom a postrannym vystupom zvéaracieho dro-
tu aj v pomerne taZko pristupnych tzkych
kanédloch obeZnych kolies, kde je moZnd len
nedokonald vizudlna kontrola ustavovania
hordka a procesu zvérania a to v celej dlZke
lopatky na vonkajSej aj vntatornej strane.
8posob a zariadenie podla vynalezu umoz-
Huje zvaranie obeZnych kolies zo zu8lachte-
nych materidlov vysokopevnych oceli vyZa-
dujtcich predhrev pri zvarani. v jednom re-
lativne krdtkom cykle ohrevu na poZadova-
nt teplotu pri zvédran{ a umoZiiuje okamZité
tepelné spracovanie obeZného kolesa po zva-
reni, Pri zvarani obeZnych kolies sa dosahu-
ji zvarky s miniméalnymi deformdciami, ¢o
umoZiiuje ekonomické vyuZitie materialu.
Priklad prevedenia vyndlezu je znazorne-
ny na pripojenych vykresoch, kde obr. 1
predstavuje narys &asti zariadenia pre polo-
hovanie zvarku a obr. 2 predstavuje ndrys
dasti zariadenia pre polohovanie horéka,
obr. 3 predstavuje rozloZenie lopatiek obeZ-
ného kolesa v reze, obr. 4 predstavuje polo-
hu zvarovych spojov na nosnom kotac¢i obeZ-
ného kolesa v reze, obr. 5 predstavuje polo-
hu zvarového spoja na krycom kotti na
vonkajSej strane lopatky obeZného kolesa
v reze, obr. 6 predstavuje polohu zvarového
spoja na krycom kotaéi na vndtornej strane
lopatky obeZného kolesa v reze a obr. 7
predstavuje pddorys asti zariadenia pre po-

lohovanie zvarku a §tyri samostatné vyhoto-

venia &asti zariadenia pre polohovanie ho-
rédka pre konkrétnu aplikédciu zvarku.
Spbsob podla vynédlezu sa realizuje zaria-
denim, ktoré podla vyndlezu. sa skladéa
z upinacej dosky 1, pre upnutie a otaCanie
zvarku 33, z aspoii jednej konzoly 17 pre
upnutie horédka, priom kaZda konzola 17
je uloZend na troch pohybovych suportoch
18 pre zabezpeCenie pohybu horédka, z upi-
‘nacieho elementu 14 na upnutie a dotlaca-
nie zvarku 33 k upinacej doske 1, prifom
upinacia doska 1 je otofne uloZend v rame
naklapania 3 tak, Ze roviny, v ktorych leZia
zvarové spoje s rovinnou Kkrivkou alebo
aproximatné roviny preloZené zvarovymi
spojmi s priestorovou Krivkou sii rovnobeZ-
né s osou otdfania rdmu nakldpania 3 a ram
nakldpania 3 je ototne uloZeny okolo osi
kolmej na os otdcania upinacej dosky 1. Je
vyhodou, Ze poloha konzoly 17 a troch po-
hybovych suportov 18 je nastavitelnd okolo
osi rovnobeZnej s osou otdfania ramu na-
kldpania 3 prostrednictvom oto&ného Xklbu
21 a okolo osi kolmej na os otdCania ramu
nakldpania 3 prostrednictvom tonice 23.
Dalej je vyhodou, Ze na upinacej doske 1
st pripojené prevody otdfania 5, 6, 7 a mo-
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tor otdfania 4 s vyhodou regulovatelny, na
rdm nakldpania 3 sd pripojené prevody na-
kldpania 9, 10, 11 a motor nakldpania 8
s vyhodou regulovatelny a na tri pohybové
suporty 18 st pripojené prevodové mecha-
nizmy ‘19 a motory 28 prevodovych mecha-
nizmov 19 s vyhodou regulavatelné. Okrem
toho ram nakldpania 3 moéZe byt deleny, pri-
tom na jeho nosnej Casti je uloZend upina-
cia doska 1, prevody otaania 5, 8, 7, motor
otd€ania 4 a na snimatelnej €asti rdmu na-
kldpania 3 je uloZeny upinaci element 14,
didtantny prvok 15 pre zamedzenie uvolne-
nia zvarku 33 pri poruche upinacieho ele-
mentu 14 a loZisko 16 na zaistenie relativne-
ho otafivého pohybu zvarku 33 voli upina-
ciemu elementu 14 a rdmu naklipania 3 a
toto loZisko 16 na strane diStanfného prvku
15 a upinacieho elementu 14 mé stabilnid
fast a na strane zvarku 33 a upinacej dosky
1 ma otofnu Cast pre zaistenie relativneho
otafivého pohybu zvarku 33.

Zvarok 33 obeZného kolesa ustaveny a fi-
xovany v pripravku sa vkladd na upinaciu
dosku 1's vyhodou s osou zvarku 33 totoZ-
nou s osou otdfania upinacej dosky 1, a to
v polohe vertikalnej, priom snimatelnd
tast rdmu nakldpania 3 s upinacim elemen-
tom 14 a loZiskom 16 je demontovana. Po
uloZeni zvarku na upinaciu dosku 1 sa na-
montuje loZisko 16 s didtantnym prvkom 15
stioso so zvarkom 33 a tieZ sa primontuje
snimatelnd &ast rdmu nakldpania -3 s upi-
nacim elementom 14, pomocou ktorého sa
zvarok 33 upne na upinaciu dosku 1. Otata-
nim rdmu naklapania 3 prostrednictvom pre-
vodov nakldpania 9, 10, 11 a motoru nakla-
pania 8 na kladkach 13 sa nastavuje poZa-
dovand poloha roviny rovinnych zvarovych
spojov a aproxima&nej roviny preloZenej zva-
rovymi spojmi s priestorovou krivkou podla
konkrétnej aplikdcie zvarania, napriklad
elektrickym oblikom Kkutovymi zvarovymi
spojmi do WZlabia zvarku 33 vytvoreného
napriklad s polotovarov rovinného kotti¢a
26, kuZelového kotica 27 a lopatiek 28 s po-
lomerom Kkrivosti mimo os zvarku 33, Styrom
roznym typom Xkutovych zvarovych spojov
29, 30, 31, 32, ktorym si priradené Styri roz-
ne druhy hordkov liSiacich sa tvarom, roz-
merom a orientdciou vystupu odtavujticej sa
elektrédy z hordka smerom k zvarovému ku-
pelu odpovedaji rézne polohy zvarku 33
vytvorené otoenim rdmu nakldpania 3, pri-
¢om sklon rovin resp. aproximaénych rovin
zvarovych spojov je «. Prvy typ zvarového
spoja 29 je pre zvarenie vonkajSej strany
lopatky 28 a rovinného rosného kotica 286,
druhy typ zvarového spoja 30 je pre zvare-
nie vnitornej strany lopatky 28 a rovinné-
ho nosného. kotica 28, treti typ zvarového
spoja 31 je pre- zvarenie vonkajSej strany
lopatky 28 a kuZelového krycieho kotida 27
a .Stvrty typ zvarového spoja 32 je pre zva-
renie vnitornei strany lopatky 28 a kuZelo-
vého krycieho kottifa 27. Vychodzia poloha
zvarku 33 pre vzdjomné polohovanie zvarku
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33 a horédka pri zvdrani jednotlivych zva-
rovfch spojov 29, 30, 31, 32 sa po postup-

nom nastavovani polohy roviny zvarovych.

spojov ustavuje pre jednotlivé lopatky 28
otdcanim upinacej dosky 1, priom zvarové
spoje 29 a 31 vonkajSej strane lopatky 28
sa ustavuja v hornej CGasti zvarku 33 a zva-
rové spoje 30 a 32 na vnfitornej strane lo-
patky 28 sa ustavuji v dolnej ¢asti zvarku
33 tak, Ze je vytvorené uZlabie pre kazdy
zvarovy spoj 28, 30, 31, 32. Pre vyhotovenie
kaZdého zo Styroch typov zvarovych spojov
29, 30, 31, 32 je Cast zariadenia pre polo-
hovanie horéka prostrednictvom konzoly 17
na upnutie hordka vytvorend v $tyroch. sa-
mostatnych vyhotoveniach. Vychodzia polp-
‘ha konzoly 17 na upnutie hordka odpoveda-
jaca vychodzej polohe zvarku 33 pre vzd-
jomné polohovanie zvarku 33 a hordka pri
zvdrani sa ustavuje klbom 21, vertikdlnym
vozikom 22, to¢nicou 23 a kriZovym supor-
tom 25 odpovedajicom velkosti priemeru
zvarku 33, polohe okamZitého stredu kri-
vosti lopatky 28, velkosti polomeru Kkrivosti
lopatky 28, polohe nakldpania rdmu naklé-
pania 3 podla zvarovych spojov 29, 30, 31, 32
a polohe aproximaénej roviny.

Klb 21 slaZi na natoenie horédka, konzo-
ly 17 a montdZneho celku troch pohybovych
suportov 18 shodne s polohou otodenia ra-
mu nakldpania 3 pri nastavovani vhodnej
polohy roviny rovinnych kriviek zvarovych
spojov a aproximaédnej roviny preloZenej zvas
rovymi spojmi s priestorovou krivkou, na-
priklad do dZlabia kdtového spoja.

Vertikalny . vozik . 22 pozdlZz vertikdlneho
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stlpu 24 a kriZovy suport 25 umoZiuji na-
stavit polohu horédka, konzoly 17 a montéz-
neho celku troch pohybovych suportov 18
odpovedajucu velkosti- priemeru zvarku 33
obeZnych kolies, velkosti polomeru krivosti
lopatky 28 polohe okamZitého stredu Kkri-
vosti lopatky 28 a miestu vyhotovenia zva-
rového spoja na vonkajSej alebo vnutornej
strane lopatky 28.

ToCnica 23 sluZi nda natodenie hordka,
konzoly 17 a montdZného celku troch po-
hybovych suportov 18 okolo osi vertikdlne-
ho stlpa 24 odpovedajiico polohe aproximag-
nej roviny preloZenej zvarovymi spojmi
s priestorovou krivkou. Vlastné polohovanie
zvarku 33 a hordka prostrednictvom konzo-
ly 17 pre upnutie hordka pri zvdrani sa
uskutoCiiuje otdfanim upinacej dosky 1 a
pohybom troch pohybovych suportov 18 via-
zanym na otd¢anie upinacej dosky 1, pri-
¢om pri pohybe jednym smerom pozdlZ zva-
rového spoja sa vytvdra zvarovy spoj a pri
pohybe druhym smerom sa uskutodliuje
spétny manipulaény pohyb.

Pri urcitej polohe rdmu nakldpania 3 pri
zvédrani v pripade ndhodnej straty upinacej
sily upinacieho elementu 14, di§tandny prvok
15 zabrafiuje vypadnutiu zvarku 33 tak, Ze.
dosadne na pevnii ¢ast upinacieho elementu
14 a vymedzi v6lu medzi di§tanénym prv-
kom 15 a upinacim elementom 14.

DemontdZ snimatelnej Sasti rdmu nakl4-
pania 3 s upinacim elementom 14 a loZiska
16 vo vertikdlnej polohe osi upinacej dosky
1 umoZni uvolnenie a vybranie zvarku 33
Zo zariadenia.

PREDMET VYNALEZU

1. Sposob zvdrania obeZnych kolies napri-
klad radidlnych turbokompresordv, alebo
odstredivych ¢&erpadiel vytvorenych zvar-
kom z polotovarov kotiidov a lopatiek usta-
venych a fixovanych v pripravku s dodrza-
nym polohovanim zvarku obeZného kolesa a
¢ov a lopatiek pouZitim obldkového zvérania
v ochrannej atmosfére plynov so vzdjom-
nym plohovanim zvarku obeZného kolesa a
hordka napriklad s postrannym vystupom
zvaracieho drotu vyznadeny tym, Ze zvarok
a hordk vykondvaja pri vyhotovovani zva-
rovych spojov vzdjomny pohyb, priom zva-
rok sa otdca okolo osi leZiacej mimo aspoii
jedného z okamZitych stredov Krivosti
priestorovej alebo rovinnej krivky zva-
rovych spojov. kotlifov a lopatiek a hordk
sa pohybuje predpisanym pohybom viaza-
‘nym s otdfanim zvarku a tento pohyb ho-
raka sa uskutoCiiuje po priestorovej alebo
rovinnej krivke, ktord je odli¥nd od krivky
vytvoreného zvarového spoja.

2. Spésob podla bodu-1, vyznafeny tym,
Ze zvarok sa postupne ustavuje pri vyhoto-
vovani zvarovych spojov pozdlZ viacndsob-
ne sa opakujicich kriviek zvarovyech spojov
zvarku do jedného miesta, kde sa tieto kriv-

ky zvarovych spojov stotoZnia. .

3. Sposob podla bodu 1 a 2, vyznadeny
tym, Ze dhol sklonu roviny otdfania zvarku
v priebehu zvarania sa meni tak, Ze sklon
tangencidlnej roviny uvaZovanej k priesto-
rovej krivke zvarového spoja v mieste zva-
rového kipela je konstantny.

4. Zariadenie pre spdsob podla bodu 1,
pripadne tieZ podla bodov 2 a 3, vyznaleny
tym, Ze sa skladd z upinacej dosky (1) pre
upnutie a ot4dZanie zvarku (33), z aspoil jed-
nej konzoly (17} pre upnutie hordKa, pri-
Com kaZd4 konzola {17) je uloZend na troch
pohybovych suportoch (18) pre zabezpele-
nie pohybu horédka, z upinacieho elementu
(14) na upnutie a dotldCanie zvarku (33)
k upinacej doske (1), prifom upinacia dos-
ka (1) je ototne uloZend v rdme naklédpa-
nia (3] tak, Ze roviny, v ktorych leZia zva-
rové spoje s rovinnou krivkou alebo aproxi-
macné roviny preloZené zvarovymi spojmi
s priestorovou krivkou st rovnobeZné s osou
otdfania rdmu nakldpania (3) a rdm naklé-
pania (3) je ‘otofne uloZeny okolo osi kol-
mej na os otdania upinacej dosky (1).

5. Zariadenie podla bodu 4 vyznadené tym,
Ze poloha konzoly (17) a troch pohybovych
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suportov (18) je nastavitelnd okolo osi rov-
nobeznej s osou otdCania rdmu nakldpania
(3) prostredunictvom otoného klbu (21) a
okolo osi kolmej na os otdCania rdmu na-
kldpania (3) prostrednictvom tofnice (23).

6. Zariadenie podla bodu 4, vyznalCené
tym, Ze na upinaciu dosku (1) su pripojené
prevody otdcania (5, 6, 7) a motor otdCania
(4) s vyhodou regulovateiny, na rdm naklé-
pania (3) s pripojené prevody nakldpania
(9, 10, 11) a maotor naklapania (8) s vyho-
dou regulovateiny a na tri pohybové supor-
ty (18) st pripojené prevodové mechanizmy
(19) a motory (20) prevodovych mechaniz-
mov (19) s vyhodou regulovatelné.

7. Zariadenie podla hodov 4 a 6, vyzna-

10

gené tym, Ze rdm nakldpania (3) je deleny,
priom na jeho nosnej ¢asti je uloZend upi-
nacia doska (1}, prevody otd¢ania (5, 6, 7),
motor -ofdCania (4) a na snimatelnej
Castl rdmu nakldpania (3) je uloZeny upi-
naci element (14), diStanény prvok (15) pre
zamedzenie uvolnenia zvarku (33} pri po-
ruche upinacieho elementu {14} a loZisko
(16) na zaistenie relativneho otd¢ivého po-
hybu zvarku (33} voéi upinaciemu elemen-
tu (14) a rdmu naklapania (3) a toto loZis-
sko (16] na strane diStan¢ného prvku (15)
a upinacieho elementu (14) mé& stabilnn
Cast a na strane zvarku (33) a upinacej dos-
ky (1) ma oto&nt ¢ast pre zaistenie relativ-
neho otacivého pohybu zvarku (33).

4 listy vykresov

ssverogeafia, n. p., 24vod 7, Most
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