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62 Wiegegutzufiihrungseinrichtung fiir eine Kombinationswiegemaschine.

@ Die Wiegegutzufiihrungseinrichtung gestattet es, auf

Wiegegutbehilter (24) der Kombinationswiegema-
schine ein Wiegegut, wie rohes Fleisch, Hackfleischmasse
und dgl., zu verteilen, welches Ol und/oder Wasser ent-
hilt, klebrig ist und durch Schwingf6érderrinnen, wie sie
bisher bei Kombinationswiegemaschinen verwendet wur-
den, nicht geférdert werden kann. Die Wiegegutzufiih-
rungseinrichtung enthilt eine Mehrzahl von horizontalen
drehbaren Scheiben (18), die jeweils einem Wiegegutbehil-
ter (24) zugeordnet sowie sukzessive sich gegenseitig tiber-
lappend angeordnet sind. Diese Scheiben (18) fordern das
ihnen am einen Ende ihres Durchmessers von der Forder-
vorrichtung (12) zugefiihrte Wiegegut zum. zugehdrigen
Wiegegutbehdlter (24), der unter dem gegeniiberliegenden
Ende des betreffenden Durchmessers angeordnet ist.
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PATENTANSPRUCHE Wiegeguts zugefiihrt werden soll. Diese Zufiihrungseinrich-
1. Wiegegutzufithrungseinrichtung fiir eine Kombina- tungen mit Schwingférderern haben sich fiir die Zufithrung
tionswiegemaschine, welche mehrere, durch die Einrichtung  von trockenem Gut, das in der Férderrinne einen relativ
mit Wiegegut zu beschickende Wiegegutbehilter aufweist, niedrigen Reibungskoeffizienten aufweist, gut bewihrt, sie

gekennzeichnet durch eine Mehrzah! drehbarer Scheiben 5 sind jedoch nicht zufriedenstellend und in vielen Féllen
(18), welche einander teilweise iiberlappend nebeneinander sogar ungeeignet, wenn feuchtes und klebriges Gut, wie
angeordnet, jeweils einem der Wiegegutbehilter (24) rohes Fleisch, gefordert werden soll.

zugeordnet und jeweils mit einer Antriebsvorrichtung (20), Der vorliegenden Erfindung liegt dementsprechend die
die die betreffende Scheibe (18) wahlweise und individuellzu  Aufgabe zugrunde, eine neuartige Wiegegutzufiihrungsein-
drehen gestattet, sowie mit einer Fiihrungsvorrichtung (22), 1o richtung fiir eine Kombinationswiegemaschine anzugeben,

die das von der betreffenden Scheibe (18) mitgefiihrte Wie- mit der den einzelnen Wiegegutbehéltern auch feuchtes und
gegut zum zugehorigen Wiegegutbehilter (24) leitet, ver- klebriges Gut in einer vorgegebenen Menge selektiv zuge-
sehen sind und durch eine Férdervorrichtung (12, 32) zum fiihrt werden kann.
Verteilen und Zufiihren des Wiegegutes auf die bzw. zu den Diese Aufgabe wird bei einer Wiegegutzufiihrungseinrich-
Scheiben (18). 15 tung der eingangs genannten Art erfindungsgemiss gelost

2. Wiegegutzufiihrungseinrichtung nach Anspruch 1, durch eine Mehrzah! drehbarer Scheiben, welche einander
dadurch gekennzeichnet, dass die drehbaren Scheiben (18) teilweise liberlappend nebeneinander angeordnet, jeweils
eine kreisférmige Anordnung bilden und dass die das Wie- einem der Wiegegutbehilter zugeordnet und jeweils mit

gegut verteilende und zufithrende Fordervorrichtung (12)in  einer Antriebsvorrichtung, die die betreffende Scheibe wahi-
der Mitte dieser kreisférmigen Anordnung angeordnetist. 20 weise und individuell zu drehen gestattet, sowie mit einer

3. Wiegegutzufiihrungseinrichtung nach Anspruch 2, Fiihrungsvorrichtung, die das von der betreffenden Scheibe
dadurch gekennzeichnet, dass die zum Verteilen und mitgefiihrte Wiegegut zum zugehdrigen Wiegegutbehilter
Zufithren des Wiegegutes dienende Fordervorrichtung (12) leitet, versehen sind und durch eine Férdervorrichtung zum
einen im wesentlichen konischen drehbaren Korper enthilt.  Verteilen und Zufiihren des Wiegegutes auf die bzw. zu den

4. Wiegegutzufithrungseinrichtung nach Anspruch 1, 25 Scheiben.
dadurch gekennzeichnet, dass die Scheiben (18) eine lineare Diese Einrichtung eignet sich besonders zum Zufiihren
Anordnung bildgn und das§_ die zum Yerteilen und Zufiihren  yon Produkten, wie rohem Fleisch, Hackfleischmasse und
des Wiegegutes dienende Fordervorrichtung (32) auf der dgl., die Ol und/oder Wasser enthalten, klebrig sind und sich
einen Seite der linearen Anordnung angeordnet ist. nicht mit Schwingférderrinnen férdern lassen, wie sie bei

5. Wiegegutzufiihrungseinr ic:htng nach Anspruch 4, .3 den konventionellen Kombinationswiegemaschinen ver-
dadurch gekennzeichnet, dass die Fordervorrichtung ein Fér-  endet werden.

derband enthilt.

6. Wiegegutzufiihrungseinrichtung nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Flihrungsvorrichtung ein zylindrisches oder kegelstumpffor- 35 Im folgenden werden Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung
miges mittleres Teil (21), welches koaxial zur zugeh6rigen unter Bezugnahme auf die Zeichnungen naher erldutert. Es
Scheibe (18) auf dieser angeordnet ist, und eine radial verlau-  zeigen:
fende Rakel (22), die sich vom mittleren Teil iiber die
Scheibe zu deren Peripherie erstreckt, enthalt. Fig. 1 eine schematische Draufsicht auf eine radiale Kom-

40 binationswiegemaschine, welche ein Ausfiihrungsbeispiel
der erfindungsgemissen Wiegegutzufiihrungseinrichtung

Vorteilhafte Weiterausgestaltungen der erfindungsge-
maéssen Einrichtung sind Gegenstand der Anspriiche 2 bis 6.

enthdlt;
Fig. 2 eine schematische, geschniitene Seitenansicht der
BESCHREIBUNG Kombinationswiegemaschine gemiss Fig. 1, aus der die gene-

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Wiegegutzufiih- 45 relle Anordnung der verschiedenen Komponenten
rungseinrichtung fiir eine Kombinationswiegemaschine, ersichtlich ist;
welche mehrere, durch die Einrichtung mit Wiegegut zu Fig. 3 eine vergrosserte Draufsicht eines Teiles der Einrich-
beschickende Wiegegutbehdlter aufweist. tung gemdss Fig. 1; .

Eine bekannte Wiegegutzufiihrungseinrichtung zum Ver- Fig. 4 eine Seitenansicht eines Teiles der Einrichtung
teilen und Zufiihren von Wiegegut auf die bzw. zu den Wie- 50 gesehen in Richtung der Pfeile IV-IV der Fig. 3;
gegutbehiltern einer Kombinationswiegemaschine enthilt Fig. 5 eine Fig. 3 entsprechende Draufsicht einer anderen
eine Mehrzahl von Schwingférderrinnen, die radikal oder Ausfithrungsform der Erfindung;
nebeneinander angeordnet sind und das ihnen am einen Fig. 6 eine Seitenansicht in Richtung der Pfeile VI-VI der
Ende von einer zentralen Verteil- und Zufithrungsvorrich- Fig. 5;
tung oder von einer linearen Zufithrungsvorrichtung zuge- 55 Fig. 7 eine schematische Draufsicht einer linearen Kombi-
fithrte Gut jeweils zu einem zugehorigen Wiegegutbehilter nationswiegemaschine, die eine Wiegegutzufiihrungseinrich-
fordern, der jeweils unter dem anderen Ende der Schwing- tung gemdss einer weiteren Ausfiithrungsform der Erfindung
forderrinne angeordnet ist. Typische Beispiele fiir eine solche  enthilt; und
Wiegegutzufiihrungseinrichtung sind in der GB-OS 2 074 329 Fig. 8 eine vereinfachte Seitenansicht der Kombinations-
und der GB-OS 2 125 756 beschrieben, wobei die erstge- 60 wiegemaschine gemiss Fig. 7.
nannte eine radial arbeitende und die als zweites genannte
britische Offenlegungsschrift eine lineare Zufiihrungsein- In den Zeichnungen sind gleiche oder gleichartige Teile
richtung mit nebeneinanderliegenden Forderrinnen zum mit den gleichen Bezugszeichen versehen.

Gegenstand hat. Bei diesen bekannten Wiegegutzufiithrungs- Die in den Figuren 1 und 2 dargestellte Ausfiihrungsform

einrichtungen ist jedem Wiegegutbehilter eine Forderrinne 65 enthilt einen Verteiler 12, der konisch geformt und hori-
zugeordnet, welche fiir eine vorgegebene Zeitspanne in eine zontal in der Mitte der Oberseite einer Plattform 14

linear geneigte Schwingung versetzt wird, wenn dem Wiege- angeordnet ist. Der Verteiler 12 ist in seiner Mitte mit einer
gutbehilter eine wenigstens annéhernd definierte Menge des  unter der Plattform 14 angeordneten Antriebseinheit 16



gekoppelt und rotiert in Uhrzeigerrichtung, wie in Fig. 1
durch einen Pfeil A dargestellt ist.

Um den Verteiler 12 sind in einem Kreis mehrere (bei dem
dargesteliten Ausfithrungsbeispiel zwolf) drehbare Scheiben
18 angeordnet. Die Mitten dieser Scheiben 18 liegen mit
gleichen gegenseitigen Abstéinden auf einem zum Verteiler
12 konzentrischen Kreis und sind jeweils mit Antriebswellen
von Antriebseinheiten 20 gekoppelt, die sich unter der Platt-
form 14 befinden. Die Scheiben kdnnen jeweils durch die
zugehorige Antriebseinheit unter Steuerung durch ein
Steuersignal von einem nicht dargestellten Steuerteil der
Kombinationswiegemaschine wahlweise und unabhingig
voneinander in Gegenuhrzeigerrichtung gedreht werden,
wie durch einen Pfeil B in Fig. 1 dargestellt ist. Die Scheiben
18 iiberlappen sich teilweise, indem sie in Gegenuhrzeiger-
richtung jeweils einen Teil der Nachbarscheibe liberdecken,
und sie reichen mit ihrem Rand innen unter den Verteiler 12.
Wegen der Uberlappung sind die Scheiben 18 etwas geneigt,
dies gilt in entsprechender Weise auch fiir die zugehdrigen
Antriebswellen.

Wie Figuren 3 und 4 genauer zeigen, ist in der Mitte der
oberen Seite jeder drehbaren Scheibe 18 ein zylindrisches
Bauteil angeordnet, das sich mit der Scheibe dreht. Von dem
zylindrischen Bauteil 21 erstreckt sich ein gebogenes Fiih-
rungsteil 22 iiber die obere Seite jeder Scheibe 18 lings des
Umfanges der iiberlappenden, benachbarten Scheibe nach
aussen. Das Fiihrungsteil hat die Aufgabe, das zu wiegende
Gut von der Scheibe 18 sowie von dem zylindrischen Bauteil
21 abzuschaben und es ist an seinen beiden Enden an der
Antriebswelle und der Plattform 14 so befestigt, dass ein
kleiner Zwischenraum verbleibt. Jeder drehbaren Scheibe 18
ist ein Wiegegutbehilter 24 zugeordnet, der zwischen den
dusseren Enden zweier benachbarter Fiihrungsteile 22 so
angeordnet ist, dass der dussere Rand der Scheibe 18 in den
Wiegegutbehdlter 24 reicht. Unter jedem der zur Zufithrung
von Wiegegut dienenden Wiegegutbehilter 24 befindet sich
ein Waagschalenbehiltern 26, der mit einem Gewichtsgeber
28 versehen ist, und unter den Waagschalenbehéltern 26 ist
ein allen Waagschalenbehiltern 26 gemeinsammer Sammel-
trichter 30 angeordnet.

Im Betrieb der Wiegegutzufiithrungseinrichtung wird der
Verteiler 12 in Umdrehung versetzt und das zu wiegende Gut
wird seiner Mitte entweder von Hand oder durch eine nicht
dargestellte eigene Férdervorrichtung automatisch zuge-
fithrt. Das Wiegegut wird durch die Schwerkraft und Zentri-
fugalkraft radial iiber die konische Oberfliche des Verteilers
12 verteilt und auf die den Verteiler umgebenden drehbaren
Scheiben 18 gefdrdert. Die Antriebseinheiten 20 der dreh-
baren Scheiben werden jeweils individuell durch den nicht
dargestellten Steuerteil der Kombinationswiegemaschine so
gesteuert, dass die betreffende Scheibe mit einer vorgege-

benen Drehzahl und um einen vorgegebenen Winkel gedreht

wird, wenn der zugehérige Wiegegutbehilter entleert worden
ist. Das vom Verteiler 12 auf die betreffende Scheibe 18
geférderte Wiegegut wandert dann mit der sich drehenden
Scheibe 18 lings der Seitenwand 22a des angrenzenden Fiih-
rungsteiles 22 zum Umfang der Scheibe und wird durch die
gegeniiberliegende Seitenwand 22b des Fiithrungsteiles 22
von der Scheibe 18 abgekratzt, so dass es in den Zufiithrungs-
oder Wiegegutbehilter 24 fillt. Die Drehzahl und der Dreh-
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winkel werden entsprechend der Menge des Wiegegutes, die
dem Wiegegutbehiliter 24 zugefiihrt werden soll, gewihlt.
Das zylindrische Bauteil 21 verhindert, dass das Gut im mitt-
leren Teil der Scheibe 18 liegen bleibt. Der Verteiler 12 kann
5 entweder ununterbrochen kontinuierlich rotieren oder inter-
mittieren und synchron mit den drehbaren Scheiben 18
gedreht werden.
Das in den Figuren 5 und 6 dargestellte zweite Ausfiih-
rungsbeispiel entspricht im Aufbau im wesentlichen dem

10 oben beschriebenen ersten Ausfithrungsbeispiel mit der Aus-
nahme, dass das bei der Ausfithrungsform gemiss Fig. 1 bis4
zylindrisch geformte Bauteil 21 hier durch ein kegelstumpf-
férmiges Bauteil 31 ersetzt ist und dass das Fithrungsteil 22
etwas modifiziert ist. Das modifizierte Fiihrungsteil 22 hat

15 eine V-formige Schutz- oder Leitplatte 33 am anderen Ende,
dessen Schenkel sich zu den beiden benachbarten Wiegegut-
behiiltern erstrecken, um eine sichere Zufiithrung des Pro-
dukts zum zugehorigen Behilter zu gewihrleisten. Das
kegelstumpfformige Teil 31 hat unten an der Basis einen

20 Durchmesser, der grosser ist als der Durchmesser des zylind-
rischen Bauteils 21, so dass die Zentrifugalkraft, die auf das
Gut auf der Scheibe 18 einwirkt, erhoht und ein Liegen-
bleiben des Gutes dadurch wirkungsvoller verhindert wird.
Die kegelstumpfformige Gestalt des Bauteils 31 hat aus-

25 serdem zur Folge, dass das auf der Scheibe 18 aufgehdufte
Gut einen Querschnitt in Form eines kopfstehenden Tra-
pezes ernennt, was die Einstellung der geforderten Gut-
menge erleichtert.

Bei dem in den Figuren 7 und 8 dargestellten dritten Aus-

39 fithrungsbeispiel der Erfindung ist eine Mehrzahl von dreh-
baren Scheiben 18 in einer Reihe angeordnet und das zu wie-
gende Gut wird diesen Scheiben 18 durch ein breites Forder-
band 32 zugefiihrt, das in Richtung des Pfeiles C liuft. Auf
den Seiten des Férderbandes 32 sind Seitenwinde oder Leit-

15 platten 34 vorgesehen und zwischen dem Forderband 32 und
den drehbaren Scheiben 18 befindet sich eine Rutsche 36.
Die Wiegegutzufiihrungseinrichtung gemiss Fig. 7 und 8
gehort zu einer Kombinationswiegemaschine mit linear
nebeneinander angeordneten Wiegeeinheiten. Die Konstruk-

40 tion und Arbeitsweise der Scheiben 18 stimmen weitgehend
mit denen der oben diskutierten beiden Ausfiithrungsbei-
spiele iiberein.

Es war beispielsweise erwdhnt worden, dass die zylindri-
schen bzw. kegelstumpfférmigen Bauteile 21 und 31 sich bei

45 den beschriebenen Ausfithrungsbeispielen mit den unter
ihnen befindlichen drehbaren Scheiben 18 drehen, diese
Bauteile konnen jedoch mit dem zugehorigen Fiihrungsteil
22 zu einem von der Drehung der zugehorigen Scheibe unab-
hingigen, stationidren Korper vereinigt werden. Die dreh-

so baren Scheiben 18 brauchen nicht kreisférmig zu sein, son-
dern kdnnen auch eine polygonale Gestalt haben. Fiir den
Fachmann auf dem Gebiet der Kombinationswiegema-
schinen ist es ausserdem offensichtlich, dass die zur Zwi-
schenspeicherung des Wiegegutes dienenden Wiegegutbe-

55 hilter 24 entfallen kénnen und das Wiegegut von den
Scheiben 18 direkt in die Waagschalenbehilter 26 geférdert
werden kann. Der Verteiler 12 kann auch stationér oder mit
einem Schwingantrieb versehen sein. Das Férderband 32 des
unter Bezugnahme auf die Fig. 7 und 8 beschriebenen dritten

60 Ausfithrungsbeispiels kann durch eine lineare Fordervor-
richtung ersetzt werden, wie sie eingangs unter Bezugnahme
auf die GB-OS 2 125 756 erwihnt wurde.
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