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Frézovaci néstroj

Vynédlez sa tyka frézovacieho ndstroja, najmé pre obrébanie dreva a umelych hmét
v ktorého zdkladnom telese je aspoii jedno vybranie pre relativne tenky né2Z a upinacie
elementy, a ktory zaruduje hospodérnejdiu prevédzku, dobri akost obrobeného pov;chu
a nizku hlu&nost.

Je znéme riedenie, u ktorého je relativne tenky ndZ (do 1 mm) upnuty v skrutkovi-
covej dréike zdkladného telesa pomocou upinacej liSty zo zédrezmi, a nastavenie noZe
na reznu kruZnicu sa deje pomocou nastavovacich skrutiek. Toto riedeniesice zaruéujé
dobri akost obrobeného povrchu a nizku hlu¥nost, jeho nevyhodou je v3ak to, Ze je
potrebné nd% vidy po otupeni naostrit v $pecidlnom pripravku, a zdlhavé nastavovanie
nofov, &o je Easove néroéné‘najmé pri dlh8ich noZovych hriadeloch. Dalej riedenie
neumoZfiuje pouit véddie stupanie skrutkovicovej drézky (len asi do 5° ).

Dalej je znédme riedenie, vyuZivajice relativne tenké noZe, u ktorého sa tieto
upinaji v drédzkach telesa pomocou upinacieho klinu a operného telesa, v ktorom je
riedené i prestavovanie noZov po otupeni na reznd kruZnicu a botreba zvléasdtneho
_operného telesa, ktoré sa vyslGva spolu s noZom. Riedenie neumoZfiuje vytvorit nédstroj
s britmi do skrutkovice.

Tieto nevyhody vedu v prevéddzke k zna&nyn &asovym stratém a zvy3uju néklady na

udribu nastrojov a ndroky na obsluhujici personal.
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Uvedené nedostatky su zmiernenéd frézovaciou hlavou podla vynédlezu, ktorého
podstata je, e tvarové vybranie zékladného teless mé zahlbenie vytvorené dvomi
plochami, do ktorého tesne zapadéd vystupok upinacieho telesa vytvoreny dvomi plocha-
mi, pritom relativne tenky n8i dosadd svojou &elnou plochou na skrutkovicovu alebo
inv vyrobitelnt dosadaciu plochu zékladného telesa a je pritlé&any pritle&nou plochou
upinacieho teless vytvorenou sthlasne s dosadacou plochou & je polohoveny a isteny
v zékladnom telese kolikmi pomocou otvorov. Daldim znakom vynélezu je, %e polohovacie
a istiace koliky sG opatrené kuzelovou nébehovou &astou. Dalej, %e otvory pre poloho-
vacie a istiace koliky su umiestnené kolmo na tvoriace priamky skrutkovicovej alebo
inej vyrobitelnej dosadacej plochy zékladného telesa, prechddzajice cez stredy
otvorov., Dalej, %e upinacie teleso je opatrens odlah&enim pre ndz, Dalej, Ze nbi
nadobudne svoj pracovny tvar v zékladnom telese -aZ po dotiahnuti upinacich skrutiek.

Usporiadanie frézovacieho néstrojs umoZiiuje e vyhodou pou2it relativne tenké
note, ktoré nie sy urdené po otupeni na preostrenie, ale ich nizka cena pri sériove}
kontinuélnej vyrobe z tenkého pésu rezného materidlu umo2huje ich po otupeni za-
hadzovat. Tym sa odstréni potreba ostrenia nastrojov u uzivatela, a kvalita ostre~
nis nozov je na takej urovni, aki uZivatel nembZe dosiahnut beidymi prostriedkami.
velké ohybnost relativne tenkych noZov aj po tepelnom spracovani a ich upinanie
podla vyndlezu umoZduje vytverit jednoduchym spdsobom ndstroj s velkym stupanim
skrutkovicovej plochy (aZz do 45°) 8o zaruluje nizku hluZnost néstroja tak pri chode
neprézdno, ako i pri obrébani, ale i kvalitny obroban? povrch, zvydent trvanlivost ’
ostrie & plynuly chod bez narazov.

Usporiadanie podla vyﬁélezu mbZe byt vyuzité hlavne pre velkoplodné obrabanie
rastlého dreva ako nozové hriadele s rdznymi dlikami zloZené z jednotlivych frézova-
cich ndstrojov urditej dliky, na spolo&né vreteno, pritom vhodnym vzédjomnym poloho-
vanim jednotlivych ndstrojov sa dé usporiadat brit do sivislej alebo prerudovane]
skrutkovice. Dalej sa vyndleu mdZe vyuZit pri frézovacich nédstrojoch pri vyrobe
tvarovych 118t z dreva ako naprikled pre ckenné a dverné profily a iné.

Na pripojenych vykresoch je znazorneny priklad prevedenia SestnoZového frézova=-
cieho nastroja podla vynédlezu, kde na obr. 1 je %elny pohlad na frézovaci nédstroj,
obr. 2 je bo&ny pohlad s &iastoénym rezom, obr. 3 je tiastolny rez cez Sast nds-
troja & upnutym noZom, abr. 4 je tiastodny rez cez &ast ndstroja bez upinacich
elementov & no2a, obr. 5 je pohlad na relativne tenky ndZ, obr. 6 znédzoriuje tvarové
vybranie v zékladnom telese, obr. 7 je zndzornené upinacie teleso v reze, obr. 8
je pohlad na upinacie teleso a ne obr. 9 je znézorneny polohovaci a istiaci kolik.

v zékladnom telese 10 frézovacieho néstroja je vytvorené vybranie i1 ktorého
rovnobeiné plochy 12 a 15 tvoria zahlbenie, do ktorého tesne zapadd v§etupok
upinacisho telesa 20, ktory je vytvoreny rovnobeZnymi plochami 22 a gg.‘Diika vystup=
ku je robend podla stupania skrutkovice tak, Ze v uvolnenom stave upinacieho telesa

20, t.j. pri vymene noZa 30 edte zasahuje do zahlbenia v zékladnom telese 10.
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Relativne tenky nd% 30 hribky do 1 mm, je vloZeny v rovnom stave do drézky tvore-
nej dvomi suhlasne vytvorenymi tvarovymi plochami napr. skrutkovicovymi plochami
13 a 23 zdkladného telesa 10 a vysunutého telesa 20, nasunuty licovanymi otvormi 34
a 35 na kuZzelové &asti 31 polohovacich a istiacich kolikov 50. Po dotiahnuti upi=-
nacich skrutiek 40 v mati&nom zdvite 14 zékladného telesa 10 sa néZ 30 prispdsobd
postupne skrutkovicove] dréike a nadobudne svoj pracovny tvar. Pri uvolfiovani
upinacich skrutiek 40 sa nbé% 30 svojou pruZnostou snazi vyrovnat a odtlala upinacie
teleso 20, &im sa vytvori medzera, potrebnd pre vymenu a urychluje sa manipulédcia.

V upinacom telese 20 su vytvorené odlah&enia 27 pre pre&nievajuce Easti polo-
howacich a istiacich kolikov 50. Opakovatelnd presnad poloha noZov 30 je zarudend
polohovacimi e istiacimi kolikmi 50, ktoré istia ndZ aj proti vyleteniu z telesa
pri vysokych pracovnych otadZkach néstroja a ktorych kuZelové dast 51 zaruéuje
presny nabeh do urienej polohy, bez prasknutia noza, pretdie ina& pri dotahovani
doch&dza k relativnemu posunu no%a. Dosadacia plocha ié zdkladného telesa 10
a sthlasne vytvorend pritla&né ‘plocha 23 upinacieho telesa 20 mdZu byt vyhotovené
napriklad aj ako rovné plochy usporiadané rovnobeZne alsbo zo sklonom k osi rotécii
nastroja. _

Upinacie teleso 20 okrem usporiadania uvedeného na priklade prevedenia vynalezu
sa mbse do zdkladného telesa 10 upinat aj inym usporiadanim upinacej skrutky 40
popripade upinacim excentrom alebo so skrutkou s kuZelovou hlavou.vTvarové usporig-
danie upinacieho telesa 20 vo vybrani 11 zakladného telesa 10 zaruduje spolahlivé
upinanie noZov aj pri vysokych pracovnych oté&kach nastroja a priaznivé rozloZenie

upinacich tlakov a tym aj priaznivé namdhanie telesa nastroja.
PREOMET VYNALEZU

1. Frézovaci ndstroj, najm pre obrébanie dreva a umelych hmét, v ktorého zéklad-
nom telese je aspofi jedno beranie pre relativne tenky néZ a upinacie elementy,
sa vyznaduje tym, Ze tvaroveé vybranie (11) zakladného telesa (10) mé zahlbenie
vytvorené plochami (12,18), do ktorého zapad4é vystupok upinacieho telesa (20)
vytvoreny plochami (22,25) prifom np2 (30) hriubky do 1 mm dosadéd svojou &elnou
plochou (32) na tvarovi dosadaciu plochu (13) napr. skrutkovicovd, zékladného
telesa (10) a je pritlalany pritla&nou plochou {23) upinacieho telesa (20)
vytvorenou suhlasne s dosadaciou plochou (13) a polohovany a isteny v zdklad-

nom telese (10) kolikmi (50) pomocou otvorov (34,35).

2. Frézovaci ndstroj podla bodu 1 vyznalujuci sa tym, Ze polohovacie a istiace

koliky (50) st opatrené kuZelovou nébehovou &astou (51).



207 434

3. Frézovaci nastroj podla bodov 1 a 2 vyznadujuci sa tym, Ze otvory (16) pre
polohovacie a istiace koliky (50) su umiestnené kolmo na tvoriace priamky

dosadacej plochy (13) zékladného telesa, prechddzajice cez stredy otvorov (16).

4. Frézovaci néstroj podle bodu 1 vyznaluje sa tym, %e upinacie teleso (20)

je opatrené odlahtenim (27).

5. Frézovaci nastroj podla bodu 1 vyznatujuci sa tym, Ze zakladné teleso (10)

je opatrené upinacimi skrutkami (40) pre formovanie pracovného tvaru noza (30).

9 vykrest
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