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Ltinvention concerne un enjoliveur de roue,
en particulier pour roues de voitures de tourisme,
doté d'un ressort annulaire en fil métallique servant de
pitce de fixation et possédant, réparties sur son
pourtour, des parties en étriers pliées vers 1textérieur
gui, pour la fixation de 1l'enjoliveur, peuvent stencli-
queter dans une rainure annulaire de la jante et sont
maintenues dans des guides prévus sur l'enjoliveur.

Des enjoliveurs connus de ce type (brevet
américain 27 46 805 et demande de brevet en Allemagne
Fédérale DE-AS 26 22 908) comportent des anneaux en fil
métallique dont seuls les étriers sont élastiques, les
autres parties de 1'anneau étant fixées radialement &
1'enjoliveur, ou encore comportent des étriers guidés
radialement et axialement, le reste de l'anneau
en fil métallique demeurant non guidé et pouvant se défor-
mer élastigquement. Dans le premier cas, l'anneau en fil
métalliocue a comme inconvénient d'étre relativement ri-
gide, car seule est disponible une course par élasticité
relativement faible, Les efforts de montage sont par
conséquent relativement élevés. Dans le second cas, 1l'in-
convénient vient du fait que les trongons situés entre
les étriers sont, lorsque des efforts s'exercent sur les
dtriers radialement vers 1l'intérieur, déplacés vers
1l'extérieur par élasticité ; ils peuvent alors soit ve-
nir en butde sur des parties de la jante, soit &tre pous-
sée dans des zones dans lesquelles ils sont visibles
de 1'extérieur. Les anneaux en fil métallique de cette
construction doivent donc &tre congus de telle sorte que
les courses parcourues par élasticité en déformation soient
suffisamment réduites. Cela conduit & choisir des an-
neaux en fil métallique d'une certaine raideur,

L'invention a pour but de donner & un enjoliveur
du type cité au début et comportant un anneau
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élastique en fil métallique une conformation telle que,
sans géne d'ordre constructif, des courses par élasticité
importantes puissent &tre accomplies, de telle sorte
gu'une caractéristique élastique molle puisse &tre nmise
en oeuvre pour le systéme de fixation. '
Ltinvention consiste en ce que la position des
étriers et leur extension radiale vers l'extérieur sont
telles que la droite réunissant les points d'application
des efforts sur deux étriers voisins se situe radialement
vers 1l'extérieur par rapport aux trongons de ‘liaison de

1vanneau en fil métallique allant d'un étrier & 1'au-

tre. Gréce 3 cette conformation, on obtient comme avanta=-
ge que les trongons de l'anneau en £i1l métallique situés
entre les étriers se déforment vers 1'intérieur de l'an-
neau, donc vers 1l'intérieur de l'enjoliveur (ol
i1 existe suffisamment de place) sous 1teffet du couple
exercé sur les étriers, Du fait de cette disposition,
i1 nest plus besoin de tenir compte, lors de la concep-
tion des anneaux en fil métalliques, des caractéristiques
de construction de 1tenjoliveur lui-méme, L'anneau en
f£i1 métallique se congoit de fagon optimale d'aprés
les efforts de montége et de maintien & obtenir.

I1 s'est révélé avantageux que lt'anneau en
£i1 métallique comporte six étriers régulidrement ré-
partis sur la périphérie et que chaque étrier soit cons-
titué de montants latéraux dirigés radialement vers
1textérieur et d'une barrette transversale raccordant
ceux-ci, le point de la barrette transversale ol s'ap-
plique l'effort étant situé 2 une distance du centre de
1'anneau de 30 a 40% plus importante que le rayon corres-
pondant aux trongons de liaison de l'anneau en £i1 métal~-
lique. Une telle structure donne & l'anneau en fil mé-
tallique une caractéristique élastique molle et pernet
par conséquent un montage trés facile. Avec ce type de
construction, il est particuliérement avantageux que
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1'anneau en fil métallique soit monté dans 1l'enjoliveur
en précontrainte ; les courses par élasticité a par-
courir demeurent ainsi réduites lors du montage de
1'enjoliveur malgré la souplesse de 1l'anneau cependant
que 1'on obtient une assise remarquable de l'enjoli-
veur sur la Jante.

Sur les dessins sont représentés des modes
d'exécution avantageux de 1'invention, qui sont expli=-
qués 3 1l'aide de la description ci-dessous,

La figure 1 montre une vue partielle, depuis
la face arridre, d'un enjoliveur de. roue équipé d'un
svsteme de fixation consistant en un ressort annulaire
en fil métallique conforme & 1l'invention, ressort se
trouvant ici en position montée,

La figure 2 montre une vue de dessus d'une
partie de 1l'enjoliveur & laquelle est fixé un étrier
d'encliauetage, dans le sens de la fléche II de la fi-
gure 1,

La figure 3, montre une coupe partielle de
1'enjoliveur suivant la ligne III-~III de la figure 1 ;
1'étrier d'encliquetage et une languette recouvrant
celui-ci sont montrés en position de service,

La figure 4, montre une vue partielle du res-
sort annulaire en fil métallique de la figure 1,
avec ses trongons en étriers,

La figure 5, montre une coupe partielle cor-
respondant & la figure 3, sur laquelle 1'étrier d'encli-
guetage du ressort annulaire en fil métallique e la
languette sont représentés en position de prémontage,

clest-a-dire apras le montage dans l'enjoliveur et

avant le montage de l'enjoliveur sur une jante.

La figure 6, montre un ressort annulaire métal-
linue d'une autre exécution, avec indication schématique
des efforts s'exercant & 1'état monté,

Sur la figure 1, est représenté en vue arridre
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un enjoliveur de roue doté d'un ressort annulaire en fil
métallique comme Systéme de fixation. Le ressort annu-
laire en fil métallique 1 comporte des trongons de liai-
son 1a de forme circulaire et des parties en étriers 2
réparties avec un écart angulaire relatif égal et qui
sont constitués par des montants latéraux 2a et 2b
orientés radialement et une barrette transversale Ze. Le
ressort annulaire en fil métallique 1, avec ses tron-
gons de liaison de forme circulaire 1a et ses étriers 2,
a la conformation d'un corps refermé sur lui-méme comme

le montre les figures 4 et 6. Les parties 2a et 2b du

ressort annulaire de 1a figure 4 sont recourbées dans des
plans différents comme le montre la figure 5 ; on obtient
par cette disposition que les parties supérieures 2a
des étriers 2 se situent dans un méme plan, lequel est a
peu prés paralléle au plan dans lequel se situent les
trongons de forme circulaire 1a du ressort 1 ; les mon-
tants latéraux inférieurs 2b sont les branches de liaison
raccordant les trongons de forme circulaire 1a aux mon-
tants latéraux 2a, Par ailleurs, comme le montre la vue
de dessus du ressortﬂannulaire 1 représentée sur la fi-
gure 4, est prévu entre le montant latéral supérieur 2a
et le montant latéral inférieur 2b un trongon 2c 3 i1
résulte de ces dispositions pour le ressort annulaire en
£i1 métallique 1 la configuration montrée sur les fi-
gures 4 et 5. Les deux extrémités du ressort annulaire
en fil métallique 1, qui portent sur la figure 4 les .
repéres 3 et 4, sont emboftées ou soudées 1l'une & 1l'au-
tre. Les troncons 2c s'étendent parallélement & la
barrette transversale 2e de 1tétrier.

On voit sur la figure 1 que 1l'enjoliveur de
roue présente des guides 5 disposés avec le méme écart
angulaire que les étriers 2 et dont la construction est
décrite en faisant référence aux figures 2 et 3. Les
guides 5 sont constitués par 1'esséntiel par des parois
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6a, 6b disposées dans un plan perpendiculaire au plan
du croquis de la figure 1, ces parois sont représentées
en vue latérale sur les figures 3 et 5 et sont raccor-
dées par une entretoise 7. Les parois 6a et 6b pré-
sentent sur leur cété dirigé vers le centre de l'en-
joliveur, comme le montre la figure 5, une butée en
forme de décrochement 8 qui, lorsque le ressort annu-
laire 1 est monté, est au contact des parties 2c¢ de
1'étrier lorsaue le ressort annulaire prend dans 1'en-
joliveur la position correspondant & son état de nré-
montage. Le fonctionnement de la butée 8 sera encore ex-
pligqué dans ce gui suit,

Sur la forme d'exécution représentée sur
la figure 1, 1'étrier 2 est monté dans 1l'enjoliveur
de telle sorte que la partie transversale 2¢ se trouve
contre la butde 8, cependant que la partie supérieure 2a
est orientée & peu prés radialement vers 1l'extérieur, la
harrette transversale 2e se raccordant 4 la partie supé-
rieure 2a passant sous une languette de recouvrement 9
avant la forme 4'une patte, On voit sur la figure 2 que
1'enjoliveur présente des évidements 10 dirigés & peu
pres radialement vers l'extérieur, évidements qui re-
coivent les montants latéraux 2a de l'étrier 2 et, par
des ‘parois latérales 11, forment une limite latérale
pour 1'étrier 2. Les montants latéraux 2a de 1'étrier 2
sont donc assurds contre un décalage dans les secteurs
de fixation de l'lenjoliveur constitués par les parois
ba, 6b et 11. Les languettes de recouvrement 9 en forme
de pattes et les évidements 10 forment avec la butée 8 le
guide 5 pour le ressort annulaire 1. La patte 9, dont
la conformation est visible sur la figure 3, présente un
troncon de hase 12 qgui aboutit & 1l'entretoise de liaison
7. La patte 9 est donc fixée élastiquement & 1l'enjoliveur.
La patte 9 présente une rainure intérieure 13 de forme
de préférence semi-circulaire, adaptée au diameétre
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du matériau constituant le ressort annulaire en fil
métallique, rainure intérieure servant & recevoir la
barrette transversale supérieure Ze de 1'étrier d'en-
cliquetage 2 et se trouvant a proximité de 1ltextrémité
1ibre mobile 9a de la patte 9. Ltextrémité libre Oa de
1a patte 9 présente, vue latéralement comme & la

figure 3, une forme jnclinée obliquement vers le bas et
se trouve sur la face de 1tenjoliveur tournée vers la
jante, La partie en biseau des pattes 9 dirigée vers

le bas et vers l'axe central, que constitue l'extrémité
1ibre 9a, sert & faciliter la mise en place par glisse-
ment de l'enjoliveur sur la portée réceptrice, non re-
présentée, de la jante. Une zone 9b de la patte O si-
tuée & 1'opposé de llextrémité libre Ja est coudée et
posséde une élasticité suffisante pour qu' un déplace-
ment de 1'extrémité libre 9a par rapport au trongon de
base 12 soit possible lors du montage de l'enjoliveur
sur la Jjante,

Dans le cas de la forme d'exécution précédente,
le ressort annulaire montré. partiellement sur la fi-
gure 4 est monté dans 1'enjoliveur de la figure 1 de
telle sorte que ses étriers 2 viennent par leurs par-
ties supérieures 2a se placer dans les évidements 10
du systéme de fixation de 1l'enjoliveur. Avant la mise
en place de 1l'enjoliveur sur la jante, chaque étrier 2
prend la position représentée sur ‘1a figure 5, dans la-
quelle la partie 2c de 1'etr1er 2 arrive au contact de
1a butée correspondante 8, les efforts dus & la pré-
contrainte du ressort étant de ce fait absorbés par les
parois 6a, 6b par 1t'intermédiaire des butées 8 formées
sur elles. Par conséquent, les barrettes. transversales
De des étriers 2 ne viennent pas dans une position cor-
respondant & une détente compléte du ressort annulaire
en fil métallique 1, mais prennent la position repré-
sentée sur la figure 5, position dans laquelle les extré-
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mités 9a des pattes 9 se trouvent dans une position rele-
vée par rapport aux extrémités frontales 14a, 14b
des parois 6a, 6b. Grice aux extrémités frontales 14a,
14b, un maintien sfr des étriers d'encliquetage 2 dans
1'enjoliveur est assuré, car ces extrémités forment
des pitces de l'enjoliveur, et de préférence des pigces
formant partie intégrante de l'enjoliveur constituées
d'une seule piéce avec les parois 6a, 6b, les entretoises
7 et l'ensemble des plats de l'enjoliveur. Les parties
inférieures 2b des étriers 2 forment avant le montage
de l'enjoliveur un angle obtu avec les parties supé-
rieures 2a. Les trongons circulaires 1a du ressort an-
nulaire 1 se raccordant aux parties inférieures 2b se
situent, comme le montre la figure 5, dans un plan & peu
prés parallidle au plan des parties supérieures 2a. Gréce
3 la disposition décrite plus haut du ressort annulaire
en fil métallique 1 par rapport & l'enjoliveur, on obtient
que ce ressort soit mis en précontrainte par les étriers
2 en raison de l'action réciproque des parties 2c¢ et des
butées 8, car les étriers ne peuvent prendre leur exten-
sion compldte en direction radiale. Lors du montage de
l'enjoliveur, il ne doit par conséquent &tre exécuté
gu'une tourse par élasticité relativement réduite des
étriers 2, en particulier de la barrette transversale Z2e,
pour que l'enjoliveur soit monté dans la Jjante cor-
respondante avec ressort annulaire mis en place, Cepen-
dant, des efforts de maintien élevés sont obtenus.

La figure 3 montre la position d'un étrier 2
en position montée et indique le déplacement que chaque
partie transversale 2c des étriers 2 doit parcourir, &
partir de la position dans laquelle elle est montrée sur
la figure 5, pour que l'enjoliveur puisse &tre fixé i
la jante., Gréce & 1l'orientation oblique des extrémités
%9a des pattes 9 qui provoquent le déplacement dirigé
vers 1'intérieur des parties transversales 2c¢ lors du mon-



10

15

20

25 -

30

35

2467713

tage de l'enjoliveur, la mise en place de celui-ci est
considérablement facilitée. En position montée, le
ressort annulaire 1 exerce donc par ses -étriers 2 et
par les pattes 9 un effort sur la jante. L'enjoliveur
1ui-méme est donc 1ibéré d'une charge élastique per-
manente, car les efforts élastiques agissent exclusive-
ment par 1l'intermédiaire des pattes élastiques 9 sur la
jante. En position montée, l'enjoliveur n'est sounis ni
4 des efforts radiaux, ni & des efforts axiaux, car les
rainures 10 ont une forme appropriée. En direction
axiale, i1l est indiqué de laisser un léger jeu entre
ies montants latéraux 2a et les guides 10 dans lesquels
i1s sont montés. Les étriers 2 étant maintenus dans les
pattes 9, celles-ci assurent une fonction de'guidage en
direction axiale. Les pattes 9 regoivent une conforma-
tion telle gqu'elles puissent opposer un effet amortisseur
satisfaisant aux déplacements axiaux intervenant durant
1a marche. Tout cliquetis désagréable est ainsi évité,

Comme le montrent les figures 4 et 6, les res-
sorts annulaires métalliques. sont conformés de telle sor-
te que les barrettes transversales 2e des étriers 2 se
situent suivant un ra&on R notablement plus grand (ae
préférence 1,35 fois plus grand) que le rayon des tron-
cons de liaison en forme dlarcs de cercle 1a. Gréce 2
cette disposition ainsi qu'aux choix du nombre d'étriers
2, (choix qui détermine 1'écart angulaire entre deux
étriers voisins), on obtient que -le ressort annulaire
métallique ne se déforme en aucun point radialement vers
1textérieur lorsqu'il est mis en charge. Ceci est éga-
lement expliqué & l'aide de la figure 6. '

La conformation décrite de l'enjoliveur permet
d'obtenir une caractéristique d'élasticité molle, car le
ressort annulaire 1 est, dans 1'état de prémontage cor-
respondant & la figure 5, mia en précontrainte par les
zones 8. Pour le montage de l'enjoliveur, ne reste donc &
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parcourir gu'une course résiduelle par élasticité déter-
minde garantissant l'encliquetage et la fixation de l'en-
joliveur dans sa position de service et tenant compte
de tolérance de fabrication détermindes. Les tolérances
de fabrication de l'enjoliveur du ressort annulaire
et de la jante ou les phénoménes de dilatation thermique
n’ont pratiquement aucune influence sur la régularité
des efforts exercés par le ressort annulaire sur la jante,
A partir de la forme d'exécution dirite d-dessus a
1'aide des figures 1,2,5 et 5, une variante peut é&tre
concue selon laguelle 1l'enjoliveur n'est pas doté de
pattes 9. La structure de l'enjoliveur et la forme du
ressort annulaire 2 demeurent les mémes, mais le systéme
de guidage 5 qui sert & la fixation du ressort annu-
laire 1 a une conformation telle que le ressort annu-
laire 1 maintienne l'enjoliveur lorsque celui-ci est
menté sur la jante, réle qu'assument, dans la forme
dtexdéoution des figures 1,2,3,5 les pattes 9. Selon
une forme d'exécution avantageuse, la profondeur des évi-
dements 10 {figure 2) est choisie de telle sorte qu'en
position de service, clest-a-dire lorsque l'enjoliveur
est monté (figure 1), les montants latéraux supé-
rieurs 2a des étriers 2 soient maintenus entre les pa-
roig 11, et par conséquent l'enjoliveur fixé par rapport
3 1a jante., Le ressort annulaire 1 est, au moins dans
la zone des dtriers 2, revétu d'une couche de matidre
plastique formanit élément de recouvrement. Ce revéte-
meni en matidre plastique évite & la jante d'é&tre éraflée
par les étriers 2 et assure un effet amortisseur de
vibrations comme les pattes 9. Cependanf, 1'exécution
avec pattes 9 représentée est & ce point de vue meilleure.
Le fonctionnement de cette variante d'enjoliveur
est pour le reste, le méme gue celui qui a été décrit en
référence aux figures 1,2,3 et 5.
Sur la figure 6 est représenté un ressort an-
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10

nulaire d'une exécution un peu différente en ce sens
qu'ici, les &triers 2 ne possédent que deux montants la=-
téraux 2a et une barrette transversale 2e, le talon

2¢c qui existait sur la forme d'exécution des figures 1

et 4 étant supprimé., Ce ressort annulaire de la figure

6 est pour le reste monté dans un enjoliveur comme il

a &té décrit en référence aux figures 1 a 5. I1 peut éga-'
jement &tre maintenu sous précontrainte par venue en
butée des deux parties terminales 1b des trongons de
1iaison 1a situés entre les étriers 2 sur les piéces cor-
respondantes de 1'enjoliveur. Le ressort annulaire de la
figure 6 peut toutefois &tre aussi monté dans dtautres
enjoliveurs ol1 il nkst pas en état de précontrainte.'

11 est déterminant comme c'est le cas également
pour le ressort annulaire des figures 1 et L, que les
barrettes transversales 2e de chaque étrier 2 soient
disposées suivant un rayon R qui soit nettement plus
grand que le rayon I suivant lequel sont disposés les
trongons de liaiscn en forme de cercle 1a entre les dif-
férents étriers 2. Sur 1'exemple d'exécution représenté,
le rayon R est approximativement égal au rayon r malti-
plié par 1,35 et six étriers sont répartis régulidrement
sur-le pou%tour du ressort annulaire 1. On obtient
ainsientre deux étriers 2 voisins un écart angulaire de
60°, Avec la longueur radiale choisie pour les barrettes
latérales 2a, la droite 20 raccordant les points 21
d'application des forces de deux étriers 2 voisins paése
donc radialement 2 1textérieur des troncons de liaison
1a 3 sur l'exemple dtexécution, cette droite passe a la
distance a du milieu du trongon de liaison 1a et radia-
lement vers 1l'extérieur par rapéort 3 ce. trongon.

Si 1'on désire par F les efforts de serrage qui,
aprés le montage, s'exercent sur le ressort annulaire
aux points de serrage contre la jante et qui, sur cha-
que étrier 2, sont dirigés radialement vers 1'intérieur,
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1'effort F se décompose en deux composantes F' selon

les barrettes transversales 2e orientées & peu preés
tangentiellement au cercle de rayon R, si bien qu'ad par-
tir de chaque étrier, un couple d'intensité F! x a

agit sur le trongon de liaison 1a entre deux étriers

2, couple qui nécessairement déforme radialement

vers 1l'intérieur le ressort annulaire, comme cela

est monté en trait interrompu sur la moitié inférieure
de 1la figure 6. Chaque trongon de liaison 1a est repous-
sé dans la position 1'a. Le ressort annulaire ne pou-
vant se déformer, d'aprds l'invention, que vers l'inté-
rieur, ol une place suffisante est disponible & 1l'in-
térieur de 1l'enjoliveur, le ressort annulaire 1 lui-
méme peut &tre congu sans considération de conditions

de place dans 1l'enjoliveur. I1 peut par conséquent étre
adapté de fagon optimale aux paramétres.prévus pour

la fixation & l'intérieur de la jante et une caracté-
ristique d'élasticité trés souple peut étre mise en
oeuvre car une course par élasticité plus grande peut
étre choisie pour le ressort annulaire 1. Gréce &

ces nouvelles dispositions, la totalité du matériau élas-
tique employé pour le ressort annulaire 1 peut ainsi
8tre pleinement exploitée,

" Ces caractéristi@ues avantageuses sont exploi-
tables 3 1'évidence pour les ressorts annulaires qui
sont montés avec nrécontrainte dans un enjoliveur (cas
illustré par les figures de 1 & 5). Cependant, elles
sont aussi exploitables pour des enjoliveurs ol une tel-
le mise en précontrainte n'est pas utilisée, Cependant,
lorsqu'un rescort annulaire se trouve monté comme sur la
figure 6 ou sur les figures 1 et 4, en précontrainte,

il en résulte les avantages, déjd mentionnés précédemment,
d'une course par élasticité trés réduite & effectuer
lors du montage sans que les efforts assurant la fixation
se trouvent compromis,
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REVENDICATIONS

1 - Enjoliveur de roue, en particulier pour
roues de voitures de tourisme, doté d'un ressort annulai-
re en fil métallique servant de piéce de fixation et
possédant, répartis sur son pourtour, des parties en
étriers plides vers 1l'extérieur qui, pour la fixation
de 1'enjoliveur, peuvent s'encliqueter dans une rainure
annulaire de la jante et sont maintenues dans. des guida-
ges prévus sur l'enjoliveur, caractérisé par le fait que
1a position des étriers (2) et leur extension radiale
vers 1'extérieur sont telles que la droite (20) réunis-
sant les points d'application des efforts (21) sur
deux étriers voisins (2) se situe radialement vers l'ex-
térieur par rapport aux trongons de liaison (1a) du
ressort annulaire (1), allant d'un étrier (2) & 1'autre.

2 - Enjoliveur de roue selon la revendication
1, caractérisé par le fait que le ressort annulaire en fil
métallique (1) est équipé de six étriers (2) régulidére-
ment répartis sur sa périphérie..

3 - Enjoliveur de roue selon l'une des re-
vendications 1 et 2, caractérisé par le fait que les
étriers (2) sont constitués de montants latéraux (2a)
orientés radialement vers llextérieur et d'une barrette
transversale (2e) raccordant ces montants, et par le
fait que chaque point d'application de forces (21) de -
1a barrette transversale (2e) se situe a une distance du
centre (rayon R) égale & 30 ou 4L0% environ de la distance
au centre (rayon r) & laquelle se situent les trongons
de liaison (1a) du ressort annulaire en fil métallique
raccordant entre eux les étriers (2). '

7 4 - Enjoliveur de roue selon l'une des revendi=-

cations 1 & 3, caractérisé par le fait que le ressort an-
nulaire métallique (1) est monté sous précontrainte dans

1l'enjoliveur. '
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