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(57) Resumo: CABO DE POLIMERO TERMOPLASTICO
FORMADO DE UMA PLURALIDADE DE FILAMENTOS CONTINUOS,
ARTIGO FLOCADO E USO DO ARTIGO FLOCADO. A presente
invencéo trata de um cabo de polimero termoplastico, cujos filamentos
sao0 obtidos por fiagdo de uma composicdo que compreende pelo
menos uma matriz a base de polimero termoplastico e um corante, de
preferéncia também um estabilizante a luz e/ou ao calor. A presente
invengao trata ainda de um artigo flocado cujas fibras sédo obtidas por
fiagdo dessa composicdo. A presente invengdo trata mais
particularmente de um cabo e de um artigo flocado coloridos que
apresentam boas propriedades de estabilidade a luz e ao calor.
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“CABO DE POLIMERO TERMOPLASTICO FORMADO DE UMA
PLURALIDADE DE FILAMENTOS CONTINUOS, ARTIGO FLOCADO E USO
DO ARTIGO FLOCADO”

A presente invengao trata de cabo de polimero termoplastico para
artigo flocado, cujos filamentos sao obtidos por fiagdo de uma composigao que
compreende pelo menos uma matriz a base de polimero termoplastico e um
corante, de preferéncia também um estabilizante a luz e/ou ao calor. A
presente invengao trata ainda de um artigo flocado cujas fibras sao obtidas por
fiacdo dessa composigdo. A presente invengdo trata mais particularmente de
um cabo e de um artigo flocado coloridos que apresentam boas'propriedad‘es
de estabilidade a luz e/ou ao calor.

Os artigos flocados podem ser utilizados em particular como
artigos téxteis nas industrias do vestuario, do mobiliario ou automobilistica. Eles
apresentam aspectos e propriedades variados, que sao fungdo de seu campo
de aplicagao.

No campo automobilistico, por exemplo, os artigos flocados
podem ser utilizados como pegas decorativas, por exemplo, como revestimento
de assento, painéis de porta, partes de madeira, luzes de teto, mesas traseiras,
porta-objetos, etc. Eles podem também ser usados como pegas funcibnais, por
exemplo, como pegas acusticas sob o capd do motor, corredigas de vidros, etc.

Além disso, a poliamida € um polimero sintético arﬁplamente
utilizado para a fabricagao de fios, fibras e filamentos. Tais fibras, fios e
filamentos sédo depois utilizados para a realizagao de superficies téxteis, em
particular de superficies téxteis tingidas.

A poliamida pode sofrer degradagdes quando submetida a
elementos ou condigbes externas tais como raios UV, calor e intempéries.
Degradagdes podem também ser provocadas pelo calor utilizado durante sua

fabricagdo e/ou sua modelagem. Essa instabilidade se traduz em particular por



10

15

20

25

degradagoes, perdas de propriedades mecanicas, mudancas de cor. Esses
problemas podem se tornar criticos para um certo nimero de aplicagbes, em
particular no campo automobilistico.

Ademais, os artigos flocados sdo geralmente coloridos, e a etapa
de tintura é geralmente realizada depois da fiagdo. Ela pode, em particular, ser
realizada de modo continuo no cabo, nas fibras cortadas antes da flocagem, ou
nos artigos flocados. Esses artigos flocados, para os quais a tintura é realizada
antes da fiagao - por exemplo por imersao das fibras em um banho de tintura —
apresentan propriedades de estabilidade & luz e ao calor insuficientes.
Procura-se, em particular, evitar uma mudanga da cor original dos artigos
flocados quando eles sdo submetidos a elementos ou condigdes externas tais
como os raios UV, o calor e as intempéries. No campo automobilistico, em
particular, existem normas que exigem niveis de desempenho elevados em
termos de estabilidade a luz.

Para esse fim, a presente inven¢do propde, em um primeiro objeto,
um cabo para artigo flocado que ndo apresenta esses inconvenientes. Trata-se de
um cabo de polimero termoplastico formado por uma pluralidade de filamentos
continuos, filamentos esses que s&o obtidos por flagdo de uma composigdo que
compreende pelo menos uma matriz a base de polimero t ermoplastico e um
corante, de preferéncia também um estabilizante a luz e/ou ao calor.

Em um segundo objeto, a presente invengao trata do uso desse
cabo para preparar artigos flocados.

A presente invengdo trata ainda, em um terceiro objeto, de um
artigo flocado que compreende fibras obtidas por fiagdo de uma composicéo
que compreende pelo menos uma matriz a base de polimero termoplastico e
um corante, composi¢ao essa que é tal como descrita acima. Finalmente, a
presente invengao trata, em um quarto objeto, do uso de um artigo flocado,

como revestimento da parte interna de um veiculo ou como artigo da parte
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interna de um veiculo.

Assim, a presente invengao trata, em um primeiro objeto, de um
cabo para artigo flocado que nao apresenta esses inconvenientes. Trata-se de
um cabo de polimero termoplastico formado por uma pluralidade de filamentos
continuos, filamentos esses que s&o obtidos por fiagdo de uma composicéo
que compreende pelo menos uma matriz & base de polimero termoplastico e
um corante, de preferéncia também um estabilizante a luz e/ou ao calor.

Os cabos para artigos flocados sdo conhecidos do técnico no
assunto. Trata-se de um grande conjunto de filamentos continuos fabricados
sem torcao, juntados de modo semelhante a uma corda laxa e mantidos juntos.
Um cabo é geralmente obtido por fiagdo no estado fundido de filamentos,
jungdo e estiramento desses filamentos. O cabo apresenta geralmente um
titulo compreendido entre 4 e 800 ktex. Esse cabo é geralmente cortado em
fibras curtas por meio de uma técnica de corte conhecida do técnico no
assunto, por exemplo, por meio de uma guilhotina ou de uma roda cortadora.
Os métodos de obtengao desses cabos sdo conhecidos do técnico no assunto.

A composicdo de acordo com a presente invengdo compreende
pelo menos uma matriz & base de polimero termoplastico e um corante, de
preferéncia também um estabilizante & luz e/ou ao calor.

O polimero termoplastico da matriz pode, por exemplo, ser
escolhido entre uma poliamida, em particular uma poliamida 6 ou 66, suas
misturas 6 ou 66, suas misturas ou copolimeros; um poliéster (tal como o
polietileno tereftalato ou o polibutileno tereftalato); o acrilico; uma poliolefina (tal
como o polipropileno), a viscose; o rayon.

Por corante, entende-se um compostd que confere cor a um
substrato. Pode se tratar de pigmentos organicos ou inorganicos, de corantes,
de suas misturas ou de combinagdes. Vantajosamente, a cor do corante é

diferente do branco. De preferéncia, a cor do cabo da presente invengao €
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diferente do preto.

Quando o pigmento _ou corante for inorganico, trata-se
vantajosamente de um o6xido metalico tal como o 6xido de ferro. Quando o
pigmento ou corante inorganico for um composto metalico, o metal é de
preferéncia diferente do cadmio. A titulo de exemplo de composto do cadmio
pode-se citar o sulfeto de cadmio (CdS), o selenieto de cadio (CdSe). Mais
preferencialmente ainda, o metal do pigmento ou corante inorganico é diferente
do chumbo, do cadmio e do cromo VI. De fato, esses metais sdo metais
pesados que apresentam uma toxidez elevada.

Quando O pigmento ou corante for organico, trata-se
vantajosamente de um pigmento ou corante escolhido entre os perilenos, os
derivados de ftalocianina tais como a ftalocianina de cobre, a indantrona, a
benzimidazolona, a quinacridona, a perinona, os derivados de azometina. De
preferéncia, o pigmento ou corante organico é escolhido entre os periienos, os
derivados de ftalocianina e os derivados de azometina. De acordo com um
modo de realizagdo particular da presente invengdo, esses pigmentos ou
corantes nao sao hidrossollveis.

O corante é adicionado & matriz de polimero termoplastico por
qualquer método conhecido do técnico no assunto. Ele pode, por exemplo, ser
adicionado ao polimero fundido em um dispositivo de mistura tal como uma
extrusora, diretamente ou ainda por meio de uma mistura-mestra (“master-
batch”, em inglés).

A composi¢do de acordo com a presente invengdo compreende
vantajosamente entre 0,005 e 5%, de preferéncia entre 0,01 e 3% em peso de
corante em relag&o ao peso da composicao.

De preferéncia, a composicdo de acordo com a presente invengao
compreende pelo menos um estabilizante a luz e/ou ao calor.

Esses estabilizantes sdo conhecidos do técnico no assunto e sao
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muitas vezes classificados segundo seu modo de agdo: antioxidantes

_.convencionais, antioxidantes = redox, anti-UV organicos ou minerais,

estabilizantes a luz, absorvedores de UV, desativadores de metais, redutores
de hidroxiperdxidos compostos de coordenacao.

A titulo de exemplos de estabilizantes, pode-se citar os
estabilizantes a luz que apresentam pelo menos uma unidade amina impedida
(Hindered Amine Light Stabilizer H.A.L.S.). Esses aditivos estdo, por exemplo,
descritos nos pedidos de patente WO 2004/000921 e W0O2005/040262. Esses
estabilizantes podem ser introduzidos durante a polimerizagao da matriz a base
de polimero termoplastico, ou podem ser misturados a matriz por qualquer
método conhecido do técnico no assunto. Vantajosamente, a composi¢io
compreende entre 0,1 e 0,5%, de preferéncia entre 0,15 e 0,5% em peso desse
tipo de estabilizante em relagédo ao peso da composicao.

Como otitro tipo de estabilizante apropriado na presente invengao
pode-se citar os antioxidantes fenodlicos impedidos. Esses antioxidantes estao,
por exemplo, descritos nos pedidos de patente 2004/00921 e WO02/053633.
Vantajosamente, a composigdo compreende entre 0,1 e 0,3% em peso desse
tipo de estabilizante em relagdo ao peso da composicéo.

Outros estabilizantes apropriados sdo estabilizantes fosforados,
tais como os fosfitos substituidos por radicais alquilas e/ou arilas, por exemplo,
o tris-(2,4-di-terc-butilfenil) fosfito; o acido fosforoso, o acido hipofosforoso etc.
Vantajosamente, a composicdo compreende entre 0,01 e 0,04% em peso
desse tipo de estabilizante em relagao ao peso da composicao.

Pode-se citar ainda os absorvedores UV que estdo descritos em
particular no pedido de patente WO 2004/000921.

Os sais inorganicos ou organicos, tais como os compostos do cobre,
sao também apropriados. Eles sdo geralmente utilizados em combinagao com sais

de halogenetos de metal alcalino. Um estabilizante desse tipo & vantajosamente
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introduzido na matriz na quantidade de 5 a 500 ppm (mg por quilo de polimero), e a

referida concentracdo € expressa em elemento cobre.

Pode-se também citar como estabilizante os compostos do
manganés. Esses compostos do manganés pode ser um sal de manganés, por
exemplo obtido a partir de acido mineral e/ou orgéanico.

Os sais de manganés sao preferencialmente escolhidos no grupo
que compreende: o oxalato de manganés, o lactato de manganés, o benzoato
de manganés, o estearato de manganés, o acetato de manganés, o hipofosfito
de manganés, o silicato de manganés, o pirofosfato de manganés, e o cloreto
de manganés. Um estabilizante desse tipo & vantajosamente introduzido na
matriz em uma quantidade de 5 a 500 ppm (mg por quilo de polimero), e ae a
referida concentracao é expressa em elemento manganés.

Vantajosamente, o estabilizante & escolhido entre os
antioxidantes fendlicos impedidos, os estabilizantes fosforados do cobre e os
compostos do manganés.

O estabilizante € adicionado a matria de polimero termoplastico
por qualquer método conhecido do técnico no assunto. Ele pode, por exemplo,
ser introduzido durante a polimerizagdo da matriz de polimero termoplastico.
Ele pode também ser adicionado ao polimerizagéo fundido em um dispositivo
de mistura tal como uma extrusora, diretamente ou ainda por meio de uma
mistura-mestra (“master-batch” em inglés).

A composicdo de acordo com a presente invengao pode
compreender, se for o caso, uma grande variedade de aditivos tais como
deslustrantes, matificantes, por exemplo, particulas de didxido de titanio e/ou
de sulfeto de zinco, modificadores de propriedades tais como a
antiestaticidade, a hidrofilia, o efeito antimanchas ou anti-sujeira, a ignifugagao,
a bioatividade, cargas (organicas ou minerais), sozinhos ou em mistura.

Os filamentos do cabo de acordo com a presente invengédo podem
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apresentar um titulo compreendido entre 0,1 e 100 dtex. Os filamentos
apresentam_vantajosamente um titulo_compreendido_entre 0,5 e 60 dtex, de.
preferéncia compreendido entre 0,5 e 22 dtex, mais preferencialmente entre 0,5
e 7 dtex, mais preferencialmente ainda entre 0,5 e 4 dtex.

Os filamentos podem ter formas de se¢do variadas tais como
redondas, de lobos muitiplos. Pode também se tratar de filamentos ocos.

A presente invengao trata, ainda, em um segundo objeto, do uso
do cabo descrito acima para a preparagao de um artigo flocado. Como indicado
acima, o cabo é cortado em fibras curtas por meio de uma técnica de corte
conhecida do técnica no assunto, por exemplo, por meio de uma guilhotina ou
de uma roda cortadora. Em seguida, um artigo flocado & preparado a partir
dessas fibras. Os artigos flocados obtidos apresentam propriedades muito boas
de estabilidade a luz e/ou ao calor.

A presente invengao trata, ainda, em um terceiro objeto, de um
artigo flocado que compreende fibras obtidas por fiagado de uma composicao
que compreende pelo menos uma matriz a base de polimero termoplastico e
um corante, composi¢cao essa que é tal que definida acima. Vantajosamente, o
artigo flocado compreende pelo menos 50%, de preferéncia pelo menos 80%
em peso em relagao ao peso das fibras, de fibras tais como definidas acima.

Tudo o que foi descrito acima em relagdo respectivamente a
composi¢cdo dos filamentos do cabo e em relagdo aos filamentos do cabo
aplica-se da mesma forma aqui respectivamente a composi¢cao das fibras do
artigo flocado e as fibras do artigo flocado.

Os artigos flocados da presente invengdo podem ser superficies
flocadas com duas dimensdes, que podem ser utilizadas como revestimentos
de artigos com duas ou trés dimensdes, tais como assentos, luzes de teto etc.

Os artigos flocados podem também ser artigos com trés

dimensoes, tais como luzes de teto, partes em madeira, porta-objetos, mesas,
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compartimentos, corredigas de vidro, etc. Eles sdo geralmente realizados por
flocagem direta do artigo com trés dimensées.

Processos de fabricagdo de artigos flocados sao conhecidos em
si. De modo breve, e sem que isso constitua qualquer limitacdo ao alcance da
presente invengao, eles consistem geralmente em recobrir um substrato de um
adesivo e em projetar fibras muito curtas. Assim, as fibras aderem ao substrato,
de preferéncia ao longo de uma diregao sensivelmente perpendicular.

A projegao das fibras pode ser realizada por batedura do suporte,
por via eletrostatica, ou por conjuncdo de duas técnicas. Em uma projecao
eletrostatica, a fibra & geralmente eletricamente ativada a fim de ser orientada e
projetada no campo eletrostatico. A fibra pode ser ativada por um tratamento
de ativagado. Pode-se citar a titulo de exemplo duas grandes familias de
tratamentos de ativagao: os tratamentos a base de taninos, e aqueles a base
de silica coloidal.

O substrato pode ser uma superficie bi- ou tridimensional.

Os adesivos que podem ser usados para colar as fibras flocadas,
seus processos de aplicagdo sobre o substrato, e o substrato sdo conhecidos
do técnico no assunto e ndo constituem uma limitagéo da presente invencéo.
De acordo com a natureza do substrato, um tratamento prévio a aplicacdo do
adesivo pode ser necessario. Pode-se citar a titulo de exemplo de tratamento
prévio um tratamento com plasma, um tratamento corona, uma flamagem, o
recobrimento com um primer, etc.

Durante a etapa de flocagem das fibras de acordo com a presente
invengdo, essas fibras sdo misturadas, o que contribui para o aspecto
homogéneo final da superficie flocada.

As fibras do artigo flocado da presente invengdo podem
apresentar um comprimento compreendido entre 0,1 e 6 mm. Preferem-se as

fibras cujo comprimento esta compreendido entre 0,3 e 4 mm.
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As fibras podem ser chatas ou frisadas. Elas podem apresentar
uma. frisagem _bidimensional e/ou uma _frisagem. tridimensional. A frisagem
tridimensional das fibras &€ geralmente obtida por frisagem mecanica.

Pode-se também usar uma mistura de fibras, de materiais, titulos,
comprimentos, texturagées diferentes.

O artigo flocado de acordo com a presente invengdo podem ser
submetidos a operagdes de enobrecimento. Essas operagdes sdo conhecidas
do técnico no assunto. Pode se tratar, por exemplo, de aplicar um apresto ou
um agente quimico (por exemplo por revestimento espumado) sobre o artigo,
de modo a lhe -conferir propriedades antimanchas, anti-sujeira, uma
impermeabilidade, uma antiestaticidade, uma bioatividade, uma ignifugagéo,
etc. Pode-se também submeter o artigo a uma calandragem, de modo a lhe
conferir efeitos particulares.

Os artigos flocados da presente invencdo apresentam boas
propriedades de estabilizagédo diante da luz e/ou do calor. Eles sdo, portanto,
uteis no campo dos revestimentos da parte interna de um veiculo, que sao
particularmente solicitados pela luz e/ou o calor.

Assim, o quarto objeto da presente invengao trata do uso de um
artigo flocado descrito acima como revestimento da parte interna de um veiculo
quando se trata de uma superficie flocada, ou como artigo da parte interna de
um veiculo quando se trata de um artigo com trés dimensées.

Por veiculo, entende-se qualquer meio de transporte por terra, ar,
ar. Pode-se citar como exemplos de veiculos, os veiculos de passeio, os
automoveis, os trens, os veiculos utilitarios, os veiculos off-road, os veiculos
com duas rodas, os pesos pesados, os veiculos de transporte coletivo (6nibus,
metrd, etc.), os avides, os navios, etc.

Vantajosamente, o veiculo é um automével. A titulo de exemplo

de revestimento da parte interna ou de artigo da parte interna de automoével
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apropriado na presente invengao, pode-se citar os revestimentos de assentos,

_ 0s_paineis de portas, de partes de madeira, as luzes de teto, as mesinhas

posteriores, os porta-objetos ou quaisquer outras pegas decorativas.
Mais detalhes ou vantagens da presente invengao aparecerao
mais claramente nos exemplos a seguir dados unicamente a titulo indicativo.
EXEMPLOS

PREPARACAO DOS CABOS E DAS FIBRAS

EXEmPLO 1C (COMPARATIVO)

A fabricagao de uma poliamida 6.6 é realizada adicionando-se em
um reator de polimerizagdo 92,56 kg de sal Nylon seco (sal adipato de
hexametileno diaménio) em 86,71 kg de agua, 1380 g de caprolactama, 137 g
de hexametileno diamina com 32,3% em peso na agua, € 6,4 g de agente
antiespuma.

A poliamida é fabricada por um processo padrao de polimerizagao
de tipo poliamida 66.

6,1 de uma suspensédo de didxido de titanio revestido com 20%
em peso e adicionada durante a fase de destilagéo sob pressao.

O polimero obtido é modelado da forma de cilindro, resfriado e
colocado na forma de granulado por corte dos cilindros.

O indice de viscosidade do polimero obtido, determinado a partir
dos granulados € de 132 mg/g (de acordo com a norma ISO EN 307).

Os grupos terminais amina sdo medidos a 51,6 meqg/kg por
potenciometria.

A poliamida 66 secada é extrudada é fiada a 4200 rpm por meio de
uma fieira de 20 orificios e uma temperatura de extrusao de 285°C. Os filamentos
obtidos apresentam um titulo de 1,9 dtex por fio, € uma segéo redonda.

O cabo é depois coartado em forma de fibras de 0,9 mm de

comprimento.
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As fibras obtidas sao tingidas e tratadas a seguir.

As fibras sao tingidas por via classica pelo método conhecido do
técnico no assunto.

As fibras sao dispersadas na agua. A tihtura é realizada em um
banho de diluicao de 1/30 em peso.

As fibras séo tingidas em pleno banho com uma mistura dos
seguintes corantes: 0,0079% de Irgalane® Bordé EL200%, 0,0235% de
Amarelo Irgalane® 3RL KWL250% de 0,0913% de Irgalane® cinza GLN (as
porcentagens estao expressas em peso em relagdo ao peso de fibras). Os
corantes escolhidos s&o usados para atender ao caderno de especificagoes
técnicas do mercado automobilistico (Resisténcia aos UV e a temperatura). A
cor obtida & cinza.

No banho de tintura, sdo adicionados 1% de agente de unissono,
e em seguida 2,2 % em peso em relagdo ao peso de fibras de um produto
comercializado pela Ciba sob a referéncia Cibafast® N2.

Depois, as fibras sdo enxaguadas e secadas.

Em seguida, as fibras estdo submetidas a um tratamento de
ativagéo a base de tanino e de sulfato de aluminio.

EXEMPLO 1

A fabricagdo de uma poliamida 6,6 é realizada adicionando-se em
um reator de polimerizacdo 92,56kg de sal Nylon seco (sal adipato de
hexametileno diaménio) em 86,71 kg de agua, 1380g de caprolactama, 137g
de hexametileno diamina a 32,3% em peso na agua, um composto fosforado
acido catalisador de tipo acido fosférico, um composto de tipo Hals oligomérico,
e 6,4g de agente antiespumante.

A concentragdo final de fésforo no polimero é de
aproximadamente 50 ppm de P. A concentragéo final de composto de tipo Hals

€ de 0,21% em peso em relagdo ao peso do polimero.
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A poliamida é fabricada por um processo padrao de polimerizagao

_de tipo poliamida 66.

6,1 kg de uma suspenséo de dioxido de titanio revestido a 20%
em peso é adicionado durante a fase de destilagao sob pressao.

O polimero obtido é vazado em forma de cilindro, resfriado e
moldado em forma de granulado por corte dos cilindros.

O indice de viscosidade do polimero obtido, determinado a partir
dos granulados é de 128 ml/g (de acordo com a norma ISO EN 307).'

Os grupos terminais amina sdo medidos a 56,5 meqg/kg por
potenciometria.

Um pigmento preto e um sal de cobre séo introduzidos na forma
de mistura-mestra em poliamida 6. 1% em peso da mistura mestra &
introduzida na PA66 em uma extrusora a uma temperatura de extrusdo de
285°C. A mistura fundida é fiada em seguida a 4200 rpm por meio de uma fieira
de 20 orificios. Os filamentos obtidos apresentam um titulo de 1,9 dtex por fio,
e uma se¢ao redonda. A cor obtida & cinza.

O cabo é depois cortado em forma de fibras de 0,9 mm de
comprimento.

As fibras sao entdao sumetidas a um tratamento de ativagao a
base de tanino e de sulfato de aluminio. 2,2% em peso em relagao ao peso de
fibras de um produto comercializado pela Ciba sob a referéncia Cibafast® N2
s&o introduzidos durante o tratamento das fibras.

EXEMPLO 2C (COMPARATIVO)

A fabricagao de uma poliamida 6,6 € realizada adicionando-se em
um reator de polimerizacdo 92,56kg de sal Nylon seco (sal adipato de
hexametileno diambnio) em 86,71 kg de agua, 1380g de caprolactama, 137g
de hexametileno diamina a 32,3% em peso em agua, 9g de sal de manganés

tetraidratado e 6,4g de agente antiespumante.
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A poliamida é fabricada por um processo padrao de polimerizagao

. de tipo poliamida 66.

6,06 kg de uma suspensao de diéxido de titanio revestido a 20%
em peso sao adicionados durante a fase de destilagao sob presséo.

O polimero obtido é vazado em forma de cilindro, resfriado e
moldado em forma de granulado por corte dos cilindros.

O indice de viscosidade obtido, de terminado a partir dos
granulados € de 129 ml/g (de acordo com a norma ISO EN 307).

Os grupos terminais amina sdo medidos a 55 meq/kg por
portenciometria.

A poliamida 66 secada € extrudada e fiada a 4200 m/min por meio de
uma fieira de 20 orificios € uma temperatura de extruséo de 285°C. Os filamentos
obtidos apresentam um titulo de 1,9 dtex por fio, e uma segéo redonda.

O cabo é depois cortado em forma de fibras de 0,9 mm de
comprimento. |

As fibras obtidas s&o ent&o tingidas e tratadas.

As fibras sao tingidas por via classica por um método conhecido
do técnico no assunto.

As fibras sao dispersadas em agua. A tintura é realizada em um
banho de diluicdo de 1/30 em peso.

As fibras sdo tingidas em pleno banho com uma mistura dos
seguintes corantes: 0,053% de Lanasyn® Amarelo S2GL comercializado pela
Clariant, e 0,016% de Lanasyn® Marrom Escuro SGL comercializado pela
Clariant (as porcentagens estdo expressas em peso em relagdo ao peso de
fibras). Os corantes escolhidos sdo corantes metaliferos preconizados e
utilizados para atender as exigéncias do caderno de especificagdes técnicas do
mercado automobilistico (Resisténcia aos UV e a temperatura). A cor obtida é

bege.
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Ao banho de tintura, sdo adicionados 1% de um agente de
unissono.e,.em seguida,- 2.2 % em peso em relagédo. ao peso de fibras de um
produto comercializado pela Ciba sob a referéncia Cibafast® N2

As fibras sdo depois enxaguadas e secadas.

As fibras sdo entdao submetidas a um tratamento de ativagéo a
base de tanino e de sulfato de aluminio.

EXEMPLO 2

A fabricagdo de uma poliamida 6,6 é realizada em um reator de
polimerizagdo 92,56kg de sal Nylon seco (sal adipato de hexametileno
diaménio) em 86,71 kg de agua, 1380g de caprolactama, 137g de
hexametileno diamina a 32,3% em peso em agua, 9g de sal de manganés
tetraidratato, 25,9g de acetato de cobre monoidratato puro, 64,7g de iodeto de
potassio e 6,49 de agente antiespumante.

A poliamida é fabricada por um processo padrao de polimerizagéo
de tipo poliamida 66.

6,1 kg de uma suspensao de dioxido de titanio revestido a 20%
em peso sao adicionados durante a fase de destilagao sob presséo.

O polimero obtido é vazado em forma de cilindro, resfriado e
moldado em forma de granulado por corte dos cilindros.

O indice de viscosidade obtido, de terminado a partir dos
granulados € de 130 ml/g (de acordo com a norma ISO EN 307).

Os grupos terminais amina sao medidos a 54,2 meqg/kg por
portenciometria.

Um pigmento preto, um pigmento marrom e um pigmento amarelo
sdo introduzidos na forma de mistura mestra. Uma primeira mistura mestra é
constituida de pigmento preto introduzido a 20% em peso em poliamida 6. Uma
segunda mistura mestra é constituido de pigmento marrom introduzido a 50%

em peso em poliamida 6. Uma terceira mistura mestra & constituida de
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pigmento amarelo introduzido a 25% em peso em poliamida 6.

0.08% em peso da primeira mistura mestra, 0.048% em peso da
segunda mistura mestra e 0.89% em peso da terceira mistura mestra so
introduzidos na PA66 em uma extrusora a uma temperatura de extrusdo de
285°C. A mistura fundida é fiada a seguir a 4200 m/min por meio de uma fieira
de 20 orificios. Os filamentos obtidos apresentam um titulo de 1,9 dtex por fio,
€ uma sec¢ao redonda. A cor obtida é bege.

O cabo é em seguida cortado em forma de fibras de 0,9 mm de
comprimento.

As fibras s&o entdo submetidas a um tratamento de ativagao 3
base de tanino e de sulfato de aluminio. 2,2 % em peso em relagdo ao peso de
fiboras de um produto comercializado pela Ciba sob a referéncia Cibafast® N2
sao introduzidos durante o tratamento das fibras.

PREPARACAO DAS SUPERFICIES FLOCADAS

As fibras dos Exemplos 1 C, 1, 2C e 2 sdo em seguida flocadas
em um tecido de poliamida/algodéao (substrato) recoberto pelo adesivo Tubvinyl
235SL (da CHT) + 4% em peso de Tubassist Fix 102W (da CHT) sobre uma
espessura de 20/100ésimo mm.

As fibras séo depois flocadas pelo processo usual. A densidade
das fibras sobre o substrato & de aproximadamente 70 g/m?.

A superficie flocada é colocada a seguir em uma estufa para ser
tratada nela termicamente a fim de secar e reticular a cola descrita acima.

RESULTADOS EM TERMOS DE ESTABILIDADE A Luz

As superficies flocadas sdo em seguida expostas em um recinto
Suntest XLS+ que compreende uma ldmpada de arco de xenénio com
resfriamento por ar de uma poténcia de 700W/m? entre 300 e 800 nm dotada
de um filtro de vidro sinterizado e de um filtro borossilicato. No recinto, a

temperatura do painel preto é de 99°C.
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Apo6s uma exposicdo de 240 e 320 horas, a variagdo de cor das
superficies flocadas antes e depois da exposicdo é medida de acordo_com a
escala dos cinzas.

EscALA DOS CINZAS

Tempo de Exemplo 1C | Exemplo 1 | Exemplo 2C | Exemplo 2
exposigao comparativo comparativo
0 5 5 5 5
240 3 4/5 3/4 4/5
320 2/3 4 3 Y

Os resultados mostram a melhora nitida do produto proveniente
das fibras coloridas e estabilizadas em relagdo ao produto proveniente das
fibras tingidas por um processo classico.

PREPARACAO DOS CABOS E DAS FIBRAS

EXEmMPLO 3C (COMPARATIVO)

Uma poliamida 66 ¢é fabricada pelo processo padrio de
polimerizag&o de tipo poliamida 66 por polimerizagao de sal N em presencga de
agua; adiciona-se caprolacfama (1,7 % peso em relagéo ao polimero acabado),
sal de manganés tetraidratado (em uma concentragéo idéntica a do Exemplo 2)
e uma solugao de antiespumante.

O polimero obtido é vazado em forma de cilindro, resfriado e
moldado em forma de granulado por corte dos cilindros.

O indice de viscosidade obtido, de terminado a partir dos
granulados € de 130 ml/g (de acordo com a norma ISO EN 307).

Os grupos terminais amina sdo medidos a 53 mmoles/kg por
portenciometria.

A poliamida 66 secada é extrudada e fiada a 4200 m/min por meio
de uma fieira de 20 orificios e uma temperatura de extrusdo de 2850C. Os

flamentos obtidos apresentam um titulo de 1,9 dtex por fio, e uma secéo
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redonda.

O cabo é depois cortado em forma de fibras de 0,9 mm de
comprimento.

As fibras obtidas sdo entao tingidas e tratadas.

As fibras sdo tingidas por via classica por um método conhecido
do técnico no assunto.

As fibras sao dispersadas em agua. A tintura é realizada em um
banho de diluigao de 1/30 em peso.

As fibras sao tingidas em pleno banho com o seguinte corante:
3% de Irgalane® RBLN preto comercializado pela Ciba (a porcentagem é
expressa em peso em relacdo ao peso de fibras). O corante escolhido é um
corante metalifero preconizado e utilizado para atender ao caderno de
especificagdes técnicas do mercado automobilistico (Resisténcia aos UV e a
temperatura). A cor obtida é preta.

Ao banho de tintura, sdo adicionados 1% de um agente de
unissono, e a seguir 2,2 % em peso em relagao ao peso de fibras .de um
produto comercializado pela Ciba sob a referéncia Cibafast® N2.

As fibras sao depois enxaguadas e secadas.

As fibras sao entdao submetidas a um tratamento de ativagéao a
base de tanino e de sulfato de aluminio.

ExempLos 3AE 3B

O polimero utilizado é o mesmo do Exemplo 3C.

Um pigmento preto é introduzido na forma de mistura mestra em
poliamida 6. 4,8% erh peso da mistura mestra sdo introduzidos na PAG66 em
uma extrusora a uma temperatura de extrusdao de 285*. A mistura fundida &
fiada a seguir a 4200 m/min por meio de uma fieira de 20 orificios. Os
filamentos obtidos apresentam um titulo de 1,9 dtex por fio, € uma secao

redonda. A cor obtida & preta.
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O cabo é depois cortado em forma de fibras de 0,9 mm de
comprimento.

De acordo com o exemplo 3A, as fibras sdo entdo submetidas
a um tratamento de ativacao a base de tanino e de sulfato de aluminio. 2,2
% em peso em relagdo ao peso de fibras de um produto comercializado
pela Ciba sob a referéncia Cibafast® N2 sdo introduzidos durante o
tratamento das fibras.

De acordo com o Exemplo 3B, as fibras sdo entao submetidas a
um tratamento de ativagao a base de tanino e de sulfato de aluminio.

EXEMPLO 4

A poliamida 66 cuja sintese esta descrita no exemplo 3C €
misturada a um polimero D na proportion 1/3 poliamida 66 do Exemplo 3C - 2/3
do polimero D em peso durante a fiagao.

O polimero D € uma poliamida 66 fabricada por um processo
adrao de polimerizagéo de tipo poliamida 66 por polimerizagao de sal N em
presenca de agua, adiciona-se caprolactama (1,7 % peso em relagdo ao
polimero acabado), um sal de manganés tetraidratado (em uma concentragao
idéntica a do exemplo 2), diéxido de titanio revestido até 1,5% em peso e uma
solugao de antiespumante.

Um pigmento preto é introduit na forma de mistura mestra em
poliamida 6. 1,4% em peso da mistura mestra € introduzido na PA66 em uma
extrusora a uma temperatura de extrusao de 2850C. A mistura fundida é fiada
a seguir a 4200 m/min por meio de uma fieira de 20 orificios. Os filamentos
obtidos apresentam um titulo de 1,9 dtex por fio, € uma sec¢do redonda. A cor
obtida é cinza.

EXEMPLO 5
Os polimeros descritos no Exemplo 4 sdo misturados em

proporgdes 1/3 2/3 como acima, durante a fiagao.
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Um pigmento preto é introduzido na forma de mistura mestra
em poliamida 6. 1,4% em peso da mistura mestra é introduzido na mistura
de polimeros em uma extrusora a uma temperatura de extrusio de 285°C.

Cul/Kl é também introduzido na forma de mistura mestra em
poliamida 6. 0,51 % em peso da mistura mestra é introduzido na mistura de
polimeros na extrusora. A mistura fundida é fiada a seguir a 4200 m/min por
meio de uma fieira de 20 orificios.

Os filamentos obtidos apresentam um titulo de 1,9 dtex por fio, e
uma secao redonda. A cor obtida é cinza.

PREPARACAO DAS SUPERFICIES FLOCADAS

As fibras dos exemplos 3C, 3A e 3B sdo em seguida flocadas em
um tecido de poliamida/algodao (substrato) recoberto do adesivo Tubvinyl
235SL (da CHT) + 4% em peso de Tubassist Fix 102W (da CHT) sobre uma
espessura de 20/100ésimos mm.

As fibras sdo flocadas pelo processo usual. A densidade das
fibras no substrato & de aproximadamente 70 g/m?.

A superficie flocada é depois colocada em uma estufa para ser
tratada termicamente a fim de secar e reticular a cola descrita acima.

RESULTADOS EM TERMOS DE ESTABILIDADE A Luz

As superficies flocadas obtidas a partir das fibras, bem como
os cabos dos exemplos 4 € 5, sd0 a seguir expostos em um recinto Suntest
XLS+ que compreende uma lampada de arco de xenénio com resfriamento
por ar de uma poténcia de 700W/m? entre 300 e 800 nm dotada de um filtro
de vidro e de um filtro borossilicato.

No recinto, a temperatura do painel preto é de 99 °C.

Apb6s uma exposicdo 240 e 320 horas, a variagdo de cor das
superficies flocadas antes e depois da exposi¢do é medida pela escala dos

cinzas.
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EsScCALA DOS CINZAS

Tempo de Exemplo 3C | Exemplo 3A | Exemplo 3B
exposigao (comparativo)
0 5 5 5
240 5 5 4/5
320 4 5 5

Os resultados mostram a melhora nitida do produto proveniente
das fibras coloridas e estabilizadas em relagdo ao produto proveniente das
fibras tingidas por um processo classico.

A tenacidade verdadeira dos cabos é medida antes de depois da

exposigado Sun test.

Tempo de 80 160 | 240 | 320
exposigao

% de perda de tenacidade
Exemplo 4 416 50,0 | 50,0 | 47,0
Exemplo 5 13,6 184 | 21,9 | 33,3

Os resultados mostram as boas propriedades mecanicas dos
cabos provenientes das fibras coloridas, em particular das fibras coloridas e

estabilizadas.
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REIVNDICACOES
1. . CABO DE POLIMERO TERMOPLASTICO FORMADO DE
UMA PLURALIDADE DE FILAMENTOS CONTINUOS, onde os filamentos s&o

obtidos por fiagdo de uma composigdo que compreende pelo menos um a
matriz a base de polimero termoplastico e um corante, de preferéncia também
um estabilizante a luz e/ou ao calor.

2. CABO, de acordo com a reivindicagéo 1, caracterizado pelo
fato do corante ser inorganico e de se tratar de um 6xido metalico.

3. CABO, de acordo com a reivindicagéo 2, caracterizado pelo
fato do metal ser diferente do cadmio.

4. CABO, de acordo com a reivindicagéo 3, caracterizado pelo
fato do metal ser diferente do cadmio, do chumbo e do cromo VI.

5. CABO, de acordo com uma das reivindicagdes anteriores,
caracterizado pelo fato do corante ser orgénico e de ser escclhido entre os
perilenos e os derivados de ftalocianina, de indantrona, de benzimidazolona, a
quinacridona, a perinona, os derivados de azometina.

6. CABO, de acordo com a reivindicagao 5, caracterizado pelo
fato do corante ser escolhido entre os perilenos, os derivados de ftalocianina e
os derivados da azometina.

7. CABO, de acordo com uma das reivindicagdes anteriores,
caracterizado pelo fato do estabilizante ser escolhido entre os antioxidantes
fendlicos impedidos, os estabilizantes fosforados, os compostos do cobre e os
compostos do manganés.

8. CABO, de acordo com uma das reivindicagbes anteriores,
caracterizado pelo fato da matriz ser a base de poliamida.

9. CABO, de acordo com a reivindicagéo 8, caracterizado pelo
fato da poliamida ser escolhida entre a poliamida 6, a poliamida 66, suas

misturas e copolimeros.
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10. CABO, de acordo com uma das reivindicagbes anteriores,
caracterizado pelo fato dos filamentos possuirem um titulo compreendido entre
0,1 e 100 dtex.

11. CABO, de acordo com a reivindicagao 10, caracterizado
pelo fato dos filamentos possuirem um titulo compreendido entre 0,5 e 60 dtex.

12. CABO, de acordo com uma das reivindicagdes 1 a 11 para
preparar um artigo flocado. |

13. ARTIGO FLOCADO, que compreende fibras obtidas por
fiacdo de uma composi¢do que compreende pelo menos uma matriz & base de
polimero termoplastico e um corante, composigao essa que é tal como definida
em qualquer uma das reivindicagdes 1 a 9.

14. ARTIGO FLOCADO, de acordo com a reivindicagao 13,
caracterizado pelo fato de compreender pelo menos 50% em peso, de
preferéncia pelo menos 80% em peso em relagdo ao peso de fibras, de fibras
tais como definidas na reivindicagao 7.

15. ARTIGO FLOCADO, de acordo com a reivindicagao 13 ou
14, caracterizado pelo fato das fibras apresentarem um comprimento
compreendido entre 0,1 e 6 mm.

16. USO DO ARTIGO FLOCADO, de acordo com uma das
reivindicagbes 13 a 15 como revestimento da parte interna de veiculo ou como
artigo da parte interna de veiculo.

17. USO, de acordo com a reivindicagao 16, caracterizado pelo

fato do veiculo ser um automovel.
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Resumo
“CABO DE POLIMERO TERMOPLASTICO FORMADO DE UMA
PLURALIDADE DE FILAMENTOS CONTINUOS, ARTIGO FLOCADO E USO
DO ARTIGO FLOCADO”
A presente invengéo trata de um cabo de polimero termoplastico,

cujos filamentos sao obtidos por fiagdo de uma composi¢do que compreende

_ pelo menos uma matriz & base de polimero termoplastico € um corante, de

preferéncia também um estabilizante a luz e/ou ao calor. A presente invengao
trata ainda de um artigo flocado cujas fibras sdo obtidas por fiagao dessa
composigdo. A presente invengao trata mais particularmente de um cabo e de

um artigo flocado coloridos que apresentam boas propriedades de estabilidade

a luz e ao calor.
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