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Prasa do prasowania suchege torfu
Udzielono patentu z mocg od dnia 30 czerwca 1952 r.

Prasa wedlug wynalazku stuzy do prasowania
materialu sypkiego, w szczegdlnosci rozdrobnio-
nego, powietrzno-suchego torfu wysokiego, me-
toda ciagla, w przeciwienstwie do obecnie uzy-

~ wanych pras diwigniowych lub hydraulicznych,

ktoére prasuja pojedynczo poszczegélne porcje
danego materialu sypkiego.

Prasa ta formuje nieprzerywana sprasowang
wstege, z ktorej czesci dowolnej wielkoSci sa
odcinane i mechanicznie pakowane.

Prasa wedlug wynalazku do prasowania su-
chego torfu przedstawiona jest schematycznie
na rysunku. Fig. 1 przedstawia przekréj po-
dtuzny, fig. 2 — rzut perspektywiczny komory

* przy jednym z ustawien $cianek komory, fig. 3 —

przekr6j poprzeczny wylotu komory w przy-
padku stosowania dwoch przenosnikéow duzych
i dwéch przenosnikéw matych, fig. 4 — przekroj

*) Wlasciciel patentu o§wiadczyl, ze twoérca wy-
nalazku jest inz. Jerzy Meyer.

poprzeczny wlotu komory = przy zastosowaniu
dwodch przenosnikéw, a fig. 5 — schemat kon-
strukcji i dzialania tasémy specjalnej.

Prasa zaopatrzona jest w komore 21, z ktérej
przez wylot 7 nieprzerwanie wysuwa sie ufor-
mowana sprasowana wstega. Ciagle i réwno-
mierne podawanie zapewnione jest przez zasto-
sowanie jako podajnika $limaka 10, = ktéry
podaje w jednostce czasu ilo§¢ masy réwna
ilosci odcietej masy z uformowanej wstegi. Précz
tego Slimak spelnia role ttoka, wpychajgcego po-
dawana przez siebie mase do komory, w ktérej
odbywa sie prasowanie.

Komora 21 posiada ksztalt Scietego ostrostupa,
u ktérego podstaw znajduja sie otwory. Przez
wieksza podstawe nastepuje wprowadzenie ma-
terialu, przez mniejsza — wysuwanie sie¢ ufor-
mowanej wstegi. Stosunek wymiaréw tych
podstaw wzgledem siebie stanowi o stopniu spra-
sowania.

W celu zmniejszenia tarcia materialu sypkiego
o Scianki komory oraz w celu réwnomiernego



.posuwania sie masy w Srodku i przy Sciankach
komory, zastosowano ruchome Scianki komory.
W zalezno$ci od wymaganego stopnia sprasowa-
nia, od wielkoSci wspoélczynnika tarcia oraz od
rodzaju prasowanej masy, przesuwa si¢ Scianki
wzgledem siebie w ten sposdb, aby stykaly sie
np. tylko czeScia swej powierzchnj Z masa pra-

sowana, jak to uwidocznione jest na fig. 2. Sto: .
suje sie réwniez czeSciowo S$cianki nieruchome

20. Ruchome Sciany komory stanowia przenos-

niki taSmowe 18 i 19 z taSmy stalowej lub lan- -

cuchéw gasienicowych.

W przypadku silnego sprasowania lub w razie -

duzego wspdlczynnika tarcia prasowanego ma-
terialu o nieruchome czesci scianki
mozna zastosowaé tasme specjalng (fig. 5), ktére;j
ogniwa maja mozno$¢ rozszerzania i zwezania
si¢ na skutek posuwania si¢ koncéw ogniw
w prowadnicach, stanowiacych brzegi komory.

W celu zapobiezenia odchylaniu sie tasmy -

w kierunku ' prostopadlym do osi ostrostupa,
rozmieszczono na zewnatrz Sciany rolki 8, polag-
czone z ramg 6 komory za pomoca polgczen 9.

U wylotu 7 komory 21 znajduje sie n6éz 5 do
krajania masy sprasowanej, zamykajacy wylot
komory i oddzielajacy komore od stotu obroto-
wego 1, w ktéorym znajduja sie¢ gniazda w po-
staci skrzyn 4 odpowiedniej wielko$ci. Gniazda

posiadajg ruchome $cianki tylne 3,.zaopatrzene .

w aparaty do wigzania drutu 2 o znaneJ budo-
wie, uruchamiane zacZepem 13.

Ruchoma $cianke tylng 3 skrzyni 4 zwalnia
zaczep 14, umieszczony na stole.

‘Rysunek przedstawia jeden z przyktadéw urza-
dzenia prasy wedlug wynalazku, co nie wyklu-
cza innych postacj zgodnych z istota wynalazku,
np. otwoér do tadowania 12, §limak 10, komora 21
i wylot 7 moga byé ustawione pionowo, podczas
gdy stol 1 pozostaje w pozycji poziomej. Spraso-
wany material wsuwa si¢ wtedy do skrzyni 4
z wierzchu, a wyrzucany jest od spodu.

komory,

Rozdrobniony powietrzno-suchy {orf wysoki
wprowadza sie przez otwor 12 do §limaka 10,
ktéry przesuwa go do komory 21, poczatkowo
przy zamknigtym nozem 5 wylocie 7. Po osia-
gnigciu wymaganego stopnia sprasowania pod-
nosi sie¢ néz przy ciaglym nacisku $§limaka, wsku-
tek czego wysuwa sie z komory uformowana

-wstega spra':spwanego torfu do skrzyni 4. Wstega

naciska na’ tylng $ciane 3 skrzyni 4, przy czym
na skutek nacisku zwalnia sie zaczep, urucha-
miajacy noz 5. Po przecigciu masy torfu przy
zamknietym wylocie komory nastepuje szybki

- ruch stolu i nastepna skrzynia 4 zatrzymuje sig

naprzeciw wylotu komory, néz cofa sie i na-
stepna porcja torfu sprasowanego wsuwa sie do
skrzyni. W tym samym czasie z poprzedniej
skrzyni zostaje wyrzucona sprasowana i opako-
wana kostka.

Naped elektryczny 16 porusza cale urzadzenie
za poSrednictwem waléw i kol zebatych (11,
15, 17).

Zastrzezenia patentowe

1. Prasa do prasowania suchego torfu, zna-
mienna tym, ze posiada wspo6ltdzialajace ze
soba, umieszczone kolejno jedno po drugim
urzadzenia: przenoszgco-tloczace w postaci
Slimaka (10), komore (21) w ksztalcie ostro-
slupa scAQtego o. Sciankach, stanowigcych
W swej zasadmczeJ czeSci przenos$nik tas-
mowy, tngce w postaci noza (5) i pakujace
w postaci skrzyni (4), zaopatrzonej w aparat
do wigzania (2), znanej konstrukecji, i umie-
szczonej w sfole obrotowym (1).

2. Prasa wedlug zastrz. 1, znamienna tym; ze
komora (21), w ktérej odbywa sie prasowanie,
posiada Scianki, dajgce si¢ przesuwaé wzgle-
dem siebie i powodujace tym zmiane stosunku
wielkoSci otworu wlotowego i wylotowego
komory.
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