i

[B] an ureeeningsskrier Nt 135574

NORGE (51) Int. CI2 B 29 J 5/08, B 29 H 5/28
[NO]
STYRET (21) patentsoknad nr. 522/73

FOR DET INDUSTRIELLE (22) Inngin 09.02.73

RETTSVERN

(23) Lepedag 09.02.73

(41) Alment tilgiengelig fra 14.08.73
(44) Soknaden utlagt, utlegningsskrift utgitt 17.01.77

(30) Prioritet begjeert

(54) Oppfinnelsens benevnelse

(71)(73) Sgker/Patenthaver

{72) Oppfinner

(74) Fullmektig

(56) Anfarte publikasioner

12.02,72, Forbundsrepublikken Tyskland,
nr. P 22 06 710

Endelgst stdlband for rotasjonspresse.

HERMANN BERSTORFF MASCHINENBAU GMBH.,
An der Breiten Wiese 3/5,

D-3 Hannover-Kleefeld,
Forbundsrepublikken Tyskland.

ROLF GERSBECK,
Hannover, Forbundsrepublikken Tyskland.

Tandbergs Patentkontor A-S, Oslo.

US patent nr. 3110612



13557

=
e

Foreliggende oppfinnelse vedrsdrer et endeldst stidl-
b&nd for en rotasjonspresse for kontinuerlig pressing av
tresponbaner og for kontinuerlig vulkanisering, henholdsvis
herding og kryssbinding av gummi og plast, hvor utsiden av
det stdlband som er Tdrt rundt pressetrommelen, er tilordnet
varmestrélere og hvor stilbindet bestdr av flere p& langs og
pd& tvers sammensveisede baneavsnitt,

De til dette form&l hittil anvendte st&lbénd blir
for det meste skjott p& tvers og, for & gi en arbeidsbredde
pa f.eks., 2,5 m, Sveiset endeldst sammen i lengderetningen av
flere smale stélbaner, Sveisesdmmene slipes deretter pd bandets
under- og overside for & gi stadlbandet en glatt flate,

Da sté&lbéndene bestlr av flere smale stélbaner som er
sveiset sammen, far de riktignok en stor strekkfasthet, men har
den ulempe at de endelsse band ikke oppviser nocen ensartet
refleksjonsevne, dvs, at de glattslipte steder er lysere og
altsd reflekterer varmestédlene bedre enn de mellomliggende
deler av banene., De sammensveisede baner kan ogsd oppvise
forskjellig refleksjonsevne henholdsvis flekker,

Varmerefleksjonen og dermed varmegjennomgangen i stdl-
b&ndene er siledes varierende ved den oppvarmning som foreglr
ved hjelp av strélevarmelegemer, med det resultat at det materi-
ale som skal presses ogsa blir utsatt for ujevn oppvarmning,
Dette bevirker at det parti av banen, f.eks. ved kontinuerlig
vulkanisering av gummibaner, som befinner seg i omrédet for
lyse, slipte sveisesommer, blir mindre vulkanisert pd disse



steder og sdledes til en viss grad svekkes pd disse steder,

Ved kontinuerlig pressing av sponer til en tresponplate
vil det sammensveisede st&lbénds somsteder bli optisk synlige
pé den ferdigpressede plate, da disse steder vil vare utsatt
for en mindre varmep&virkning enn de dvrige.

Hensikten med oppfinnelsen er & eliminere denne ulempe,
og dette oppnés ifvlge oppfinnelsen ved at der p& den side av
det endeltse st&lb&nd som vender mot varmestrilerns, er pa-
fort et morkt, varmeabsorberende skikt., I henhold til et

videre trekk er innersiden av det endeldse stdlband brunert.

Ved en serlig utforelse av oppfinnelsen bestar det
morke varmeabsorberende skikt av et farvestoff fra den gruppe
som inneholder anorganiske pigmenter, f,eks, svart Jernoksyd.

Ved hjelp av oppfinnelsen oppnds at varmeabsorbsjonen
blir jevn over hele det endeldse stélbénds innerside, s&ledes
at det materiale som skal behandles blir utsatt for en jevn
temperatur, C

Et utfdrelseseksempel p& oppfinnelsen skal forklares
under henvisning til tegningen, hvis fig, 1 viser et stdlbénd
med innersiden overflatebehandlet, og fig. 2 viser en rotasjons-
presse 1 perspektiv,

Det endeldse st8lbé&nd 1 er sammensatt av et antall
i lengderetningen sammensveisede stélbaner la, 1b, lc. De
enkelte baneavsnitt blir p& forhand sveiset sammen p& tvers
ved .2 og derpéd sveiset sammen i 1engdere£ningen. SvelsesOmmene
blir deretter glattslipt p& over- og undersiden og bandet til
slutt pé& innersiden forsynt med et morkt, varmeabsorberende
skikt 3.

Ved den pa fig. 2 viste rotasjonspresse blir det
materiale % som skal behandles, innfért mellom det endeldse
st81b&nd 1 og en undre valse 2 som er omgitt av stédlbéndet,
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Materialet fores s& mellem~en opphetet trommel 6 og bandet og ut-
~settes pa denne mite for et bestemt trykk, Det endeldse band
bringes under strekkspenning ved hjelp av 1 og for seg kjente
midler, f.eks. hydraulsylindre som virker pd en valse 7 i
pilens 8 retning. Stélbédndets 1 innerside 3 blir, mens det
omgir trommelen 6, varmet opp ved hjelp av varmestralere 10,
s8som infrarod- eller kvartsstrdlere, for at materialet 4 skal
bli bragt pd den onskede temperatur, Da det endeltse bands
innerside iftlge oppfinnelsen har et mdrkt, varmeabsorberende
skikt, vil ogs& opphetningen av stdlbindet - og dermed like-
ledes av det sammenpressede materiale - skje fullstendig jevnt
over hele tverrsnittet, da ogsd refleksjonen av den varme som
opphetningsinnretningen 10 frembringer i stélbandet 1, er
fullstendig Jevn,

Ved at der pad det endeldse stdlblnds innerside er pé-
fort et mdorkt, varmeabsorberende skikt, oppnds ennvidere at
stdlblndet 1 og materialet Y4 vil bli vesentlig hurtigere opp-
varmet enn tilfellet ellers ville vart. Forsok med et glatt-
slipt metallbénd med og uten varmeabsorberende skikt ga
flgende resultater:

Stalband med varme- Sta1b&nd uten varme-

absorberende skikt absorberende skikt
etter 3 min til 120°C etter 4,5 min til 120°C
etter 6 min til 150°C etter 9,5 min til 150°C
etter 30 min til 260°C etter 70 .min, til 260°C

Av disse forsdk fremgar det ogsd at en rotasjonspresse
med et endeldst stdlb&nd, hvis innerside er forsynt med et
varmeabsorberende skikt, kommer vesentlig hurtigere opp pé
arbeidstemperatur, og som f6lge av den vesentlig bedre varme-
gjennomgang,pé'tilsvarende méte krever mindre varme-energi og
altsd sdlédes vil arbeide vesentlig mer Skonomisk enn det
tidligere kjente band,.

En ytterligere fordel ved oppfinnelsen oppnés ved at
stdlbéndet med varmeabsorberende skikt pd innersiden ikke
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lenger behover & forsynes med noe antikorrosjonsmiddel,
séledes at det arbeide som bestlr i & fjerne antikorrosjons-
skiktet fOr pressen settes 1 drift bortfaller,

Serlig fordelaktig er det & brunere st&lbandets
innerside, da en brunering neppe vil vere utsatt for slitasje.
Det varmeabsorberende skikt bestdr fortrinnsvis av et farve-
stoff fra den gruppe som inneholder  anorganiske pigmenter,
f.eks, svart jernoksyd, da dette farvestoff er varmefast ved
en temperatur pd opp til 500°C,

Patentkrawv

Endeldst stéalbénd for en rotasjonspresse for
kontinuerlig pressing av tresponbaner og for kontinuerlig
vulkanisering henholdsvis herding og kryssbinding av gummi
og plast, hvor utsiden av det stdlband som er fort rundt
pressetrommelen, er tilordnet varmestrélere, og hvor stal-
bandet bestdr av flere p& langs og pé& tvers sammensveisede
baneavsnitt, karakterisert ved at der péd den
side av det endeldse st&lband som vender mot varmestrdlerne,
er pafort et modrkt, varmeabsorberende skikt (3).

2. St&1b&nd i henhold til krav 1, karak t e r i-
se vt ved at innersiden av det endeldse stalbédnd (1) er
brunert. )

3. St&lband i henhold til kravene 1 og 2, k a r a k-

terisert ved at det morke, varmeabsorberende skikt
(3) bestdr av et farvestoff fra den gruppe som inneholder
anorganiske pigmenter, f,eks, et svart Jjernoksyd.
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FIG.2
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