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(67) Es wurde eine Hammermiihia geschaffen, die
vorzugsweise zur Zsrkleinerung von Xoérnerfriichten,
langfasrigem und gehéackseltem Rauhfuitar, CCM und
anderen Produkten der Land- und Nahrungsgine:irtschaft
singesetzt wird, und die zwischen den Schlagwerkzeug. ~
und den diese umschlieBenden Siebmantel durch die
Differenz ihrer Radien einen Mahlspalt bildet. Von der
GroRe des Mahlspaltes hangt die Qualitat des
Fertigprodukts und der spezifische Energiebedarf ab. Die
verfahrenstedingte Abnutzung der Schlager kann bei
bekannten Hammermiihlen nicht kompensiert werden, so
daB eine energetisch optimale Fahrweise nur kurze Zeit
maglich ist. Durch die Verstellbarkeit des Siebmantels in
radialer Richtung ist ein iiber einun langeren Zeitraum
optimaler Betrieb gewahrleistet. Wir erreichen dabei eine
bessere Energiedkonomik und gleichbleibende Qualitat der
Fertigprodukte. AuBerdem ist eine Anpassung des
Mahispaltes an die Zerkleine:rungsspezifik des
Autgabegutes moglich. Fig. 1

ISSN 0433-6461

Fig.1

6 Seiten



-1- 285932
Patentanspriiche:

1. Hammermdhle mit radial verstellbarem Siebmantel, vorzugsweise zur Zerkleinerung von
Kérnerfriichten, langem oder vorgehackseitem Rauhfutter, CCM und anderen Produkten der Land-
und Nahrungsgiterwirtschaft, bestehend aus einem Rotor mit gelenkig aufgehangenen Schlagern,
gekennzeichnet dadurch, daR der den Rotor (1) umschlieBende Siebmantel (2), der den
Mabhlraum (3) bildet, aus zwei Hélften besteht und daR beide Siebhilften in der radial verstellbaren
unteren Siebhalterung (5) einzeln drehbar gelagert sind, an deren oberen Enden iiber die
Laschen (4) sitzends Bolzen (6) durch in den Seitenwinden (9) angeordnete Langlochfithrungen (8)
gefuhrt werden und bei vertikaler Bewegung der unteren, aus siner Baugruppe bestehenden
Siebhalterung (5), in Richtung Rotormitte die Siebhilften zwangsliufig in Richtung Schlagkreis der
Schlager bewegt werden.

2. Hammermiihle nach Anspruch 1, gekennzelchnet dadurch, daR die untere Siebhalterung (5) aus
zwei unabhéingig voneinander beweglichen, den Siebhalften zugeordneten Teilen besteht, und dald
die Verstellung beider Siebhilften wahlweise getrennt erfolgt.

3. Hammoermdihle nach Anspruch 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, daR der Siebmantel (2) aus zwei
oder mehr ungleich groen Siebteilen besteht.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgeblet der Erindung

Die Erfindung betrifft die Gestaltung einer Hammerm{hle mit radial verstellbarem Sisbmantel, die zum Zerkleinern von
K&rnerfrichten, langfasrigen und gehéckselten Rauhfutter, Combi-Corn-Mix (CCM) und anderen Produkten in der Land- und
Nahrungsgdterwirtschaft eingesetzt wird.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

€s sind Hammermihlen bekannt, die aus Rotor und daran aufgehéngten Schidgern bestehen und deren Schlagkreis den
Siebmantel zum gréBten Teil umschlieBt und dadurch den Mah!raum bildet. Die Speisung der Hammermiihlen erfolgt bei Typen
groBer Leistung mittig, radial von oten und bei Typen kleiner Leistung teilweise auch axial in Hshe Rotorachse.

Zwischen Schlagkreis und Siebmantel besteht ein definierter Spalt, der sich aus der Differanz beider Radien ergibt. Die Gr63e des
Spaltes wird wihrend der Arbeit der Hammermdihle durch Verschlei der Schldger verdnde:t.

Je nach Sieblochung und Produkt ergeben sich optimale SpaltgréRen. Derzeit bekannte Maschinen mit konstantem Spalt
werden so gebaut, daB nach einer kurzen Einlaufzeit die Maschine im Optimum arbeitet und sich nach stirkerem Verschiei der
Schidiger die Qualitiit des Fertigproduktes verschlechtert und der spezifische Energiebedarf steigt, so daB bei relativ geringer
Schligerabnutzung eir Drehrichtungswechsel des Rotors oder ein Schigerwechsel notwendig wird. AuBerdem ist gine
produktspezifische Anpassung des Arbeitsspaltes nicht méglich.

Dadurch arbeiten bekannte Hammermiihlen nur fir einer kurzen Zeitraum und fiir oine eng begrenzts Anzahl von Produkten mit
optimalen Abstand zwischer Schlagkreis und Siebmantel.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine Hammermiihle zu schaffen, bei der, durch den Einsatz eines radial verstellbaren Siebmantels, der
Spalt zwischen Schlagkreis der Schldger und Siebmantel in bastimmten Grenzen bei etwa 50% Rotorumfang verstellt werden
kann.

Auf Grund der konstanten Kriimmung des Siebmantels ist eine konstante Spaltbreite nicht iiber dem gesamten Umfang
einstellbar. Da im Bereich unterhalb der Rotorachse die intensivste Vermahlung erfoigt, ist dort der Spalt hinreichend
gleichmigig.

Damit wird es mdglich, die Spaltbreite zwischen Schligern und Siebmantel in gewissen Grenzen dem Produkt anzupassen und
die Schldgerabnutzung zum Teil 2u kompensieren.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Hammermiihle zu schaffen, bei der der Sisbmantel, radial zur Rotorachse hir,
verstelltwerden kann. Gleichzeitig sollen die Siebmantelhilften bei der Bewegung des Mantels ir Richtung Rotor nach innen, in
Richtung Rotor schwenken, wodurch vor allem im unteren Abschnitt der Siebmanteihalften ein relativ konstanter Spaltzum
Schléger ausgebildet wird.

ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch geldst, daR der Siebmantel aus zwei Hilten bestaht, die den Rotor umschlisBen
und die als Ganzes oder jede Siebhilfte fiir sich radial bewegt werden kdnnen. Bewegt sich die untere Siebhaiterung zum Rotor
hin, so missei auch die Siebhélften zum Rotor hin schwenken.
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ErfindungsgeméR wird das dadurch erreicht, indem die Siebhilften am oberen Ende tiber Bolzen in einer Langlochfiihrung
gehalten werden. Wird die untere Siebhalterung nach oben in Richtung Rotor bewegt, dann werden die oberen Siebenden,
entsprechend der Fihrung, zum Rotor geschwenkt. Nach erfolgter Einstellung des Spaltes werden die oberen Siebenden
festgeklemmt, um Vibrationen zu vermeiden.

Die Ausfiihrung der Siebhélften kann variabel gestaltet sein. Starke Siebbleche kdnnen direkt angelenkt werden. Diinne
Siebbleche werdan von Rahmen und Siebfiihrung gastiitzt. In diesem Fall miissen die Siebe mit Rahmen und Siebfiihrung
bewegt werden. AuBerdem kann der Siebmantel auch in zwei unterschiedlich groRe Teile geteilt werden. Die Bewegung kann
stufenlos erfolgen, indem die untere Siebhalterung in einer Fiithrung sitzt und iiber eine Spindel oder einen Exzenter verstelit
wird.

Es ist ein Anschlag angeordnet, der verhindert, daB das Sieb bei neuen Schligern in deren Schilagkreis gerat.

Ausfdhrungsbelspiel

Die Erfindung soll an nachstehendem Ausfithrungsbeispiel ndher erldutert werden,
Die dazugehdrigen Zeichnungen zeigen in

Fig.1: einen Schnitt durch die Hammermiihle

Fig.2: einen Schnitt A-A durch Fig.1

Fig.3: einen Schnitt B-B durch Fig. 1

Fig.4: einen Schnitt durch die Hammermiihle mit Siebblech und Siebrahmen.

In Fig. 1 ist 2u sehen, daB der Siebmantel 2 den Mahlraum 3 zu etwa 76% umschlieBt. Die Siebhélften sind in der unteren
Siebhalterung 5 drehbar auf Bolzen 12 gelagert. Die Bolzen kdnnen liber Hebel axial bewegt werden und dienen dem schnellen
Siebwechsel (siehe Fig.2). Die Siebe bestehen aus Siebblechen, die dicker als 3mm sind, wodurch die Notwendigksit eines
Stitzrahmens entfillt,

An den Siebhélften sind Laschen 4 mit Bohrung angebracht. In der Lasche 4 ist der Bolzen 12 der unteren Siebhalterung 5
angeordnet, wodurch das Sieb radia! und axial gesichert wird.

Die linke Siebhiifte ist in Ausgangsstellung dargestellt, die rechte zeigt das verstellite Sieb.

Am oberen Giebende sind ebenfalls Laschen 4 mit Bohrung befestigt. Ein Bolzen mit Gewindezapen 6 ragt von innen durch die
Laschienbohrung und die Langlochfiihrung 8 der Seitenwand 9 nach auBen. Die auf dem Gewindezapfen aufgeschraubte Mutter
dient zum Festklemmen des oberen Siebendes (siehe Fig.3). Die untere Siebhalterung 5 sitzt in einer Fihrung, bestehend aus
zwei Fthrungsbolzen. Die radiale Verstellung der unteren Siebhalterung 5 erfolgt iiber eine Spindel 7, die (iber ein Vierkant
betétigt wird.

Zum Verstellen sind die Muttern der oberen Siebenden zu [dsen. Durch Drehen der Spindel 7 wird die untere Siebhalteiung 5in
der Langlochfiihrung 8 radial geschwenkt. Die Siebhélften fiihren somit eine vertikale und eine Schwenkbewegung aus.
Esistauch mdglich, die untere Siebhalterung 5 geteilt auszuriihren und damit beide Siebhélften getrennt zu verstellan. Weiterhin
kann der Siebmantel 2 aus zwei oder mehr unterschiedlich groBen Siebteilen bestehen. Die Bawegung der Siebteile erfolgt
radial in der Halterung. In Fig.4 ist die Verwendung von Siebhilften aus diinnem Siebblech dargestellt, dir auf sinem
Siebrahmen 10 sitzen und gegen eine innere Fiihrung 11 geklemmt werden. Diese Einheit kann in sich ir. Jer unteran
Siebhalterung 6 schwenken. Die Verstellung erfolgt analog wie in Fig. 1 beschrieben.
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